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SchweiBer Handschuhe MIG-Protective
Férch 5*

Die CE-Markierung auf den Handschuhen ist die Kennzeichnung nach

den Vorschriften 89/686/EU Stufe 2

Gesundheit: Die pH-Chrom-(VI) und PCP-Werte im Material sind geprft

worden und erflllen die CE-Gesundheitstandards.

Farbe: Zur Materialfarbung werden nur natirliche Farben verwendet.

Information: Die Handschuhe verschaffen dem Anwender eine hohe

Warmeisolation. Ideal fir MIG-MAG sowie E-Hand Anwendungen.

Achtung: Der Hersteller gewahrt eine Produktgarantie, dass diese

Produkte frei von Produktionsfehlern sind. Es liegt in der Verantwortung

des Anwenders, den flr die Anwendung passenden Handschuh zu

wahlen.

Waschen, Trocknen und Biigeln: Der Waschvorgang fiihrt zur

Verhartung des Leders und beeintrachtigt somit den Tragekomfort.

Wird das Material nass, bitte auf nattrliche Weise trocknen lassen.

Nicht bugeln.

Elektrische Gefahren: ACHTUNG! Wird bei Nasse stromleitend!

Lagerung: Trocken und tiber 5° Celsius lagern.

Materialien: Fir den Riicken wurde Glatt-Rindleder mit COMFOflex®

Futterung benutzt. Fir die Manschette und Innenhand ein Spalt-Rindleder

Zur weiteren Herstellung wurde KEVLAR® (4 fadig) benutzt.

Mechanische Gefahren EN 388

Abriebfestigkeit:

Schnittfestigkeit:

ReiBfestigkeit:

DurchstoBwiderstand:

Thermische Gefahren EN 407:

Brennverhalten:

Kontaktwarme:

Konvektive Hitze:

Strahlungswarme:

Belastung durch kleine Spritzer

geschmolzenen Metalls:

Belastung durch groBe Mengen

flissigen Metalls: X

Wenn X : Position nicht geprift.

Achtung: Diese Handschuhe wurden von TUV Rheinland LGA Products

GmbH, Germany (EU no. 0197) geprift und zertifiziert.
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TYPA
Anforderung EN Minimum

Leistung
Elektrische Isolation | pr1149-2 R>10°Q
Abriebfestigkeit EN388 2 500 Zyklus
Schnittfestigkeit EN388 1 Index 1,2
ReiBfestigkeit EN388 1 25N
DurchstoBwiderstand | EN388 1 60N
Brennverhalten EN407 3
Berilihrungshitze EN407 1 100°C
Konvektionshitze EN407 2 HTI>7
Widerst gosonmol | eno7 |3 | 25Tropten
(G;,\jcart‘gi‘:gigke” EN420 1 [<11mm

Svarecské rukavice MIG-Protective

Férch 5*
Znacka CE na rukavicich pfedstavuje oznaceni podle pfedpist
89/686/EU, stuper 2.
Zdravi: Hodnoty pH, chromu (V1) a PCP (pentachlorfenol) v materialu
byly odzkou$eny a vyhovuiji zdravotnim standardtim CE.
Barva: K barveni materialu se pouzivaji pouze pfirodni barvy.
Informace: Rukavice poskytuiji uzivateli vysokou miru tepelné izolace.
Idealni pro svafovani MIG-MAG a ruéni obloukové svafovani.
Upozornéni: Vyrobce poskytuje zaruku, Ze tyto produkty jsou
bez vyrobnich vad. Je na zodpovédnosti uzivatele, aby pro pfislusny ucel
vybral vhodné rukavice.
Prani, suseni a Zehleni: Prani vede k ztvrdnuti kiize, a ovliviiuje tak
negativné komfort pfi noSeni. Pokud material nasakne vodou, nechte ho
prosim uschnout pfirozenym zplisobem. Rukavice nezehlete.
Elektricka nebezpeci: POZOR! Mokré rukavice vedou proud!
Skladovani: Uchovavejte v suchu a pfi teploté nad 5°C.
Materialy: Pro hibet byla pouzita hladka hovézinova usen, s podsivkou
COMFOflex®. Pro manzetu a dlan byla pouZita useri z hovézinové
Stipenky. Pro dalsi vyrobu byl pouzit (4vlaknovy) KEVLAR®.
Mechanicka rizika EN 388 A:
Odolnost proti odéru:
Odolnost proti profezu:
Odolnost proti roztrzeni:
Odolnost proti propichnuti:
Tepelna rizika EN 407:
Chovani pfi hofeni:
Kontaktni teplo:
Konvekéni teplo:
Salavé teplo:
Zatizeni malymi kapkami
roztaveného kovu:
Zatizeni velkym mnozstvim
roztaveného kovu:
Kdyz X: vlastnost netestovana.
Upozornéni: Tyto rukavice byly testovany a certifikovany zkugebnou TUV
Rheinland LGA Products GmbH, Germany (EU no. 0197).
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Typ A
Pozadavek EN Minimalni
vykon
Elektricka izolace pr1149-2 R>10°Q
Odolnost proti odéru | EN388 2 500 cyklu
Odolnost profi ENsss |1 |index1.2
profezu
Odolnost profi EN3ss |1 [25N
roztrzeni
Odollnost pyrotl EN388 1 60N
propichnuti
Chovani pii hoteni EN407 3
Kontaktni teplo EN407 1 100°C
Konvekéni teplo EN407 2 HTI>7
Odolnost vici
roztavenému EN407 3 25 kapek
materialu
Obratnost
(@ materidlu) EN420 1 <11 mm

Svejsehandske MIG-Protective
Férch 5*

CE-meerkningen pa handsken er meerkning efter forskrifterne 89/686/EU
Trin 2

Sundhed: pH-krom (V) og PCP-veerdien i materialet er testet og opfylder
CE-sundhedsstandarden.

Farve: der anvendes kun naturlige farver til materialefarvning.
Information: handsken giver brugeren en hgj varmeisolering. Ideel til
MIG-MAG samt E-hands anvendelse.

Advarsel: Producenten garantere en produktgaranti, om at produktet ikke
har produktionsfejl. Det er brugerens ansvar at veelge en handske der
passer til anvendelsen.

Vask, torring og strygning: Vask forer til haerdning af leederet og
pavirker dermed baerekomforten. Hvis materialet bliver vad, skal det terre
pa naturlig vis og ikke stryges.

Elektriske farer: ADVARSEL! Bliver stromledende ved fugtighed.
Opbevaring: Opbevares tort og over 5° C.

Materiale:Til ryggen er anvendt glat okselaeder, med COMFOflex® for.
Manchetten og indvendig i handen er anvendt en spaltleeder. Til videre
fremstilling er anvendt en KEVLAR® (4-tradet).

Mekaniske farer EN 388 A:

Slidfasthed 4

Snitfasthed: 1

Rivefasthed: 2

Gennemstikmodstand: 3

Termiske farer EN 407:

Brandforhold: 4

Kontaktvarme: 2

Konvektiv varme: 3

Stralingsvarme: X

Belastning gennem sma sproijt af smeltet metal: 4

Belastning gennem store maengder flydende metal:  x

Nar x: ikke testet

Advarsel; Denne handske er testet og certificeret af TUOV Rheinland LGA
Products GmbH, Germany (EU no. 0197).

Type A
Bestemmelser EN minimum
ydelse
Elektrisk isolation pr1149-2 R>10°Q
Slidfasthed EN388 2 | 500 cyklus
Snitfasthed EN388 1 Indeks 1,2
Rivefasthed EN388 1 25N
Gennemstiksmod- EN388 1 60N
stand
Brandforhold EN407 3
Beroringsvarme EN407 1 100°C
Konvektionsvarme EN407 2 HTI>7
Modstand, smeltet | £nyo7 |3 | 25 draber
Materiale
Smidighed
(@materiale) EN420 1 <11 mm

TYPE a

Requirement EN Minimum

performance
Electrical isolation pr1149-2 R>10°Q
Abrasion resistance | EN388 2 500 cycles
Cut resistance EN388 1 Index 1,2
Tensile strength EN388 1 25N
Resstar_\ce to EN407 4 60N
perforation
Flammability EN407 3
Touch heat EN407 1 100°C
Convection heat EN407 2 HTI>7
Resnsgance melted EN407 3 25 drops
material
Suppleness
(@ material) EN420 1 <11mm

Lashandschoenen MIG-Protective
Forch 5*

De CE-markering op de handschoenen is de markering volgens de

voorschriften in richtlijn 89/686/EEG niveau 2.

Gezondheid: De pH-, chroom-(VI)- en PCP-waardes in het materiaal zijn

getest en voldoen aan de CE-gezondheidstandaards.

Kleur: Voor het kleuren van het materiaal zijn uitsluitend natuurlijke

kleuren gebruikt.

Informatie: De handschoenen geven de gebruiker een hoge

warmte-isolatie. Ideaal voor MIG-MAG en e-hand-toepassingen.

Let op: De producent geeft een productgarantie dat deze producten vrij

zijn van productiefouten. De gebruiker is verantwoordelijk voor het kiezen

van de voor de desbetreffende toepassing geschikte handschoen.

Wassen, drogen en strijken: Het wassen leidt tot een verharding van

het leer en belemmert zo het draagcomfort.

Als het materiaal nat wordt, gelieve op natuurlijke manier laten drogen.

Niet strijken.

Elektrische gevaren: Let op! Stroomgeleidend bij nattigheid!

Opslag: Droog en boven de 5 °C opslaan.

Materialen: Voor de rug is glad-rundleer met COMFOflex® voering

gebruikt. Voor handboord en binnenhand split-rundleer. Voor de verdere

afwerking is KEVLAR® (4-draads) gebruikt.

Mechanische gevaren EN 388 A:

Schuurweerstand: 4
Snijweerstand: 1
Scheurweerstand: 4
Perforatieweerstand: 3

Thermische gevaren EN 407:

Weerstand tegen ontvlambaarheid: 4
Weerstand tegen contacthitte: 2
Weerstand tegen geleidingshitte: 3
Weerstand tegen stralingshitte: X
Weerstand tegen kleine spatten gesmolten metaal: 4
Weerstand tegen grote spatten gesmolten metaal: X

Bij X: Aspect niet getest. R
Let op: De handschoenen zijn door TUV Rheinland LGA Products
GmbH, Duitsland (EU nr. 0197) getest en gecertificeerd.

TYPE A

Vereiste EN minimumpre-
statie

Elektrische isolatie pr1149-2 R>10°Q
Schuurweerstand EN388 2 500 cycli
Snijweerstand EN388 1 Index 1,2
Scheurweerstand EN388 1 25N
Perforatieweerstand | EN388 1 60N
Weerstand tegen
ontvlambaarheid EN407 8
Weerstand tegen o
contacthitte EN407 1 100°C
Weerstand tegenge- | gngg7 [ 2 | HTis7
leidingshitte
Weers?tand gesmolten EN407 3 25
materiaal druppels
Soepelheid
(@materiaal) EN420 1 <11 mm

@ Welder’s gloves MIG-Protective
FORCH 5*

The CE marking on the gloves is the labelling required according to the
directives 89/686/EU Step 2

Health: The pH chrome (V1) and PCP values used for the material had
been tested and comply with the EC health standards.

Color: Only natural colors are used for material coloring.

Information: : The gloves provide high heat insulation to the user. Perfect
for MIG-MAG and E-hand applications.

Attention: The manufacturer warrants that the product is free from
production errors. It is the responsibility of the user to choose the gloves
which are appropriate for his application.

Washing, drying and ironing: Washing results in hardening of the leather
and thus impairs the wearing comfort.

If the material is getting wet, please have it dried in a natural way.

Do not iron.

Electrical risks: ATTENTION! Becomes conductive when wet!
Storage: Dry and store at more than 5° C.

Material: Smooth cow hide with COMFOflex® lining is used for the back
of the hand. Split cow hide is used for the cuff and the palm. KEVLAR®
(with 4 threads) is used for all other manufactured parts of the glove..
Mechanic risks EN 388 A:
Abrasion resistance:

Cut resistance:

Tensile strength:
Resistance to perforation:
Thermal risks EN 407:
Flammability:

Contact heat:

Convective heat:

Radiant heat:

Load due to small spatters of melted metal: 4

Load due to large quantities of liquid metal: X

If X: Position not tested.

Attention: These gloves were tested and certified by TUV Rheinland LGA
Products GmbH, Germany (EU No.0197.
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Gants de soudeur MIG-Protective
Forch 5*

Le marquage CE sur les gants est un symbole de conformité avec les
directives 89/686/EU Niveau 2.

Santé : les teneurs en PCP, Chrome (V1) et pH du matériau ont été
testées et satisfont les normes sanitaires de la CE.

Couleur : seuls des colorants naturels sont utilisés pour la coloration du
matériau.

Information : les gants procurent a I'utilisateur une isolation thermique
élevée. Idéal pour des soudages MIG-MAG ainsi que des soudages a
l'arc.

Attention : le fabricant garantit que ces produits sont exempts de vices
de fabrication. Il appartient a I'utilisateur de choisir la paire de gants
adaptée a I'usage prévu.

Lavage, séchage et repassage : le lavage des gants entraine un
durcissement du cuir et altére par conséquent leur confort. Si les gants
sont mouillés, les faire sécher de fagon naturelle. Ne pas repasser.
Dangers électriques : ATTENTION ! S'ils sont humides, ces gants
deviennent conducteurs !

Stockage : entreposer dans un endroit sec et a plus de 5° Celsius.
Matériau : le dos du gant est en cuir lisse avec un rembourrage
COMFOflex®. La manchette et la face intérieure sont en cuir refendu.
Du KEVLAR® (4 fils) est également utilisé dans la fabrication de ce gant.
Dangers mécaniques EN 388 A:

Résistance a l'usure :
Résistance a la coupure :
Résistance a la déchirure :
Résistance au percement :
Risques thermiques EN 407 :
Résistance a la combustion: 4

Contact a la chaleur : 2

Chaleur par convection : 3

Rayonnement : X

Détérioration par de petites projections de métal en fusion : 4
Détérioration par de grosses projections de métal liquide : X

Si X : essai non effectué.

Attention : ces gants ont été controlés et certifiés par le TUV Rheinland
LGA Products GmbH, Allemagne (EU no. 0197).
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Type A

Exigence EN Performance
minimum

Isolation électrique pr1149-2 R>10°Q
Résistance a l'usure | EN388 2 500 cycles
Resistance & la EN3ss |1 [ indice 1.2
coupure
Résistance ala EN3g8 |1 | 25N
déchirure
Résistance au EN388 1 60N
percement
Resistanpe ala EN407 3
combustion
Contact a la chaleur | EN407 1 100°C
Chaleur par EN407 |2 [HTis7
convection
Résistance
projections matériau | EN407 3 25 gouttes
en fusion
Souplesse
(@ matiére) EN420 1 <11 mm

Zavarivacke rukavice MIG-Protective
Férch 5*

CE - Simbol na rukavicama je oznaka koja se odnosi na odredbu

89/686/EU Razina 2.

Zdravstvo: pH-.Chrom-(VI) i PCP-Vrijednosti u materijalu su ispitane

i ispunjavaju CE — Zdravstveni standard.

Boja: Za bojanje materijala, koriste se samo prirodne boje.

Informacija: Rukavice nude korisniku visoku toplinsku izolaciju. Idealno

za MIG-MAG kao i E-Ruénu primjenu.

Oprez: Proizvodac jam¢i da je ovaj proizvod bez ikakvih oste¢enja. Stoga

je vrlo bitna odgovornost korisnika da odabere odgovarajuce rukavice za

radove koje odraduje.

Pranje, suSenje i peglanje: Pranje dovodi do stvrdnjavanja koZe i smanjuje

udobnost nosenja. Kada je materijal mokar, molimo Vas da su$enje

Bobavite na prirodan naéin, nikako ne susite sa peglom.

Elektricne opasnosti: OPREZ: U mokrom stanju provodi struju !!

Skladistenje: U suhom stanju, preko 5°C.

Materijali: Za poledinu primijenjena je glatka goveda koza sa

COMFOflex®. U podrudju dlana i prstiju, primijenjena je naborana

goveda koza. Za daljnju izradu primijenjen je KEVLAR®.

Mehanicke opasnosti EN 388 A:

Cuvrstoéa od trenja:

Cvrstoda od posjekotina:

Cvrstoéa od daljnjeg paranja:

Cvrstoéa od proboja:

Termicke opasnosti EN 407:

Ponasanije pri gorenju:

Kontakt toplina:

Konvekcija vrucine:

Zracenje topline:

Opterecenje putem malih kapljica rastoplienog metala: 4

Opterecenje putem velike koli¢ine rastopljenog metala: X

Oznaka X: Ova pozicija nije testirana.

Napomena: Ove su rukavice ispitane i certificirane od TUV Rheinland

LGA Products GmbH, Germany (EU no. 0197).
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TIPA
Odredba EN Minimalan
uéinak
Elektronska izolacija | pr1149-2 R>10°Q
Cvrstocaodtrenia | enagg |2 [ 500 Gikius
(tro$enja)
Cvrstoca od EN38s |1 [Indeks1,2
posjekotina
Cvrstqca od daljnjeg EN388 1 25N
paranja
Cvrstoda od proboja | EN388 1 60N
Ponasanije pri gorenju| EN407 3
Opipna vruéina EN407 1 100°C
Konvekcija vruéine EN407 2 HTI>7
Otpor, ENd07 |3 | 25Kaplica
rastopljeni metal
Gipkost (@ materijal) | EN420 1 <11imm

@ Hegeszt6kesztyli MIG-Protective
Férch 5*
A kesztylikén levé CE jelolés a 89/686/EU 2-es fokozat eldirasa szerinti
jelzés.
Egészség: A pH-.Chrom-(VI) és PCP értékek az anyagban ellendrzéttek
és megfelelnek a CE egészségligyi szabvanynak.
Szin: Az anyag szinezéséhez csak természetes festékeket hasznaltak fel.
Informacié: A kesztylik hészigetelése nagy. Idedlisan hasznalhatok MIG-
MAG valamint E-Hand hegesztéshez.
Figyelem: A gyart6 garantalja, hogy a termékek gyartashibatol mentesek.
A felhasznalé felel6ssége a hasznalathoz megfelel6 kesztyu kivalasztasa.
Mosas, szaritas és vasalas: A mosas a bér keményedését okozhatja és
befolyasolja a kényelmes viseletet. Amennyiben az anyag nedves lesz,
kérjik, természetes Uton szaritsa és ne vasalja.
Elektromos veszélyek: FIGYELEM! Nedvesség hatasara vezeti az
aramot!
Tarolas: szaraz helyen, 5°C felett.
Anyagok: A kézhat sima marhabér COMFOflex béléssel. A mandzsetta
és a tenyérrész hasitott marhabdr. A tovabbi gyartashoz KEVLAR-t hasz-
naltak (szalu)
Mechanikus veszélyek EN 388 A:

Kopasallosag: 4
Vagasallésag: 1
Szakadasalldsag: 4

Atszurasi ellenallas: 3

Termikus veszélyek EN 407:

Egési tulajdonsag: 4

Kontakthé: 2

Konvektiv hé: 3

Sugarzasi hé: X

Terhelés megolvadt fémcsdppek altal: 4
Terhelés nagy mennyiségu olvadt fém altal: X

X esetén: pozicié nem ellendrzott.
Figyelem: Ez a keszty(i a TUV Rheinland LGA Products GmbH, Germany
(EU no. 0197) altal vizsgalt és tanusitott.

"A"TIPUS

Kovetelmények EN minimum

teljesitmény
Elektromos szigetelés | pr1149-2 R>10°Q
Kopasallosag EN388 2 500 ciklus
Vagasi ellenallésag EN388 1 Index 1,2
Szakadasi ENsss |1 [2sN
ellendllésag
Atszurasi ellenallas EN388 1 60N
Egési tulajdonsag EN407 3
Erintési h6 EN407 1 |100°C
Konvektiv hé EN407 2 HTI>7
Megolvadt anyaggal
szembeni EN407 3 25 csepp
ellenallésag
Alakithatosag EN420 1 <11mm
(@anyag)

Guanti protezione saldatura MIG-Protective
Forch 5*

La marcatura CE sui guanti & il contrassegno secondo le normative

89/686/EU categoria 2

Salute: | valori pH, cromo esavalente e PCP sono stati controllati

e corrispondono agli standard sulla protezione della salute CE.

Colore: Per la colorazione vengono impiegati solo coloranti naturali.

Informazione: | guanti di protezione assicurano all'utilizzatore un’elevata

protezione al calore. Ideali per saldatura MIG-MAG e saldatura elettrica

manuale.

Attenzione: Il produttore garantisce il prodotto esente da difetti di

produzione. La responsabilita della scelta del guanto idoneo per ogni

specifico impiego e rischio compete all'utilizzatore.

Lavaggio, asciugatura e stiratura: Il lavaggio porta ad un indurimento della

pelle e compromette il comfort di portata. Se il materiale del guanto si

bagna lasciarlo asciugare all’aria. Non stirare il guanto.

Rischi elettrici: ATTENZIONE! Diventa conducibile elettricamente se

a contatto con il bagnato!

Conservazione: Conservare in ambiente asciutto a temperature

oltre +5 °C.

Materiali: Il dorso é realizzato in pelle fiore bovina liscia con fodera in

COMFOflexR. La manichetta e il palmo sono realizzati in pelle bovina

crosta. Le cuciture sono realizzate con triplo filo in KEVLAR.

Rischi meccanici EN 388 A:

Resistenza all’abrasione: 4

Resistenza al taglio da lama:

Resistenza allo strappo:

Resistenza alla perforazione:

Rischi termici EN 407:

Comportamento a fuoco:

Calore da contatto:

Calore convettivo:

Calore radiante:

Resistenza a piccole

proiezioni di metallo fuso:

Resistenza a grandi proiezioni

di metallo liquido: X

La X indica che la posizione non ¢ stata sottoposta al’esame.

Attenzione: Questi guanti sono stati esaminati e certificati da

TUV Rheinland LGA Products GmbH, Germany (EU no. 0197).
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tipo A
Requisito EN prestazione

minima
Isolamento elettrico pri149-2 R>10°Q
Resistenza ENsss |2 | 500cich
all'abrasione:
Resistenza al taglio EN388 4 indice 1,2
da lama:
Resmte.nza allo EN388 1 25N
strappo:
Hessten_za alla EN388 1 60N
perforazione:
Comportamento EN407 3
a fuoco:
Calore da contatto: EN407 1 100°C
Calore convettivo: EN407 2 HTI>7
Resistenza a grandi
proiezioni EN407 3 25 gocce
di metallo liquido:
Plessibilita EN420 |1 [<11mm
(media materiale)

Rekawice spawalnicze MIG-Protective
Forch 5

Oznaczenie CE na rekawicach jest oznaczeniem zgodnie z przepisami

89/686/EU poziom 2.

Zdrowie: Wartosci pH-.chromu-(VI) i PCP w materiale zostaty zbadane

| spetniaja standardy zdrowotne CE.

Farba: Do farbowania materiatu uzyte zostaty barwniki naturalne.

Informacja: Rekawice dajg uzytkownikowi wysokg izolacje termiczng

Idealne do spawania MIG-MAG oraz recznego spawania tukiem

Swietinym.

Uwaga: Producent gwarantuje, ze ten produkt jest wolny od wad

produkcyjnych. Uzytkownik odpowiada za wybér odpowiednich rekawic

do danego zastosowania.

Pranie, suszenie i prasowanie: Pranie rekawic powoduje twardnienie

skory i tym samym pogarsza komfort noszenia. Gdy materiat ulegnie

zmoczeniu prosimy pozostawi¢ do wyschnigcia w sposéb naturalny. Nie

prasowagd.

Zagrozenia elektryczne: UWAGA! W przypadku zmoczenia przewodzi

prad!.

Przechowywanie: Przechowywaé w miejscu suchym i temperaturze

ponad 5° C.



Materiaty: Na grzbiet uzyto gtadkiej skory bydlecej, z wyscidtka
COMFOflexR.

Na mankiety i wnetrze dtoni uzyto bydlgcej dwoiny wyprawionej.
Ponadto zastosowano takze KEVLAR® (4 nitkowy).
Zagrozenia mechaniczne EN 388 A:

Odpornos$¢ na cieranie: 4

Odpornos¢ na rozcinanie: 1

Odpornos$é na rozrywanie: 4

Odpornos$¢ na dziurawienie na wylot: 3

Zagrozenia termiczne EN 407:

Palnosé: 4

Kontakt z wysokg temperaturg: 2

Ciepto konwekceyjne: 3

Promieniowanie cieplne: X

Obcigzenie przez niewielkie odpryski

stopionego metalu: 4

Obcigzenie przez duze iloéci ptynnego

metalu: X

Gdy X : pozycja nie zostata zbadana.

Uwaga: Te rekawice zostaly zbadane i posiadajg certyfikat
TUV Rheinland LGA Products GmbH, Germany (EU no.0197) .

Wymég EN TYPA
Izolacyjnosé pri149-2 R>10°Q
elektryczna

Odpornosé na EN3ss |2 | s500cyki
Scieranie

Odpornosé na EN388 |1 | Index1,2
rozcinanie

Odpornosé na EN388 1 |osN
rozdzieranie

Odpornosé na Ensss |1 |eoN
przecinanie na wylot

Palnosé EN407 3

Ciepto kontaktowe EN407 1 100°C
Ciepto konwekcyjne | EN407 2 HTI>7
Odpornosc na EN407 |3 | 25kropii
stopiony metal

Elastycznos$é

(@ materiatu) EN420 1 <11 mm

Typ A
Poziadavka EN Minimalny
vykon
Elektricka izolacia pr1149-2 R>10°Q
Odolnost proti oderu | EN388 2 | 500 Zyklus
Odolnost proti EN3ss |1 |cykiat,2
prerezu
Odolnostl proti EN388 1 25N
roztrhnutiu
Odol_nost protl EN388 1 60N
prepichnutiu
Chovanie pri horeni | EN407 3
Kontaktné teplo EN407 1 100°C
Konvekéné teplo EN407 2 HTI>7
Odolnost voci
roztavenému EN407 3 25 kapek
materialul
Obratnost
(@ materidlu) EN420 1 <11 mm

Luvas de soldador, protecgao MIG
Férch 5*

O simbolo CE nas luvas ¢é a certificagdo em conformidade com as normas
89/686/CE de grau 2

Saude: foram comprovados os valores de pH, cromo (VI) e PCP no
material e cumprem a norma de saude CE.

Cor: para tingir o material, utilizam-se apenas tintas naturais.
Informacao: as luvas proporcionam ao utilizador um grande isolamento
térmico. Sdo ideais para aplicagdes MIG-MAG e E-manuais.

Atencao: o fabricante concede uma garantia de auséncia de defeitos de
fabrico destes produtos. Cabe ao utilizador a responsabilidade de
escolher as luvas adequadas para a aplicagéo.

Lavar, secar e passar a ferro: a lavagem leva ao endurecimento do couro,
afectando assim a comodidade de utilizagé@o. Se o material ficar molhado,
deixar secd-lo de forma natural. Nao passar a ferro.

Perigos eléctricos: ATENQAO! Se estiver molhado, é condutor eléctrico!
Armazenagem: guardar em local seco e acima dos 5° C.

Materiais: para as costas da luva, utilizou-se couro liso bovino, com forro
COMFOflex® Para o punho e palma, utilizou-se couro de crute bovino.
Para o fabrico restante utilizou-se KEVLAR® (de 4 fios).

Perigos mecénicos EN 388 A:

Resisténcia a abraséo: 4

Resisténcia ao corte: 1

Resisténcia a ruptura: 4

Resisténcia a perfuragao: 3

Perigos térmicos EN 407:

Comportamento em combustao: 4
Calor por contacto: 2
Calor por convecgao: 3
Calor irradiado: X

Carga por pequenos salpicos de material fundido: 4

Carga por grandes quantidades de material liquido: X

X significa: posi¢ao nao ensaiada.

Atencao: estas luvas foram ensaiadas e certificadas pela inspeccao
técnica TUV Rheinland LGA Products GmbH, Alemania (UE n.2 0197).

Syetshandske
FORCH 5*

MIG-Protective

CE-markerignen p& handsken visar att produkten uppfyller kraven enligt

89/686/EU Stycke 2

Allergirisker: pH-, krom (VI) och PCP.varden i alla material ar testade och
uppfyller alla krav enligt CE-arbetsskyddsstandard
Féarg: Enbart naturliga farger anvéands i framstallningen
Information: Handsken ger anvandaren en hog varmeisolering. Idealisk
for anvandning vid MIG-MAG samt vid manuell svetsning.
Varning: Tillverkaren garanterar att denna produkt ar fri fran
produktionsfel. Det aliger anvandaren att sakerstalla att ratt handske
anvénds for rétt arbetsuppagift.
Tvattning, Torkning och tumling. Tvattning innebar att ladret blir hart.
Om materialel blir bl6tt Iat handsken torka pa ett naturligt satt. Inte i tumlare

eller torkskap.

Elektriska faror: Varning! Fuktig handske leder strom!
Forvaring: Torrt och éver +5 °.
Material: Handrygg: Slatt oxlader, med COMBOflexR forder. Mudd och

innerhand i spaltoxlader.
Ovrigt material i KEVLARR

(4 lager).

Mekaniska faror EN 388 A:

Avrivningstalighet:
Skartalighet:

Rivtalighet:
Genomsticktalighet
Termiska faror EN 407:

Varilne rokavice MIG-Protective

Férch 5*
CE-oznacba na rokavicah je ozna¢ba po predpisih 89/686/EU Stopnja 2
Zdravje: pH-.Chrom-(VI) in PCP-vrednosti v materialu so preizkusene in
izpolnjujejo CE-zdravstvene standarde.
Barva: za barvanje materiala se uporabljajo samo naravne barve.
Informacija: rokavice uporabniku priskrbijo visoko toplotno izolacijo.
Idealne za MIG-MAG kot tudi za E-roéno uporabo.
Pozor: proizvajalec daje garancijo na rokavice, da so brez produkcijskih
napak. Uporabnik je sam odgovoren za to, da izbere prave rokavice za
uporabo.
Pranje, susenije in likanje: pranje privede do otrdelosti usnja in s tem
okrni udobnost nogenja. Ce se material namodi, ga posusite na naraven
nacin. Ne likati.

Elektri¢ne nevarnosti:POZOR! Ko postanejo mokre prevajajo elektriko!.

Skladiscenje: skladiscite v suhem prostoru in preko 5° Celzija.
Materiali: za hrbtno stran je uporabljeno gladko goveje usnje

z COMFOflexR polnjenjem. Za man$eto in dlan je uporabljeno razklano
usnje. Za nadaljnjo proizvodnijo je uporabljen KEVLARR (4 niten).
Mehanske nevarnosti EN 388 A:

Odpornost na obrabo: 4
Odpornost na rez: 1
Odpornost na trganje: 4

Odpornost na prebod: 3
Termiéne nevarnosti EN 407:

Gorljive lastnosti: 4
Kontaktna toplota: 2
Konvektivna toplota: 3
Sevalna toplota: X

Obremenitev z majhnimi Skropljivimi

staljenimi kovinami: 4
Obremenitev z vecjo koli¢ino
tekoCe kovine: X

Pri znaku X : Ta pozicij ni preizku$ena.
Pozor: te rokavice so preizkusene in certificirane s strani podjetja TUV
Rheinland LGA Products GmbH, Nem¢ija (EU $t. 0197).

TYPA

Zahteva EN minimalna

zmogljivost
Elektri¢na izolacija pr1149-2 R>10°Q
Odpornost na obrabo EN388 2 500 ciklusov
Odpornost na rez EN388 1 Index 1,2
Odpornost na strganje | EN388 1 25N
Odpornost na prebod EN388 1 60 N
Gorljive lastnosti EN407 3
Kontaktna toplota EN407 1 100°C
Konvekcijska toplota EN407 2 HTI>7
Odpornost na EN407 3 | 25 kapliic
staljeno kovino
Proznost
(@Material) EN420 1 <11 mm

TIPO A
Ensaios EN rendimento
minimo
Isolamento eléctrico | pr1149-2 R>10°Q
Resisténcia EN3ss |2 | 500ciclos
a abrasao
Resisténcia ao corte | EN388 1 Index 1,2
Resisténcia a ruptura | EN388 1 25N
Resisténcia EN3ss |1 [eoN
a perfuragéo
Comportgmento em | ey 407 3
combustao
Calor de contacto EN407 1 100°C
Calor de convecgdo | EN407 2 HTI>7
Res@tenma, material EN407 3 25 gotas
fundido
Ductilidade
(@ material) EN420 1 <11 mm
Zvaracské rukavice MIG-Protective
Férch 5*

Znacka CE na rukaviciach predstavuje oznacenie podla predpisov
89/686/EU, stupen 2.

Zdravie: Hodnoty pH, chrému (VI) a PCP (pentachlérfenol) v materiali boli
odskusané a vyhovuju Standardom CE pre zdravotnictvo.

Farba: Na farbenie materidlu sa pouzivaju len prirodné farby.
Informacia: Rukavice poskytuju uzivatelovi vysoku mieru tepelnej
izolacie. Idedlne pre zvarovanie MIG-MAG a ru¢né oblukové zvarovanie.
Upozornenie: Vyrobca poskytuje zaruku, ze tieto produkty su bez
vyrobnych vad. Je na zodpovednosti uzivatela, aby pre prisluény tucel
vybral vhodné rukavice.

Pranie, suSenie a Zehlenie: Pranie vedie ku stvrdnutiu koze,

a ovplyvriuje tak negativne komfort pri noseni. Pokial material nasiakne
vodou, nechajte ho prosim uschnut prirodzenym spésobom. Rukavice
nezehlite.

Elektrické nebezpecenstvo: POZOR! Mokré rukavice vedu prud!
Skladovanie: Uchovavajte v suchu a pri teplote nad 50 C.

Material: Pre chrbat bola pouzita hladka hovadzia usen, s podsivkou
COMFOflex®. Pre manzetu a dlar bola pouzita usen z hovadzej
Stiepenky. Pre d'alSiu vyrobu bol pouzity (4vidknovy) KEVLAR®.
Mechanické rizika EN 388 A:

Odolnost proti oderu: 4

Odolnost proti prerezu: 1

Odolnost proti roztrhnutiu: 4

Odolnost proti prepichnutiu: 3

Tepelné rizika EN 407:
Chovanie pri horeni:
Kontaktné teplo:
Konvekéné teplo:
Salavé teplo:
Zatazenie malymi kvapkami

roztaveného kovu: 4

Zatazenie velkym mnozstvom

roztaveného kovu: X

Ked' X: vlastnost netestovana.

Upozornenie: Tieto rukavice boli testované a certifikované skusobriou
TUV Rheinland LGA Products GmbH, Germany (EU no. 0197).

X WN A

Guantes de soldador, proteccion MIG
Forch 5*

El marcado CE en los guantes es la certificacion en conformidad con las
normativas 89/686/CE Grado 2

Salud: Se han comprobado los valores de pH, cromo (VI) y PCP en el
material y cumplen con la norma de salud CE.

Color: Para tefiir el material solamente se utilizan tintes naturales.
Informacion: Los guantes proporcionan al usuario un gran aislamiento
térmico. Son ideales para aplicaciones MIG-MAG y E-manuales.
Atencion: El fabricante otorga una garantia de ausencia de defectos de
fabricacion de estos productos. Es responsabilidad del usuario elegir los
guantes adecuados para la aplicacion.

Lavar, secar y planchar: El lavado causa un endurecimiento del cuero,
afectando por lo tanto la comodidad de uso. Si el material se mojase,
dejarlo secar de manera natural. No planchar.

Peligros eléctricos: {ATENCION! iMojado, es conductor eléctrico!
Almacenaje: Almacenar en seco, a mas de 5° C.

Materiales: Para el dorso se utilizd cuero liso de vacuno, con forro
COMFOflex® Para el pufio y la palma, se utilizé cuero desdoblado de
vacuno. Para la fabricacién restante se utilizé KEVLAR® (de 4 hilos).
Peligros mecanicos EN 388 A :

Resistencia a la abrasion 4

Resistencia al corte 1

Resistencia a la rotura: 4

Resistencia a la perforacion: 3

Peligros térmicos EN 407:

Comportamiento en combustion: 4

Calor por contacto: 2

Calor por conveccion: 3

Calor irradiado: X

Carga por pequefas salpicaduras de material fundido: 4

Carga por grandes cantidades de material liquido: X

X significa: Posicion no ensayada.

Atencion: Estos guantes fueron ensayados y certificados por la
inspeccion técnica TUV Rheinland LGA Products GmbH, Alemania

(UE N2 0197).

TIPOA
Ensayos EN rendimiento
minimo
Aislamiento eléctrico | pr1149-2 R>10°Q
Resistencia Ensss |2 | 500ciclos
a la abrasion
Resistencia al corte EN388 1 indice1,2
Resistencia EN388 1 25N
alarotura
Resistencia - EN388 1 60N
a la perforacion
Comportﬁmlenlo en | Enso7 3
combustion
Calor de contacto EN407 1 100°C
Calor de conveccion | EN407 2 HTI>7
Resistencia, material
fundido EN407 3 25 gotas
Ductilidad
(@ material) EN420 1 <11 mm

Brannférhallande:
Kontaktvarme:

Konvektiv hetta:
Stralningsvarme:
Belastning av metallsprut:
Belastning flytande metall:
X = Ej testad.

WA= b

NI EES

4
X

OBS: Denna handske é&r tested av TUV Rheinland LGA Products GmbH,

Germany (EU no. 0197)

TYPA
Kvalitetsvérden: EN Minsta
vérde
Elektrisk isolation pr1149-2 R>10°Q
Avrivtalighet EN388 2 500 repetitioner
Skartalihget EN388 1 Index 1,2
Rivtalighet EN388 1 25N
Genomsticktalighet EN388 1 60N
Branntalighet EN407 3
Beréringshetta EN407 1 100°C
Konvektionshetta EN407 2 HTI>7
Talighet smalta matr EN407 3 25 droppar
(Sé"ﬂ?ehr?;) EN420 |1 |<t1mm
Stammbhaus
Theo Forch GmbH & Co. KG Vertriebsbereich

Theo-Férch-StraBe 11-15
74196 Neuenstadt
DEUTSCHLAND

E-Mail info@foerch.de
Internet www.foerch.com

Kfz-Handwerk

Tel. +49 7139 95-180
Fax +49 800 3637246

Verkaufs-Niederlassungen Deutschland

Niederlassung Bamberg/Hallstadt
ValentinstraBe 49

96103 Hallstadt

Tel. +49 951 70036941

Fax +49 951 40739300

E-Mail bamberg@foerch.de

Niederlassung Dessau
Kochstedter KreisstraBe 7
06847 Dessau-RoBlau
Tel. +49 340 550453
Fax +49 800 3637251
E-Mail dessau@foerch.de

Niederlassung Kochertiirn
Theo-Férch-StraBe 11-15
74196 Kochertiirn

Tel. +49 7139 95329

Fax +49 800 3637240

E-Mail kochertuern@foerch.de

Niederlassung

Niederlassung Berlin
Marzahner Chaussee 225
12681 Berlin

Tel. +49 30 549898-3
Fax +49 800 3637242
E-Mail berlin@foerch.de

Niederlassung Dresden
Meschwitz StraBe 21
01099 Dresden

Tel. +49 351 81194-60
Fax +49 800 3637254
E-Mail dresden@foerch.de

Niederlassung Leipzig
GieBerstraBe 12a

04229 Leipzig

Tel. +49 341 487300
Fax +49 800 3637245
E-Mail leipzig@foerch.de

Gustav-Hagemann-StraBe 30
38229 Salzgitter

Tel. +49 5341 867203-0
Fax +49 800 3637250
E-Mail salzgitter@foerch.de

Stammsitz Osterreich

Theo Férch GmbH
RocklbrunnstraBe 39A

5020 Salzburg

OSTERREICH

Tel. +43 662 875574-0

Fax +43 662 878677

Verkauf Tel. +43 662 875574-900
Verkauf Fax +43 662 875574-30
E-Mail info@foerch.at

Internet www.foerch.at

i Schwerin
Ratsteich 1
19057 Schwerin
Tel. +49 385 47738-0
Fax +49 800 3637243
E-Mail schwerin@foerch.de

Regionalcenter Osterreich

Klagenfurt
Wien

Gesellschaften International

Foérch A/S
Hagemannsvej 3

8600 Silkeborg
DANEMARK

Tel. +45 86 823711
Fax +45 86 800617
E-Mail info@foerch.dk
Internet www.foerch.dk

Foérch Nederland BV
Zandbreeweg 10 A
7577 BZ Oldenzaal
NIEDERLANDE

Tel +31 541751040
Fax +31 541 751041
E-Mail info@foerch.nl
Internet www.foerch.nl

Férch Slovensko s.r.o.
Rosinska cesta 12

010 08 Zilina
SLOWAKEI

Tel +421 415002454
Fax +421 41 5002455
E-Mail info@forch.sk
Internet www.forch.sk

Forch France SA

ZAE Le Marchais Renard
Aubigny

77950 Montereau-sur-le-Jard
FRANKREICH

Tel. +33 164144848

Fax +33 164144849

E-Mail info@forch.fr

Internet www.forch.fr

Forch Polska Sp. z 0.0.

43-392 Migdzyrzecze Gorne 379
POLEN

k/ Bielska-Biatej

Tel. +48 33 8196000

Fax +48 33 8158548

E-Mail info@forch.pl

Internet www.forch.pl

Forch d.o.o.

Cesta v Gorice 10a
1000 Ljubljana
SLOWENIEN

Tel. +386 12442490
Fax +386 12442492
E-Mail info@foerch.si
Internet www.foerch.si

Vertriebsbereich
Bau-Handwerk

Tel. +49 7139 95-300
Fax +49 800 3637240

S ®
REH

Vertriebsbereich
Metall-Handwerk

Tel. +49 7139 95-300
Fax +49 800 3637240

i g Berli ini f Ni ClI
Eichborndamm 111 Bornaer StraBe 205
13403 Berlin 09114 Chemnitz

Tel. +49 30 409989-80
Fax +49 30 409989-91
E-Mail mario.zilmann@foerch.de

Niederlassung Frankfurt am Main
HermannstraBe 32

63263 Neu-Isenburg

Tel. +49 6102 81682-0

Fax +49 800 8436365

E-Mail frankfurt@foerch.de

Tel. +49 3714741560
Fax +49 800 3637252

E-Mail chemnitz@foerch.de

Niederlassung Heilbronn/Leingarten

Dieselstr. 35

74211 Leingarten

Tel. +49 151 15061952
Fax +49 800 3637240

E-Mail leingarten@foerch.de

Niederlassung ]
Silberbergweg 6a

39128 Magdeburg

Tel. +49 391 634195-0

Fax +49 800 6647074
E-Mail magdeburg@foerch.de

Niederlassung Stollberg
Zu den Teichen 3

09366 Stollberg

Tel. +49 375 81839-24
Fax +49 800 3637249
E-Mail stollberg@foerch.de

Forch S.p.A.

Via Negrelli 8

39100 Bolzano
ITALIEN

Tel. +39 0471 204330
Fax +39 0471 204290
E-Mail info@forch.it
Internet www.forch.it

Forch Portugal Lda

Rua Quinta de Cabanas No. 17
Sao Vicente

4700-004 Braga

PORTUGAL

Tel. +351 917314442

Fax +351 253339576

E-Mail info@forch.pt

Internet www.forch.pt

Forch Componentes para Taller S.L.
Camino de San Antén, S/N

18102 Ambroz (Granada)

SPANIEN

Tel. +34 958401776

Fax +34 958401787

E-Mail info@forch.es

Internet www.forch.es

Waldackerweg 1
90763 Fiirth
Tel. +49 911 975652-0
Fax +49 800 5891801

E-Mail nuernberg@foerch.de

Niederlassung Weimar
IndustriestraBe 3¢

99427 Weimar

Tel. +49 3643 4974-0
Fax +49 800 3637244
E-Mail weimar@foerch.de

Forch d.o.o.

Velika Cesta 34, Odra
10020 Zagreb
KROATIEN

Tel. +385 12912900
Fax +385 12912901
E-Mail info@foerch.hr
Internet www.foerch.hr

S.C. Foerch S.R.L.
Str. Zizinului 110
500407 Brasov
RUMANIEN

Tel. +40 368 408192
Fax +40 368 408193
E-Mail info@foerch.ro
Internet www.foerch.ro

Férch s.ro.
Dopravni 1314/1

104 00 Praha 10 - Uhfinéves

TSCHECHIEN

Tel. +420271 001 984-9
Fax +420 271 001 994-5
E-Mail info@foerch.cz
Internet www.foerch.cz

Niirnberg/Furth

Industrie- und
Betriebswerkstétten

Tel. +49 800 8436363
Fax +49 800 8436362

Niederlassung Cottbus
Krennewitzer Str. 12
03044 Cottbus

Tel. +49 355 493961-0
Fax +49 800 3637256
E-Mail cottbus@foerch.de

Niederlassung Kaufbeur
MoosmangstraBe 6
87600 Kaufbeuren

Tel. +49 8341 909366-0
Fax +49 800 3637241
E-Mail kaufbeuren@foerch

Niederlassung Paderbori
Stettiner StraBe 4-6
33106 Paderborn

Tel. +49 5251 7750-0
Fax +49 800 3637247
E-Mail paderborn@foerch.

Niederlassung Zwickau
Maxhitte Gewerbering 2
08056 Zwickau

Tel. +49 375 81839-0
Fax +49 800 3637249
E-Mail zwickau@foerch.de

Fdrch SNC

17 rue de Marbourg
9764 Marnach
LUXEMBURG

Tel. +352 269 03267
Fax +352 269 03368
E-Mail info@forch.fr
Internet www.forch.fr

Férch AG
Netzibodenstrasse 23D
4133 Pratteln
SCHWEIZ

Tel. +41 618262030
Fax +41 61 8262039
E-Mail info@foerch.ch
Internet www.foerch.ch

Férch Kereskedelmi Kft
Bakony u. 4.

8000 Székesfehérvar
UNGARN

Tel. +36 22348348
Fax +36 22 348355
E-Mail info@foerch.hu
Internet www.foerch.hu
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