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FORCH

Magnetstanderbohrmaschine F40
BopmalunMHa Ha MarHMTHa cToiKa F40
Vrtacek s magnetickym podstavcem F40
Magnetstanderboremaskine F40
Magneetkolomboormachine F40

Magnetic box column drill F40

Perceuse a embase électromagnétique F40
Magnetna stolna busilica F40
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FORCH

HUN Magneses allvanyos furégép F40

ITA Trapano a colonna magnetico F40

POL Wiertarka magnetyczna na stojaku F40

POR Perfuradora magnética de coluna F40

RUM Masina de gaurit cu stand magnetic F40

SLO Vitacka s magnetickym stojanom F40

SLV Vrtalnik z magnetnim stojalom F40

SPA Taladradora de columna con base magnética F40
SWE Magnetisk stativborrmaskin F40

TUR Manyetik siitunlu matkap F40

Art.-Nr. 5323 108 40




GeR Magnetstanderbohrmaschine F40

Technische Daten:
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Magnetische Haftkraft:
Leistungsaufnahme:

Génge:

Drehzahl:

Drehzahlregler:
Rechts-Links Lauf:
Hub:

Hohe:

Magnet Aufstandsflache (L x B):

Gewicht:
Aufnahme:

Bohrbereich Spiralbohrer:

Bohrbereich Kegel- und
Entgratsenker:

Bohrbereich Kernbohrer:
Schnitttiefe Kernbohrer:
Verschiebbarkeit:
Schwenkbereich:
Gewindeschneiden:
Gewinde:
Anschlussspannung:

Entspricht:

Lieferumfang

1x Magnetstanderbohrmaschine F40
1x Transportkoffer

1x Bohrfutter 1,0 — 16,0 mm

1x Sicherungsgurt

1x Innensechskantschliissel 2,5/4 /6
1x KlhImittelflasche

20.000 N
1.800 W
4 Gange
50 - 110 min-"
75 =175 min™

105 - 245 min™
165 - 385 min™*

Ja

Ja

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg
Morsekegel MK 3
max. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm

@ 12,0 - 80,0 mm
max. 110,0 mm
10 mm vor / zurlick
30° rechts / links
Ja

M3-M 30
220-240V

VDE, CEE



1x Spénehaken

1x Weldonbohrfutter

1x Austreiber MK3

1x Bohrfutterreduzierung B18 / MK3
1x Mitnehmer groB/klein

1x Bedienungsanleitung

Sicherheitshinweise

Beim Arbeiten mit dieser Maschine entstehen durch unsachgeméBe Handhabung und/oder schlechte
Wartung betrachtliche Gefahren, die zur Zerstérung der Maschine und zu schweren Unféllen mit erhe-
blichen korperlichen Schaden fihren kénnen. Beachten Sie daher alle folgenden Sicherheitshinweise
und wenden Sie sich bei Fragen an unser Service-Team. Beim Bohren in vertikaler Ausrichtung muss

die Magnetbohrmaschine durch den mitgelieferten Sicherheitsgurt abgesichert werden. Die Magnethaft-
kraft bleibt bei einer Stromunterbrechung nicht erhalten. Der ausgebohrte Kern wird automatisch vom
Fuhrungsstift ausgestoBen. Der Fihrungsstift kann bei unsachgeméBer Handhabung brechen. Nur unbe-
schédigte Anschlussleitungen und Verldngerungsleitungen verwenden und regelmaBig auf Beschadigung
Uberpriifen. Es besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages. Netzspannung und Spannungsangaben
am Gerat missen Ubereinstimmen. Beim Arbeiten mit diesem Gerat folgende Schutzausriistung tragen:
Schutzbrille, festes Schuhwerk, Gehérschutz, Haarnetz (bei langen Haaren), ggf. auch Schirze und
Helm. Die Aufstellflache fir den MagnetfuB muss eben, sauber und rostfrei sein. Lack- und Spachtels-
chichten entfernen. Keine Elektro-SchweiBarbeiten an dem Werkstlick ausfiihren, auf dem die Metallk-
ernbohrmaschine zum Einsatz kommt. Vor allen Arbeiten die Kihimitteleinrichtung zur Unterstiitzung der
Kiihlung montieren.

Personen mit einem Herzschrittmacher oder anderen medizinischen Apparaten durfen diese Maschine
nur nach vorheriger Zustimmung eines Arztes benutzen!

Niemals in rotierende Teile fassen! Bei laufendem Motor Hande und Finger vom Arbeitsbereich fern-
halten, es besteht Verletzungsgefahr!

ACHTUNG: Unbedingt vor dem Gebrauch der Maschine lesen.

Die Magnetbohrmaschine darf nur fiir den bestimmungsgemaBen Gebrauch eingesetzt werden.

Der Einsatz als Hubmagnet ist gefahrlich und in jedem Fall unzulassig. Zweckentfremdung bringt Gefahr
fir Mensch und Maschine mit sich.

Aufbau

Die Magnetbohreinheiten bestehen aus den Gerdtekomponenten Bohrsténder und Bohrantrieb. Die
Komponenten sind fest miteinander verbunden und kdnnen nicht einzeln oder getrennt voneinander
betrieben werden. Das Bohrstandergehduse ist aus Aluminiumguss hergestellt und enthélt alle wichtigen
elektrischen und mechanischen Bedienungselemente. Die Magnetbohreinheiten sind mit einem Hoch-
leistungs-Elektromagneten sowie einer Selbstanlaufsperre fiir den Bohrantrieb ausgerustet. Die Magnet-
bohreinheiten entsprechen der Schutzklasse | mit Schutzleiter nach IEC 745. Die Bohrantriebe, die unter
Beachtung der DIN VDE 0740 und IEC 745-1 entwickelt wurden, sind funkentstért nach EN 55014 und
EN 61000 und fur Dauerbetrieb ausgelegt. Der Schalldruckpegel am Arbeitsplatz kann 85 dB (A) Uber-
schreiten. In diesem Fall sind SchallschutzmaBnahmen fiir den Bedienenden erforderlich.



Die Angabe der Gerduschemissionswerte unserer Magnetbohreinheit basiert auf DIN 45649 Teil 2,

DIN 45635 Teil 21 und DIN EN 27574 (ISO 7574). Magnetbohreinheiten mit Feinpositionierung — nur bei
entsprechend ausgerlsteten Maschinen — ermdglichen innerhalb des Verstellbereiches ein genaues
Einrichten des Bohrwerkzeuges in jeder Lage. Durch die nachstellbare Schwalbenschwanzfiihrung

mit verschleiBfesten Messingflihrungsleisten wird der Bohrantrieb prazise geflhrt. Ein leichtgangiger,
gleichmaBiger Vorschub ist dadurch gewabhrleistet. Der Bohrvorschub wird Uber die Griffstangen manuell
ausgefihrt.

Einsatz der Magnetbohrmaschine F40

Die Magnetbohreinheiten sind zum Bohren, Reiben und Gewindeschneiden (bei Maschinen ohne
Rechts-/Linkslauf nur mit Umlenkadapter), auf Werkstlicken mit magnetischen Eigenschaften fur jede
Arbeitsstellung, horizontal, vertikal und tber Kopf, konzipiert. Die Aufsatzflache am Werkstiick firr den
Elektromagneten soll eben, kann aber unbearbeitet sein. Loser Rost und Zunder, sowie Lack und Spach-
telschichten sind zu entfernen. Beim Bohren von Materialstérken unter 12,0 mm sollte eine Stahiplatte
entsprechender Starke unter das zu bearbeitende Werkstlick gelegt werden, damit der Elektromagnet
seine Magnethaftkraft besser entfalten kann. Die eingeschaltete Magnetbohreinheit niemals auf isolier-
ende Materialien (z. B. Holz, Beton u. a.) stellen. Die ungentigende Warmeableitung kann hierbei zur
Uberhitzung und Zerstérung des Elektromagneten filhren. Bedenken Sie immer, dass die Magnetkraft
bei einer Netzunterbrechung (Stromausfall, Ziehen des Netzsteckers) nicht erhalten bleibt.

Die Magnetbohreinheiten dirfen nicht an Werkstiicken benutzt werden, wéhrend an diesen Lichtbo-
genschweiBarbeiten erfolgen. Der SchweiBstrom kdnnte zur Beschadigung der Maschine fiihren. Die
Magnetbohreinheiten sind immer mit einer Selbstanlaufsperre ausgeristet. Die Selbstanlaufsperre be-
wirkt, dass beim Einschalten des roten Kippschalters nur der Elektromagnet spannungsfiihrend ist. Der
Bohrantrieb bekommt erst durch das Driicken des griinen Kombischalters Spannung. Erst jetzt l1auft der
Bohrantrieb an. Erfolgt eine Unterbrechung der Spannung z. B. durch Defekt an der Zuleitung oder durch
Betétigen des roten Kippschalters, so bleibt der Bohrantrieb auch nach der Rickkehr der Spannung
oder nach Wiedereinschaltung des roten Kippschalters spannungsfrei.

Vor Inbetriebnahme

Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise sorgféltig lesen und beachten! Stellen Sie den
elektrischen Gerateanschluss korrekt her. Nennspannung auf dem Typenschild beachten! Wollen Sie ein
Verlangerungskabel benutzen, so muss dieses fur die Anwendung sowie die Nennaufnahmeleistung der
Bohreinheit ausgelegt sein! Achtung: Bei waagerecht und senkrecht nach oben zu verrichtenden Bohr-
arbeiten muss der Magnetbohrstander geméaB den Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossen-
schaften durch den mitgelieferte Sicherungsgurt abgesichert sein. Entsprechende Gurtfiihrung ist an den
Bohrsténdern vorhanden. Mit dem Innensechskantschliissel (SW6) ist der Bohrantrieb héhenverstellbar.
Die Stellschraube befindet sich auf der Riickseite des Getriebegehauses.

Inbetriebnahme

Richten Sie die Bohrerspitze auf den gekdrnten Bohrpunkt aus. Schalten Sie den Magnetbohrstéander
am roten Kippschalter ,EIN“. Durch das aufgebaute Magnetfeld haftet die Magnetbohreinheit am Werk-
stiick. Prifen Sie vor dem Bohrvorgang, ob die Magnetbohreinheit sicher haftet. Magnetbohreinheiten
mit Feinpositionierung (erkennbar am Klemmhebel, bzw. in der Beschreibung der technischen Daten)
ermdglichen die Bohrspitze — auch bei eingeschaltetem Elektromagneten — genau auf den Bohrpunkt
auszurichten. Hierzu 16sen Sie den Klemmhebel der Feinpositionierung.



Der Bohrsténder ist jetzt auf dem Elektromagneten schwenk- und verschiebbar. Nach Abschluss des
Einrichtvorganges wird der Klemmhebel wieder festgestellt und die eingestellte Position fixiert. Bei
mehrstufigen Getriebeausfiihr-ungen wahlen Sie den Drehzahlbereich des Bohrantriebs nach dem zu
benutzenden Werkzeug aus.

Achtung! Drehzahlumschaltung nur bei Stillstand des Bohrantriebes vornehmen! Die Getriebestufen

sind durch Einzel- und Doppelsymbole auf dem Umschalter gekennzeichnet. Der Umschaltvorgang

kann durch leichtes Drehen von Hand an der Arbeitsspindel unterstiitzt werden. Bei Bohrantrieben mit
zusatzlicher elektronischer Drehzahlregulierung kann die Drehzahl Speed und das Drehmoment Power
am entsprechenden Regler am Bohrantrieb stufenlos veréndert werden. Bei Bohrantrieben mit elek-
trischer Drehzahleinstellung erfolgt die Einstellung am entsprechenden Stellrad auf dem Bedienfeld am
Bohrsténder. Bei Bohrantrieben mit Drehrichtungsumschaltung Rechts- / Linkslauf erfolgt die Umschal-
tung am schwarzen Schalter auf dem Bedienfeld am Bohrsténder. In Stellung ,,R“ ist der Bohr-antrieb
rechtsdrehend, in Stellung ,L“ linksdrehend. Achtung! Die Drehrichtungsumschaltung darf nur bei ausge-
schaltetem Bohrantrieb erfolgen. Der Bohrantrieb wird jetzt am Kombischalter angeschaltet - griin - EIN,
beleuchtet. Hinweis: Der Bohrantrieb kann nur gestartet werden, wenn der Elektromagnet eingeschaltet
ist. Der Bohrvorschub wird nun tiber die Griffstangen manuell ausgefiihrt. Um eine Uberlastung der Mag-
netbohreinheit bzw. vorzeitigen WerkzeugverschleiB zu vermeiden, ist der Bohrdruck anzupassen. Nach
jedem Bohrvorgang sind die Spéne und / oder der Bohrkern zu entfernen. Die Kiihlung und Schmierung
des Bohrvorganges ist dem eingesetzten Werkzeug zu dosieren. Beachten Sie, dass die nicht mehr

als die benétigte Kuhl- / Schmiermittelmenge verwendet wird und diese nicht in die Magnetbohreinheit
gelangt. Magnetbohreinheiten sind nach Beendigung der Arbeit liegend aufzubewahren, damit sich das
Getriebefett wieder gleichmaBig verteilt.

Die Bohrmaschine ein- und ausschalten
Das Kontrollpanel Ihrer Magnetbohrmaschine ist fir
optimale Bedienung und Sicherheit ausgelegt.

1 - Der EIN-Schalter (GRUN):
Dieser (rechte) Schalter wird verwendet, um die Motoreinheit
EIN zu schalten (,I).

2 - Der AUS-Schalter (ROT)
Dieser (linke) Schalter wird verwendet, um die Motoreinheit AUS
zu schalten (,0%).

3. Magnet-
schalter

3 - Der Magnetschalter (ROT):
Dieser Schalter wird verwendet, um die Hauptstrom-
versorgung sowie den Magnet EIN und AUS zu schalten.

Magnet aktivieren
Setzen Sie die Bohrmaschine auf die Unterlage.
Driicken Sie den ROTEN Schalter (,—“), um den Magnet zu aktivieren.

Den Motor ein- und ausschalten

Die Motoreinheit kann nur bei aktiviertem Magnet eingeschaltet werden. Um den Motor EIN zu schalten,
driicken Sie den GRUNEN Knopf (,I). Um den Motor AUS zu schalten, driicken Sie den ROTEN Knopf
(0.



Wartung und Pflege

Achtung! Zuerst Netzstecker aus der Steckdose ziehen. Der Magnetbohrsténder ist sauber zu halten
und sollte regelméBig gereinigt werden. Um Unfélle zu vermeiden, mussen Bohrstander, Anschlusskabel,
Schutzleiteranschlisse, Steckvorrichtungen, Schalter und Selbstanlaufsperre regelmaBig auf Beschadi-
gung Uberpriift werden. Hinweis: Beachten Sie auch die Wartungs- und Pflegevorschrift des angebauten
Elektrowerkzeuges. Beschadigte Maschinenteile sind nur gegen original Ersatzteile auszutauschen. Alle
Gleitflachen der Flihrung sind vierteljahrlich, nach ihrer Reinigung zu 6len. Sollte sich Seitenspiel einstel-
len, kann dies durch nachstellen der Gewindestifte ausgeglichen werden. Fir eine optimale Kiihlung
mussen die Liftungsschlitze des Bohrantriebes von Schmutz und Staub freigehalten werden. Beachten
Sie, dass Elektrogeréte nur durch Elektrofachkrafte repariert, gewartet und geprift werden durfen (nach
VBG4), da durch unsachgeméBe Reparaturen erhebliche Gefédhrdungen fiir den Benutzer entstehen
kénnen!

Symbol Begriff, Bedeutung Beschreibung

Unterlagen lesen Stellen Sie sicher, dass Sie die beiliegenden
Informationen wie die Bedienungsanleitung und die all-
gemeinen Sicherheitshinweise gelesen und verstanden

:y)g

haben.
Tragen Sie einen Verwenden Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerat einen
vy Gehdrschutz Gehdrschutz.
g Tragen Sie einen Verwenden Sie wahrend der Arbeit mit dem Gerat einen
b/ Augenschutz Augenschutz (Sicherheitsbrille).
Gefahr/Warnung/ Beachten Sie die Information im nebenstehenden
Vorsicht Textfeld!
Européisches Bestatigt, dass das Gerat den Vorgaben der
Konformitétszeichen Européischen Gemeinschaft entspricht.
Schutzklasse | Produkt mit Basisisolierung und freien
| (bertihrbaren) leitenden Teilen, die Gber
r— eine zusétzliche Erdung verfiigen.
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BuL BopmawmnHa Ha marHuTHa ctouka F40
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TexHUYeCKu paHHu:

MarHutHa cuna Ha 3agbpraHe:
HOHCyMMpaHaTa MOLLHOCT:

MNpepaBku:

O6opoTu:

Perynatop Ha o6opoTuTe:

Xop, HagACHO/HaNABo:

Xog;

BucouuHa:

HoHTtakTHa nnowy Ha marnmT ([ x LL):
Terno:

MocTaBKa:

Mpo61BEH AvanasoH Ha CBpeasio:

Mpo6urBeH ananasoH KOHYCEH 3eHKep
1 3EHKep 3a MOYMCTBaHe Ha MyCTauu:

Mpo61BEH AManasoH Ha Kyxo CBPeasio:

[bn6o4rHa Ha NpobrBaHe Ha KyXo CBPea/Io:

Xop Ha npemecTBaHe:
[nanasoH Ha HaKNaHsHe:
Pe36oHapn3BaHe:

Pes6a:

HanpemeHme Ha CBbp3BaHe:

CboTBeTcTBa Ha:

CbabpHaHue Ha gocTaBKaTa

1x 6opmaluMHa Ha marHuMTHa ctorka F40
1x Kydap 3a TpaHcnopTMpaHe

1x natpoHHMK 1,0 — 16,0 mm

1x obesonacuTeneH KonaH

1X K104 32 BbTPELLEH WeCTOCTeH 2,5/4/6
1x ByTW/IKa 3a OX/1aAUTESIHO BELLEeCTBO

1x KyKa 3a npemaxsaHe Ha CTPYHKU

20.000 N
1.800 W

4 npeaaBKu
50-110 min"'
75-175 min"'
105 — 245 min"'
165 — 385 min"'
[a

Ja

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

Mop3oB KoHyc MK 3

Makrc. @ 16,0 mm
10,0-55,0 mm
@12,0-80,0 mm
makc. 110,0 mm

10 mm Hanpeg/Hasag
30° HagAcHO/HaNsBo
Ja

M3-M 30
220-240V

VDE, CEE



1x narpoHHnK Weldon

1x nsbytsa4y MK3

1x peflyKTOp 3a NaTpoHHWK B18/MK3
1x BOAELLO CbpLie roNaMo/ManKo

1x pbKOBO/ACTBO 3a 06C/yHBaHe

YKka3aHuA 3a 6e3onacHocT

Mopapgu HenpasuaHa ynotpeba u/uam solwa noaapbiKa npu paéorara ¢ Tasu MaluMHa Bb3HUKBAT
3HaYMTE/IHWM OMACHOCTH, KOUTO MOXE fa JOBEAAT [J0 pa3pyLuaBaHe Ha MalunHaTa U TEXKM 3/710M0YKU CbC
3Ha4MTe/IHM HapaHABaHWA. 3aToBa cnasBainTe cnefBalluTe YKasaH1A 3a 6e30MacHOCT M Npu BbNPOCH ce
obpblyaiTe KbM HalLMA eKun 3a NoAAPbIKA. Mpy NpobrBaHe BbB BEPTUKANIHO NONOKEHNe MarHuTHaTa
6opmatumHa TpA6Ba fa ce obesonack Ypes AocTaBeHUA obesonacuteneH KonaH. MarHuTHara cuna ce
ry6v npu cnMpaHe Ha enexkTpm4ecTsoTo. [pobuTarta cbpLeBrHa aBTOMaTUYHO ce M36yTBa OT BoAewms
wndT. Mpur HenpaBu/Ha ynoTpe6a BoAewmaAT WHdT MOXe Aa ce cuynu. MianonssaiTe camo HenoBpeaeH!
CbeAVHUTENHN U YA b/IKaBaLLM NPOBOAHMLM M PEAOBHO M NpoBepsaBaiiTe 3a nospeaun. CbluecTsyBa onac-
HOCT OT TOKOB yAap. MpexoBoTo HanpemeHue TpAGBa Aa CbOTBETCTBA Ha NMOKa3aHWATa 3a HanpemeHne
BBPXY ypeaa. Mpun paboTa ¢ To3M ypea TpAGBaA fJa ce HOCAT CefHUTe NpeanasHu CpeacTaa: npeanasHu
ounna, TBbPAM 06YBKM, 3aLiMTa 3a C/lyxa, Mpema 3a Koca (npu Ab/ira Koca), Npy He06X0AMMOCT NPecTuI-
Ka 1 KacKa. [ToBbpxHOCTTa 3a NOCTaBAHe 3a MarHUTHUA KpaK TpAbBa Aa e paBHa, Y1CTa U HepbaAacana.
OTcTpaHeTe cnoeBe OT 1aK 1 3aMa3Ka. He nsBbpLUBaiiTe eNeKTpo3aBapbyHM paboTu No enemMeHTa,
KOWMTO LLie npoaynysare ¢ 6opmalunHaTta 3a MeTaiH1 CbpLeBUHW. Mpean BCUYKKM AEMHOCTU MOHTUpaTe
OXNaAALLOTO CbOPbHEeHWe 3a noAnoMaraHe Ha oOxnamaaHeTo.

Jlnua ¢ neMcMenKbp UK ApYr MeAMLMHCKM anapaty Tpabsa Aa M3Mnon3sar Tasu MallnHa camo cief
npeasapuTesiHo ogobpeHue oT aexap!

Hukora He pokocBaviTe BbpTALWMTE ce yacTu! Mpun pa60Teu.|, Apuraten ApbHTe pbueTe U NPbCTUTE CU OT
pa60THaTa 30Ha, CblUEeCTBYBa ONacHOCT OT HapaHABaHe!

BHUMAHME: 3agbmKuTenHo npoyeTeTe npeam M3non3saHe Ha MalumHara.

MarHutHaTa 6opmallumHa Tpabsa Aa ce U3noss3sa caMmo Crnopes npegHasHa4YeHue.

M3non3BaHeTo KaTo NoAEMEH MarH1T € ONacHO M BbB BCUYKM C/lydan HelonyCcTMMO. M3non3BaHeTo He no
npejHa3Ha4eH1e Kpue onacHOCTH 3a Xxopara v MalumHara.

KoHcTpyKumna

MarHuUTHWUTE NPOGUBHU CHOPBIKEHUA CE CHCTOAT OT KOMMOHEHTUTE CTOMKa 3a Npo6uBaHe 1 NPOGUBEH
aswuratesn. KOMNoHeHTHUTe ca CBbp3aHu HEPa3AesiHO U HE MOXeE Aa Ce 3aencTBaT NOOTAEHO UK
paspaeneHn. KopnycbT Ha cToliKaTa 3a Nnpo6uBaHe e NPOU3BEAEH OT OT/IAT a/lyMUHWI U CbAbPIKA BCUYKK
BaMHW €N1EKTPUYECKN N MEXAHUYHU e1IEMEHTU 3a 06CyKBaHe. MarHUTHUTE NPOBUBHM CHOPBKEHMSA ca
o60pyfBaHN C IEKTPOMArH1T C BUCOKa MOLLHOCT, KaKTO M C 6IOKMPOBKa Ha CaMOCTOATE/IHOTO BKJIKO4BA-
He Ha NpobuBHUTE ABUratenn. MarHUTHUTE NPOBUBHM CHOPBKEHMA OTrOBapPAT Ha Kaac Ha 3awmTa | cbee
3asemsaBaL, NPOBOAHKUK cbrnacHo |IEC 745. MNpobuBHUTE ABUratenn, KOMTO ca pa3paboTeHN CbINTaCHO
DIN VDE 0740 u IEC 745-1, ca 3awWwuTeHu1 oT pagrocmyLieHus cbrnacHo EN 55014 1 EN 61000 w ca pas-
paboTeHn 3a NPoLbIKUTENHA pa6oTa. HUBOTO Ha LWym Ha paboTHOTO MACTO MOe fa npesuwmr 85 dB (A).
B 1031 ciyyait ca Heo6xoAMMM MEPKM 3a NpeAnasBaHe OT LWyM 3a oneparopa.



MNoKasaHuATa 3a CTOMHOCTUTE Ha LyMa Ha HaLLEeTO MarHUTHO NPOBMBHO COPBEHME Ca ChIIACHO
ctaHgaptuTe DIN 45649 YacT 2, DIN 45635 Yact 21 1 EN 27574 (ISO 7574). MarHuTH1TEe Npo6uBHM
CbOPBHKEHNA C HUHO NO3ULMOHUPAHE — CaMO NPU CbOTBETHO 060PYABaHW MaLLMHK — NMO3BONABAT TOYHO
HacTporiBaHe Ha NPOBMBHUA MHCTPYMEHT B PaMKWUTE Ha Juana3oHa Ha HacTpoviBaHe. Ypes perynnpyemus
HanpaBnfBall, KaHan ¢ popmara Ha JIACTOBMYA OnaLlKa C YyCTOMYMBK HA M3HOCBaHE MECUHIOBU Hanpasis-
BalLLM NaNCTHU Ce KOHTPO/IMpa NPEeLM3HO NPOBUBHUAT ABUraten. Taka ce ocurypssa paBHOMEPHO [IBUe-
HWe Hanpep ¢ NeK xo4. [po6MBHOTO ABUMHKEHME HaMpes Ce U3BBbPLLBA PbYHO YPES IOCTOBUTE PbHOXBATKM.

U3nonsBaHe Ha marHUTHaTa 6opmawmHa F40

MarHuTHWTE NPOGUBHM CHOPBKEHMSA ca pa3paboTeHn 3a NpobuBaHe, pabepoBaHe 1 pe3GoHapa3BaHe
(npun MawmHK 6e3 feceH/NAB XoA caMo C o6pbLLaLL, aaanTep) Ha AeTanam C MarHMTHWU CBOMCTBA 3a BCAKA
paboTHa NO3ULMA KaKTO XOPU3OHTaIHa, BEPTMKAaIHA 1 oTrope. [ToBbpXHOCTTa 3a NOCTaBAHe Ha aeTanna
BbPXY e/IeKTpomMarHmTa TpAabsa Ja e paBHa, HO MOXe M Ja He e obpaboTeHa. Tpabsa Aa ce oTCTpaHAT
PBHAQ, LWNaKa, KaKTo 1 CNoeBe OT Jlak U 3amasKa. MNpu npobusaHe Ha MeTanu ¢ gebenmHa nog 12,0 mm
TpA6Ba Aa ce NocTaBM CTOMaHeHa NiacTMHa CbC CboTBETHaTa AebenmHa nog 06paboTBaHNA e/1eMeHT, 3a
[la MOXe e/IeKTPOMarHMTBbT Aa NPUIOKM No-A06pe CBOATa MarHMTHa cuna. BKAo4eHOTo MarHMTHO npo-
6MBHO CBHOPBEHME HMKOra He TpsAbBa Aa ce NocTaBs BbPXy M30/MpalLn matepuanu (Hamnp. SbpBecuHa,
6eToH 1 ap.). HepgocTaTbyHOTO TONIOOTAABAHE MOXE [a foBeAe A0 NperpsaBaHe v NoBpesa Ha enex-
TpomarHuTa. maite npeaBua, Ye MarHuTHaTa cuna ce ryéu npy npekbeeaHe Ha Mpexara (cnvpaHe Ha
e/IeKTPUYECTBOTO, M3BaXKAAHe Ha Lencena).

MarH1THUTE NPOBUBHM CHOPBIEHNA He TpABBA Aa ce U3MOoA3BAT 3a feTaln, A0KATO M0 TAX Ce M3BbPLUBA
€/IeKTPOAbIoBO 3aBapABaHe. 3aBapbYyHUAT TOK MOXE Aa AoBeAe A0 NoBpeaa Ha MalumHata. MarHuTHuTe
NpPO6MBHU CbOPBIEHNA Ca 060PYABaHN C 6/IOKMPOBKA Ha CaMOCTOATENIHO BKIoUBaHe. BnokuposKaTa Ha
CaMOCTOATE/IHOTO BKJ/IOYBAHE Ce MPUMM NPU BKJIIOYBAHE HA YePBEHWA MPEKbCBaY Camo €/IEKTPOMarHUTbT
[la npoBexAaa HanpemeHue. MpoBUBHUAT ABUraTesl Noslyvasa HanpexeHne eABa Clef HaTUCKaHeTo Ha
3e/1eHna KOMBMHMPaH NpeKbesady. Eaa cera NpoGUBHUAT ABUraTen ce BKAYBa. AKO Bb3HUKHE NpeKbe-
BaHe Ha HanpemeHWeTo Hanp. nopaan AedeKT Ha NPOBOAHMKA MW HATUCKaHe Ha YepBEHWA NPeKbeaay,
Npo6UBHUAT ABUraTes octaBa 6e3 nogafeHo HanpemeHue 1 Cief BpbliaHe Ha HanpemeHUeTo Um cneq,
MOBTOPHOTO BK/IIOYBAHE Ha YepBEHWA NPeKbcBay.

MNpeaun BbBexaaHe B eKcnoarauuna

[MpoyeTeTe BHUMATENHO PBKOBOACTBOTO 3a eKCnoaraumsa U ykasaHuaTa 3a 6esonacHocT! BKatoyeTte npa-
BWJIHO €IEKTPMYECKOTO CBBbP3BaHe Ha ypeaa. CbbaoaaBainTe HOMUHAIHOTO HarnpeXeH1e BbpXy TUMOBUA
eTuKeT! AKO XenaeTe Aa U3nonssare YAb/IKUTESN, ToBa TPAGBA a CTaHe CbIIacHO NPUIOKEHNETO,

KaKTO M HOMWHa/IHaTa BXOJHa MOLLYHOCT Ha Npo6uBHMA asuraten! BHumaHue: Mpu XOpU30HTaNHO U
BEPTMKA/IHO HACO4YeHM Harope NPo6bUBHM AEMHOCTU MarHUTHaTa CTOMKa 3a 6opmalumHa TpAbBsa ja ce
obesonacu CbiacHo pasnopeéuTe 3a NpeaoTBpaTABaHe Ha 3/10M0yKW Ha NPOGECHUOHAIHUTE CAPYHe-
HUA Ypes o6e3onacuTeNHnA KonaH. CbOTBETHMA BOAAY 3a KONMaH € MOHTMPaH BbPXY MarHUTHUTE CTOMKK
3a 6opmalumHa. NMpoBUBHUAT ABUraTeN MOXe Aa ce peryampa no BUCOYMHa Ypes Kitoya 3a BbTpelleH
wecTtocTeH (SW6). PerynnpallmaT BUHT ce Hamvpa BbpXy 3ajHarta CTpaHa Ha Kopryca Ha 3a/iBUHBaHeTO.



BbBempaHe B ekcnaioarauma

HacoueTe Bbpxa Ha CBPeAJIOTO BbpXY MapKupaHarta To4Ka 3a npobuBaHe. BkatoyeTe MmarHuTHaTa cToika
3a 6opMalLmnHa OT YepBeHus npekbesad ,EIN“. Ypes cb3gaaeHoTo MarHUTHO Nosie MarHUTHOTO NPOGUBHO
CHOPBIEHME Ce 3aKpenBa KbM feTaina. Mpeaun npoueca Ha NnpobusaHe NpoBepeTe Aasin MarHUTHOTO
NPO6MBHO CLOPbIKEHME e 06pe 3aKpeneHo. MarHUTHUTE NPOBMBHM C HUHO NO3ULIMOHMPaHe (pa3no3HaBsa-
€MO 0 3aTeraTesiHWsA JI0CT, KAKTO W B OMCAHWETO Ha TEXHUYECKUTE laHHW) NO3BONABAT NPOGUBHUSA BPbX —
0PV NPU BKJIKOYEH EN1EKTPOMAarH1T — ia Ce Haco4M TOYHO KbM TOYKaTa 3a NnpobusaHe. 3a uenta pasxnabe-
Te 3aTeraTesiHUA IOCT Ha PUHOTO No3uLmoHMpaHe. CToriKata 3a 6opmallrHa cera MOXe fja Ce HaKJ/IoHsABa U
npemecTsa BbpXy efneKTpomarHuTa. Ciea npuKoyBaHe Ha npoueca no HacTpoiBaHe 3ateraTesHUAT 10CT
ce 3aTAra 0THOBO M HAacTpoeHarta nosunuusa ce Gukeunpa. Mpu M3NbAHEHWA C MHOXECTBO NpeAaBKu n3depeTe
[iManasoHa Ha 060poTHUTe Ha NPOBMBHMA ABUraTeN Crnopes, MHCTPYMeHTa, KOMTO Lie Ce 13MoNn3Bsa.
BHumanue! MpeBKo4BaHETO Ha 060POTUTE M3BBPLLBANTE CaMo NPU CbCTOAHME Ha MOKOW Ha NPOBUBHMA
asuraten! CTeneHnTe Ha NpeAaBKWTe ca 0603HAYEHN YPes eJMHUYHW U ABOVIHW CHMBO/IM BbPXY NPEBKIIOY-
Barens. [NpeBK/IIOYBAHETO MOXE fia Ce MOAMNOMOrHe Ypes JIEKO 3aBbpTaHe Ha pbKa Ha PaboTHWUSA BUHT.

Mpyv Npo6UBHM ABUraTeNN C JOMBIHUTENHO EIEKTPOHHO perysiMpaHe Ha 060poTUTe GPOAT Ha 060POTH-
Te Speed 1 BbPTAWMAT MOMEHT Power Moxe fia ce NPOMEHAT 6e3CTeneHHO OT CbOTBETHWUA peryaarop
BBPXY NPO6UBHUA Auraten. MNpun Npo6MBHM ABUraTeNn C eNIeKTPMUHEeCcKa HacTPOoiKa Ha 060poTUTe TA ce
M3BBPLLBA OT COTBETHOTO KOJIEJIO 3a HACTPOIKA BbPXY KOHTPOJIEH NaHen Ha CToiKaTa 3a GopmalumHa.
Mpu Npo6MBHM ABUraTesI ¢ NPEBKJIYBAHE HA MOCOKATa Ha BbPTEHE XOf HafAACHO/HaIABO TA OT YEPHUSA
NPEBK/IIOYBATEN BbPXY KOHTPOJIHWSA NaHes Ha cToKaTta 3a 6opmatumHa. B nosmums R npobusHUAT
ABuraten ce BbpTU HaAACHO, B No3uuma ,L“ — HanAaso. BHMmaHue! MNpeBKAYBaHETO Ha NocoKaTa Ha
BbpTeHe TpAGBa Aa ce M3BbpLLBA CaMo NPU U3KJ/IKUEH NpobuBeH asuraten. MNpo6UBHUAT ABuraTen ce
BKJII04BA cera 4pes3 KOMOMHMpaHUa npexkbeBaY — 3eneH — EIN. YkasaHnue: NpobuBHUAT aBuraten Moxe

Jla ce BKJI0YM CaMo KOraTo e/IeKTPOMarHUTbT € BKAYeH. [pOGUBHOTO ABUKEHWE Hanpea cera ce U3-
BbPLUBA PBYHO YPES IOCTOBUTE PBKOXBATKU. 3a Aa M36erHeTe npeToBapBaHe Ha MarHUTHOTO MPOBUBHO
CBHOPBIKEHWE UIN NPEXAEBPEMEHHO U3HOCBAHE Ha MHCTPYMEHTa, TpAtBa Aa BHMMaBaTe 3a HaTUCKa Ha
npo6usaHe. Cnep BCAKO Npo6vBaHe TPAOBA Aa Ce OTCTPAHAT CTPYHKUTE U/MN NPOBUTUTE CPLEBUHM.
OxnampaaHeTo M cMasBaHeTo Ha NpobMBaHeTo TpAGBa a ce A03Mpa cropes U3MNoa3BaHUA MHCTPYMEHT.
BHumaBaiiTe Aa He n3nonasare noseye oT HEOGXOAMMOTO KOIMYECTBO OX/IarKAaLL0/CMa304HO BELLECTBO
M TO Aa He nonagHe B MarHUTHOTO NPOBMBHO CbOpbeHWe. MarHUTHUTE NPOGMBHU CbOPBIKEHUSA TPAGBA
[la ce CbXpaHABarT nosierHanv cnep npuKIoyBaHe Ha paboTa, 3a Aa MOXe TpaHCMUCHOHHATa cMasKa fa
ce pasnpejenv 0THOBO paBHOMEPHO.

BrtoyBaHe 1 U3KAYBaHe Ha 6GopmallMHaTa
HOHTpOnHVIHT naHen Ha Balarta marHutHa 60pMaLIJMHa e
NPOEKTMPaH 3a ONTUMA/IHO 06C/TyBaHe M 6e30NacHOCT.

1 - MNpekbesay EIN (BEJIEH):
Tosu (geceH) NpeKkbcBay ce 13non3Ba, 3a fa ce
BKJTKOYBA geuratenar (,l).

2 —Mpekbesay AUS (HEPBEH):
Tosu (nAB) NpeKbCBay ce M3non3Bea, 3a Aa ce U3KJ/IIOYBA
ngurarenart (,0%).

3. MarHuteH
3 - MarnuTeH npexbesady (HEPBEH): npexteeay

Tosu npeKkbcBay ce M3nonsBea, 3a ga ce BKJTKOYBA 1 U3KJTKOYBA
rTAaBHOTO €/1eKTPO3axpaHBaHe, KaKTO U e/IeKTPOMarH1TbT.




AKTMBMpPaHe Ha marHuTa
MocTaBeTe GopmalLMHaTa BbPXy OCHOBaTa.
HatucHete YHEPBEHWA npekbesad (,—), 3a Aa akTMBMpaTe MarHuTa.

BHilouBaHe v U3K04BaHe Ha aBurartens
[Buratenat Moxe fa ce BK/4YM camo Npu akTueBmnpaH mariut. 3a ga BK/IKOYUTE aBuratens, HaTucHeTe
3EJIEHWA 6yToH (,I). 3a aa USKJIKOYUTE geurartens, HatucHete HEPBEHWA 6yToH (,0%).

MoaApbKKa U FPUHKK

Brumanue! MbpBo n3BageTe Wencena oT KOHTaKTa. MarHuTHaTa cToiiKa 3a 6opmalunHa TpAtsa Aa ce
noAAbpHa YncTa n TpAbsa Aa ce NouncTa pefoBHoO. 3a n3bAreaHe Ha 3/110MONyKM TpAGBa PefoBHO Aa

Ce NpoBepsBaT 3a NoBpeAn CToMKaTa 3a 6opmallnHa, KabenbT, 3a3eMABaLLUTE KIEMU, LEncenHnTe
CbeAMHeHUs, NpeKbeBaynTe U 6I0KMPOBKAaTa Ha CaMOCTOSTE/NIHO BKJloUBaHe. YkasaHve: CbbniopaBaiite
npeanMcaHnaTa 3a NoAAPbHKKA U IPUMHKKM Ha MOHTUPaHWUA eNIEKTPUYECKU MHCTPYMEHT. MoBpeAeHUTe YacTh
Ha MallMHaTa TpAbBa fja ce CMEHAT CaMo C OPUrMHAIHK Pe3epPBHU HacTh. BCMUYKM nab3ralum noBbpXHOCTH
Ha BoAaya TpabBa fja ce cMasBaT Ha BCEKW TpU Mecela Cef, NoYMCcTBaHeTo M. AKO Gbje ycTaHoBeHa
cTpaHuyHa xnabaBurHa, TA MOXe Aa Ce HeyTpannsupa 4ypes peryavMpaHe Ha pe3bosuTe WudToBe.

3a onTUManHO OXNaXaaHe OXlaguTeIHUTE NPOpPesn Ha NPO6MBHMA ABWUraTen Tpabea Aa ce npeanassar
OT 3ambpcABaHuna 1 npax. O6bpHeTe BHMMaHKe, Ye eNeKTpoypeanTe Tpabsa Aa ce PeMOHTUpaT,
noazbprHaT U U3Npo6BaT caMo OT ENEKTPOTEXHULM (CbriacHo VBG4), T KaTo HenpaBoMepHWUTeE norpas-
KW MOXe Aa AoBejart A0 3Ha4YMTesIHa onacHoCT 3a noTpeéutens!

CumBon MoHATHe, 3HaYeHne OnucaHue
MpouyeTeTe YBepeTe ce, Ye CTe Npoyesin u pa3bpanu npuioKeHaTa
[OKyMeHTaumATa MHMOPMaLMA, KaKTO M PbKOBOACTBOTO 3a eKcnoara-
LMA 1 06LMTE yKasaHnA 3a 6e30nacHoOCT.
/-.? HoceTe npeanasyu cpea- Mo Bpeme Ha paboTa c ypesa U3nonssanTte cpeacTsa
/ cTBa 3a 3aluTa oT LyM 3a 3awuTa oT LWyM.

Hocete npeanasHn Mo Bpeme Ha paboTa ¢ ypesa U3nonssanTe cpeacTsa
cpeacTBa 3a 3almTa Ha 3a 3aluMTa. Ha 3peHUeTo (NpesnasHu ounna).
3pEHNETO
OnacHocT/Mpeaynpexae- CvbnogaBante MHGopMaLmaTa B CbCEAHOTO TEKCTOBO
HWe/BHUMaHue none!

EBponelicka MapK1MpoBKa MoTBbpKAABA, Ye ypeabT OTroBaps
3a CbOTBETCTBME Ha U3MCKBaHWATa Ha EBponeicKara o6LyHOCT.

Knac Ha 3awuTa | MpoayKT ¢ 0OCHOBHA M3onaumMa U CBOGOAHM
(BonycT1MK 3a JOKOCBaHE) NPOBOASALLM YacTH,
KOWTO pasnonarar ¢ A0MbJHUTEIHO 3a3eMsBaHe.
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cze Jadrova vrtacka s magnetickym podstavcem F40
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Technické parametry:

Magneticka prilnavost:
Pfikon:

Rychlosti:

Pocet otacek:

Regulator poctu otacek:

Chod vpravo\vlevo:

Zdvih:

Vyska:

Magneticka plocha stojanu (D x S):
Hmotnost:

Upinaci pfipravek:

Rozsah vrtani spiralového vrtaku:
Rozsah vrtani kuzelovy a odhrotovaci zahlubnik:
Rozsah vrtani jadrového vrtaku:
Hloubka fezu jadrového vrtaku:

Posunovani:
Rozsah naklanéni:

Rezani zavitd:

Zavit:

Napajeci napéti:

Odpovida:

Rozsah dodavky

1x jadrova vrtacka s magnetickym podstavcem F40
1x prepravni kufr

1x skli¢idlo 1,0-16,0 mm

1x bezpecnostni popruh

1x Kli¢ s vnitfnim Sestihranem 2,5/4/6

1x lahev s chladici kapalinou
1x hék na piliny

20.000 N
1.800 W

4 rychlostni stupné

50-110 min™!
75-175 min™
105-245 min™
165-385 min*

Ano

Ano

190,0 mm

642.0 — 702.0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

Morselv kuzel MK 3
max. @ 16,0 mm
10.0 - 55.0 mm

@ 12,0-80,0 mm

max. 110,0 mm

10 mm dopredu/dozadu

30° vpravo/vlevo

Ano
M3-M 30
220-240V

VDE, CEE



1x Skli¢idlo Weldon

1x Vyraze¢ MK3

1x Redukce skli¢idla B18 / MK3
1x Unase¢ velky/maly

1x Navod k obsluze

Bezpecénostni pokyny

P¥i praci s timto strojem predstavuje nespravna manipulace a/nebo Spatna udrzba zna¢na nebezpedi,
kterd mohou vést ke zniCeni stroje a vdZnym nehoddm s rizikem vazného zranéni. Proto prosim dodrzujte
v8echny nasledujici bezpe¢nostni pokyny a pokud mate néjaké dotazy, kontaktujte nas servisni tym.

P¥i svislém vrtani musi byt jadrova vrtacka s magnetem zaji$§téna dodanym bezpe&nostnim popruhem.
Magneticka sila se pfi vypadku proudu nezachova. Vyvrtané jadro je automaticky vypuzeno vodicim
kolikem. Vodici kolik se mdZe pfi nespravném pouziti zlomit. Pouzivejte pouze neposkozené pripojovaci
kabely a prodluzovaci kabely a pravidelné kontrolujte, zda nejsou poSkozené. Hrozi riziko zasahu elek-
trickym proudem. Specifikace sitového napéti a napéti na zafizeni se musi shodovat. P¥fi praci s timto
zafizenim pouzivejte nasledujici ochranné prostfedky: Ochranné bryle, pevna obuyv, ochrana sluchu, sitka
na vlasy (pro dlouhé vlasy), pfipadné také zastéra a helma. Plocha magnetické zakladny musi byt rovna,
Cista a bez rzi. Odstrante vrstvy laku a vypIné. Na obrobku, na kterém se pouziva vrtacka s kovovym
jadrem, neprovadéjte zadné elektrické svarovaci prace. Pred jakoukoli praci nainstalujte chladici systém
pro podporu chlazeni.

Lidé s kardiostimulatorem nebo jinym zdravotnickym zafizenim mohou tento stroj pouzivat pouze s
pfedchozim souhlasem lékare!

Nikdy nesahejte do rotujicich ¢asti! BEhem chodu motoru drzte ruce a prsty mimo pracovni prostor,
hrozi nebezpedi zranéni!

POZOR: Nez zacnete stroj pouzivat, prectéte si jej.

Magneticka jadrova vrtatka se smi pouzivat pouze k zamyslenému ucelu.

Pouziti jako zvedaci magnet je nebezpecné a v zadném pripadé neni povoleno. Nespravné pouziti pfed-
stavuje riziko pro osoby i stroj.

Konstrukce

Magnetické vrtaci jednotky se skladaji ze stojanu pro jadrové vrtani a vrtaci jednotky. Komponenty

jsou trvale vzajemné spojeny a nelze je ovladat jednotlivé ani samostatné. Pouzdro stojanu pro jadrové
vrtani je vyrobeno z litého hliniku a obsahuje véechny dllezité elektrické a mechanické ovladaci prvky.
Magnetické vrtaci jednotky jsou vybaveny vysoce vykonnym elektromagnetem a samosvornym zafizenim
pro vrtaci pohon. Magnetické vrtaci jednotky odpovidaji stupni ochrany | s ochrannym vodi¢em podle
IEC 745. Vrtné pohony, které byly vyvinuty v souladu s DIN VDE 0740 a IEC 745-1, jsou ruSeny radiovym
signalem podle EN 55014 a EN 61000 a jsou konstruovany pro nepfretrzity provoz. Hladina akustického
tlaku na pracovisti miize prekrocit 85 dB (A). V tomto pfipadé jsou pro provozovatele pozadovana opat-
feni na ochranu proti hluku.



Udaije o emisich hluku nadi magnetické vrtaci jednotky jsou zalozeny na DIN 45649 &ast 2, DIN 45635

¢ast 21 a DIN EN 27574 (ISO 7574). Magnetické vrtaci jednotky s jemnym polohovanim - pouze u vhod-
né vybavenych stroji - umoZziuji pfesné nastaveni vrtaciho nastroje v jakékoli poloze v rozsahu nastave-
ni. Vrtaci pohon je pfesné veden nastavitelnym rybinovym vedenim s mosaznymi vodicimi pasy odolnymi
proti opotfebeni. To zajistuje hladky a rovhomérny posuv. Posuv vrtani se provadi ruéné pomoci rukojeti.

Pouziti jadrové vrtacky s magnetickym podstavcem F40

Magnetické vrtaci jednotky jsou urceny pro vrtani, vystruzovani a fezani zavitl (u stroji bez rotace doprava/
doleva pouze s vychylovacim adaptérem), na obrobcich s magnetickymi vlastnostmi pro kazdou pracovni
polohu, vodorovné, svisle i nad hlavou. Povrch elektromagnetu na obrobku by mél byt rovny, ale mdze
byt nezpracovan. Uvolnéna rez a vodni kamen, jakoZ i vrstvy natérd a vyplni musi byt odstranény.

P¥i tloustce vrtaného materialu pod 12,0 mm by méla byt pod obrobek, ktery ma byt obroben, umisténa
ocelova deska vhodné tloustky, aby elektromagnet mohl Iépe rozvijet svoji magnetickou pfidrznou silu.
Nikdy neumistujte aktivovanou magnetickou vrtaci jednotku na izolaéni materialy (napf. dfevo, beton
atd.). Nedostate¢né odvadéni tepla mlize vést k prehfati a zniceni elektromagnetu. Vzdy méjte na paméti,
Ze magneticka sila neni zachovana v pfipadé vypadku napajeni (vypadek napdjeni, tahani za zastréku).
Béhem svarovani elektrickym obloukem se nesmi magneticka vrtacka pouzivat na obrobcich. Svarovaci
proud muzZe stroj poskodit. Magnetické vrtaci jednotky jsou vzdy vybaveny samozapinacim zamkem.
Zamek samocinného startu znamena, Ze pfi zapnuti ¢erveného prepinace je aktivni pouze elektromagnet.
Vrtaci jednotka bude pod napétim, pouze kdyz je stisknuty zeleny kombinovany spinaé. Teprve nyni se
spusti vrtatka. Pokud je napéti preruseno, napf. v disledku zavady v pfivodnim vedeni nebo stisknutim
Serveného tladitkového spinace zlstava vrtaci pohon bez napéti i po obnoveni napéti nebo po opétov-
ném zapnuti Cerveného tlagitkového spinace.

Pfed uvedenim do provozu

Peclivé si prectéte a dodrzujte provozni a bezpec¢nostni pokyny! Spravné pripojte elektrické zatizeni.
Dbejte na jmenovité napéti na typovém Stitku! Pokud chcete pouzit prodluzovaci kabel, musi byt navrzen
pro danou aplikaci a jmenovity pfikon vrtaci jednotky! Pozor: U vrtacich praci provadénych vodorovné a
svisle nahoru musi byt magneticky stojan pro vrtacku zajistén v souladu s pfedpisy pro prevenci trazl
profesnich sdruzeni pomoci dodaného bezpe€nostniho popruhu. Na stojan pro jadrové vrtani jsou k dis-
pozici odpovidajici voditka popruht. Vysku vrtaku Ize vyskové nastavit pomoci inbusového klice (SW6).
Stavéci Sroub je umistén na zadni strané prfevodovky.

Uvedeni do provozu

Zarovnejte $picku vrtaku se zrnitym vrtnym bodem. Pfepnéte magneticky stojan pro vrtacku na ¢erveném
tlacitkovém prepinaci ,ZAP“. Magneticka vrtaci jednotka pfilne k obrobku diky zabudovanému magnetic-
kému poli. Pfed vrtanim zkontrolujte, zda magneticka vrtaci jednotka pevné drzi. Magnetické vrtaci jed-
notky s jemnym polohovanim (rozeznatelné upinaci pakou nebo v popisu technickych udajd) umoznuii,
aby byla Spicka vrtaku presné zarovnéna s bodem vrtani - i pfi zapnutém elektromagnetu. Uvolnéte jem-
nou upinaci paku. Vrtaci stojan Ize nyni otocit a pohybovat se po elektromagnetu. Po dokonéeni nastavo-
vaciho procesu je upinaci paka opét zajiSténa a nastavena poloha je pevna. U konstrukci vicestupriovych
prevodovek vyberte rozsah rychlosti vrtaciho pohonu podle pouzitého nastroje.

Pozor! Zménte rychlost, pouze kdyz je vrtacka v klidu! Stupné fazeni jsou na prepinaci oznaceny jedno-
duchymi a dvojitymi symboly. Proces prepinani Ize podpofit mirnym ota€enim pracovniho vietena rukou.



U vrtacich pohonu s pfidavnou elektronickou regulaci otacek Ize otacky a vykon to¢ivého momentu
plynule ménit na pfislusném ovladaci na vrtacim pohonu. U vrtacich pohont s elektrickym nastavenim
rychlosti se nastaveni provadi na odpovidajicim nastavovacim kole na ovladacim panelu na stojanu pro
jadrové vrtani. V pfipadé vrtacich pohonl se zménou sméru otaceni ve sméru hodinovych rugicek / proti
sméru hodinovych ru€i¢ek se spina¢ provede pomoci ¢erného spinace na ovladacim panelu na stojanu
pro jadrové vrtani. V poloze ,R“ se vrtaci pohon otaci ve sméru hodinovych ruci¢ek, v poloze ,L“ proti
sméru hodinovych ruci¢ek. Pozor! Smér ota€eni Ize zménit pouze pfi vypnutém pohonu vrtani.

Pohon vrtani je nyni zapnuty kombinovanym spinac¢em - zeleny - ZAP, sviti. Upozornéni: Pohon vrtaku Ize
spustit pouze pfi zapnutém elektromagnetu. Posuv vrtani se provadi pouze ru¢né pomoci rukojeti.

Aby se predeslo pretizeni magnetické vrtaci jednotky nebo pfedéasnému opotfebeni nastroje, musi byt
upraven vrtny tlak. Po kazdém vrtani je nutné odstranit piliny a/nebo vrtaci jadro. Chlazeni a mazani
vrtného procesu se musi davkovat do pouzitého nastroje. VSimnéte si, Ze mnoZzstvi pouzitého chladiciho

/ mazaciho prostfedku se nepouziva a Ze se nedostane do magnetické vrtaci jednotky. Magnetické vrtaci
jednotky musi byt po dokonceni praci ponechany lezet, aby se mazivo pfevodi opét rovnomérné rozlozilo.

Zapnuti a vypnuti vrtacky
Ovladaci panel magnetické vrtacky je navrzen
pro optimalni provoz a bezpec¢nost.

1 - Spina& ZAP (ZELENY):
Tento (pravy) spinac se pouziva k zapnuti jednotky motoru (,,|“).

2 - Spina¢ VYP (CERVENY):
Tento (levy) spina¢ se pouziva k vypnuti motorové jednotky VYP (,,0%).

3 — Magneticky spina¢ (CERVENY):
Tento spina¢ se pouziva k zapnuti a vypnuti

2. Vypnuto

3. Magneticky
hlavniho napéjeni a magnetu. spinaé

Aktivace magnetu

Umistéte vrtak na povrch.
Stisknutim CERVENEHO spinade (,—) aktivujte magnet.

Zapnuti a vypnuti motoru
Motorovou jednotku Ize zapnout pouze pi aktivovaném magnetu. Pro zapnuti motoru stisknéte ZELENE
tlagitko (,|). Pro vypnuti motoru stisknéte CERVENE tlagitko (,0%).



Udrzba a péée

Pozor! Nejprve vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky. Magneticky stojan pro vrtacku musi byt udrzovan

Cisty a pravidelné by se mél Cistit. Aby se predeslo nehodam, je tfeba pravidelné kontrolovat, zda nejsou

poskozeny stojany pro jadrové vrtani, pfipojovaci kabely, pfipojeni ochrannych vodicd, zastrékova zafize-

ni, spinace a samocinny start. Upozornéni: DodrZujte také pokyny pro udrzbu a péci o pfipojené elektric-

ké naradi. PoSkozené &asti stroje Ize vyménit pouze za origindlni nahradni dily. VSechny kluzné povrchy

voditka musi byt po vycisténi Gtvrtletné naolejovany. Dojde-li k boéni vili, Ize to kompenzovat nastave-

nim stavécich $roubd. Pro optimalni chlazeni musi byt vétraci $térbiny vrtaciho pohonu udrzovany bez

necistot a prachu. Elektricka zafizeni smi byt opravovana, udrzovana a kontrolovana pouze kvalifikovany-

mi elektrikafi (podle VBG4), protoZe nespravné opravy mohou pro uZivatele predstavovat zna¢na rizika!

Symbol Vyraz, vyznam

Prectéte si dokumentaci

Noste chranice sluchu

Noste ochranu zraku

Nebezpeci/vystraha/
opatrné

Oznageni o shodé
s evropskymi predpisy

Trida ochrany |

FABOD R

Popis

Ujistéte se, Ze jste si precetli pfilozené informace,
jako jsou provozni pokyny a obecné bezpec¢nostni
pokyny, a porozuméli jim.

Pfi préci se zafizenim pouzivejte ochranu sluchu.

P¥i praci se zafizenim pouzivejte ochranu zraku
(ochranné bryle).

Vezméte prosim na védomi informace ve vedlejSim
textovém poli!

Potvrzuje, Ze zafizeni splfiuje pozadavky
Evropského spolecenstvi.

Vyrobek se zékladni izolaci a volnymi (dotykovymi)
vodivymi ¢astmi, které maji dodate¢né uzemnéni.









pAN Magnetstanderboremaskine F40

Magnetisk vedhaeftningskraft:

Tekniske data:

20.000 N

Effektforbrug:

Gear:

Omdrejningstal:

Omdrejningsregulator:

o
CR

Heojre/venstre-rotation:

o
7

s Vandring:

T'.'\ Hojde:

V Magnetens stotteflade (L x B):
a Vaegt:

'E Fatning:

Boreinterval spiralbor:

Boreinterval konus- og
afgratningsforseenker:

Boreinterval kernebor:

Forskydning:

Svinginterval:

- msSSOneS

*
@
&

Gevindskeering:

Gevind:

WWWWY
e

Tilslutningsspaending:

)

Overensstemmelse:

Leverancens omfang

1x transportkuffert

1x borepatron 1,0 — 16,0 mm
1x sikringsrem

1x unbrakonegle 2,5/4 /6
1x kolemiddelflaske

1x spankrog

1x Weldon-borepatron

Skeeredybde kernebor:

1x magnetstanderboremaskine F40

1.800 W

4 gear

50 -110 min?
75 -175 min?
105 - 245 min™?
165 - 385 min™!

Ja

Ja

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg
Morse-konus MK 3
Maks. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm

@ 12,0 - 80,0 mm
Maks. 110,0 mm
10 mm frem / tilbage
30° hgjre / venstre
Ja

M3-M 30
220-240V

VDE, CEE



® 1x uddriver MK3

m 1x borepatronreduktion B18 / MK3
m 1x medbringer stor/lille

m 1x brugsanvisning

Sikkerhedsanvisninger

Ved arbejde med denne maskine opstér der ved forkert handtering og/eller dérlig vedligeholdelse
betragtelige farer, der kan fore til odelaeggelse af maskinen og alvorlige ulykker med svaer personskade.
Overhold derfor alle nedenstaende sikkerhedsanvisninger, og henvend dig til vores serviceteam,

hvis du har spergsmal. Ved lodret boring skal magnetboremaskinen vzere sikret ved hjeelp af den
medfelgende sikkerhedsrem. Magnetvedhaeftningskraften opretholdes ikke i tilfeelde af stremafbrydelse.
Den udborede kerne udstedes automatisk af styretappen. Styretappen kan knaekke, hvis den handte-
res forkert. Anvend kun ubeskadigede tilslutningsledninger og forleengerledninger, og kontrollér dem
regelmaessigt for beskadigelser. Der er fare for elektrisk stad. Netspaendingen og speendingsangivelserne
pa apparatet skal stemme overens. Beer folgende beskyttelsesudstyr under arbejde med dette apparat:
Beskyttelsesbriller, robuste sko, herevaern, harnet (med langt har) og om nedvendigt ogsa forklzede og
hjelm. Opstillingsoverfladen til magnetfoden skal vaere plan, ren og fri for rust. Lak- og spartelmasselag
skal fiernes. Udfer ikke elektrosvejsearbejder pa det emne, som metalkerneboremaskinen anvendes pa.
Forud for alle arbejder skal kelemiddelanordningen monteres med henblik pa understettelse af kelingen.

Personer med pacemaker eller andre medicinske apparater ma kun bruge denne maskine med forudga-
ende laegelig accept!

Grib aldrig ind i roterende dele! Nar motoren er i gang, skal haender og fingre holdes pé afstand af
arbejdsomradet; der er fare for personskade!

PAS PA: Laes ubetinget dette, for maskinen bruges.

Magnetboremaskinen ma kun anvendes til det tilsigtede formal.

Anvendelse som laftemagnet er farlig og under ingen omsteaendigheder tilladt. Misbrug medfarer fare for
menneske og maskine.

Opbygning

Magnetboreenhederne bestar af apparatkomponenterne borestander og boremotor. Komponenterne er
fast forbundet med hinanden og kan ikke bruges enkeltvis eller adskilt fra hinanden. Borestanderhuset

er fremstillet af stabt aluminium og indeholder alle vigtige elektriske og mekaniske betjeningselementer.
Magnetboreenhederne er udstyret med en hgjtydende elektromagnet og en selvstartspeerre til boremoto-
ren. Magnetboreenhederne stemmer overens med beskyttelsesklasse | med beskyttelsesleder iht.

IEC 745. Boremotorerne, som er udviklet under overholdelse af DIN VDE 0740 og IEC 745-1, er
radioskaermede iht. EN 55014 og EN 61000 og dimensioneret til permanent drift. Lydtrykniveauet ved
arbejdspladsen kan overstige 85 dB (A). Hvis det er tilfeldet, skal den betjenende person bruge stojbe-
skyttelsesforanstaltninger.

Angivelsen af vores magnetboreenheds stgjemissionsveerdier er baseret pa DIN 45649 del 2, DIN 45635
del 21 og DIN EN 27574 (ISO 7574). Magnetboreenhederne med finpositionering — kun pa maskiner med
tilsvarende udstyr — muligger en ngjagtig indretning af borevaerktejet i en hvilken som helst position inden
for indstillingsomradet. Med den justerbare svalehalefering med slidsteerke messingferingslister fores bo-
remotoren przecist. Dermed sikres en letlobende, ensartet fremforing. Borfremferingen udferes manuelt
ved hjeelp af grebsstaengerne.



Anvendelse af magnetboremaskinen F40

Magnetboreenhederne er beregnet til boring, slibning og gevindskeaering (p& maskiner uden hgjre-/ven-
strerotation kun med omstyreadapter) pa emner med magnetiske egenskaber i alle arbejdsstillinger, dvs.
vandret, lodret og pa hovedet. Anbringelsesoverfladen til elektromagneten pa emnet skal veere plan,
men kan vaere ubehandlet. Los rust og letanteendeligt materiale samt lag af lak og spartelmasse skal
fiernes. Ved boring i materialetykkelser p& mindre end 12,0 mm ber der anbringes en stélplade med
tilsvarende tykkelse under emnet, der skal bearbejdes, s& elektromagneten kan komme til at udvikle den
nedvendige vedhaeftningskraft. Den teendte magnetboreenhed ma aldrig stilles pa isolerende materialer
(f.eks. tree, beton eller lign.). Den utilstreekkelige varmeafledning kan i den forbindelse fore til overophed-
ning og edeleeggelse af elektromagneten. Teenk altid pa, at magnetvedheeftningskraften ikke opretholdes
i tilfeelde af stremafbrydelse (stromsvigt, afbrydelse af netstikket fra kontakten).

Magnetboreenhederne mé ikke anvendes pa emner, samtidig med at der finder lysbuesvejsning sted pa
disse emner. Svejsestrommen kan beskadige maskinen. Magnetboreenhederne er altid udstyret med

en selvstartsspaerre. Selvstartsspaerren bevirker, at kun elektromagneten bliver spaendingsferende, nar
der teendes pa den rode tastekontakt. Boremotoren far forst spaending, nar der trykkes pa den grenne
kombikontakt. Ferst derefter starter boremotoren. Hvis der sker afbrydelse af spaendingen, f.eks. i tilfael-
de af defekt i forsyningsledningen eller betjening af den rede vippekontakt, forbliver boremotoren ogséa
spaendingsfri, selv om spaendingen kommer tilbage, eller der igen teendes pa den rade vippekontakt.

For ibrugtagning

Lees brugsanvisningen og sikkerhedsanvisningerne omhyggeligt, og overhold dem! Serg for, at appa-
ratets elektriske tilslutning er korrekt. Netspaendingen fremgar af typeskiltet! Hvis der skal bruges en
forlaengerledning, skal den veere dimensioneret til anvendelsen og til boreenhedens nominelle effekt-
forbrug! Pas pa: Hvis borearbejder skal udferes vandret eller lodret opad, skal magnetborestanderen i
overensstemmelse med ulykkesforebyggelsesforskrifterne fra faglige organisationer sikres ved hjeelp af
den medfelgende sikringsrem. Der er anbragt tilherende remstyr pa borestanderne. Boremotoren kan
indstilles i hejden ved hjeelp af unbrakongglen (SW6). Stilleskruen befinder sig pa bagsiden af gearhuset.

Ibrugtagning

Ret spidsen af boret ind efter det kernermarkerede borepunkt. SI& magnetborestanderen til pa den

rode tastekontakt "TAND”. Det opbyggede magnetfelt far magnetboreenheden til at haefte pa emnet.
Kontrollér forud for borearbejdet, om magnetboreenheden sidder ordentligt fast. Magnetboreenheder
med finpositionering (kan ses pa klemgrebet hhv. i beskrivelsen i de tekniske data) muligger nejagtig ind-
retning af spidsen af boret — ogsé med teendt elektromagnet - efter borepunktet. | den forbindelse skal
finpositioneringens klemgreb lasnes. Borestanderen kan nu svinges og forskydes péa elektromagneten.
Efter afslutning af indstillingsarbejdet fastl&ses klemgrebet igen, hvorved den indstillede position fasthol-
des. P& maskiner med flere geartrin skal der veelges omdrejningsinterval pa boremotoren i overensstem-
melse med veerktojet, der skal benyttes.

Pas pa! Der ma kun omstilles pa omdrejningstallet, nar boremotoren star stille! Geartrinnene er markeret
med enkelt- og dobbeltsymboler pa4 omskifteren. Omskiftningen kan understottes ved let manuel drej-
ning af arbejdsspindlen. P& boremotorer med supplerende elektronisk omdrejningsregulering kan om-
drejningstallet (Speed) og drejningsmomentet (Power) tilpasses trinlast pa den tilherende regulering pa
boremotoren. P& boremotorer med elektrisk indstilling af omdrejningstallet foretages indstillingen pa den
tilherende drejeknap i borestanderens betjeningspanel. P& boremotorer med retningsomskiftning mellem
hejre- / venstrerotation foretages omskiftningen pa den sorte omskifter p& borestanderens betjeningspa-
nel. | stillingen "R” roterer boremotoren hgjre om, mens den i stillingen ”L” drejer venstre om.



Pas pa! Der méa kun skiftes omdrejningsretning, nar boremotoren er slukket. Boremotoren teendes nu

pa kombikontakten - gren - TAND, belyst. Bemaerk: Boremotoren kan kun startes, hvis der er teendt for
elektromagneten. Borfremforingen udferes nu manuelt ved hjaelp af grebsstaengerne. Boretrykket skal
tilpasses for at undga overbelastning af magnetboreenheden hhv. utidig veerktejsslitage. Efter hver bore-
proces skal spanerne og/eller borekernen fiernes. Kelingen og smeringen af boreprocessen skal doseres
til det benyttede vaerktej. Serg for, at der ikke benyttes mere end den nedvendige maengde kale-/smare-
middel, og at midlet ikke kommer ind i magnetboreenheden. Magnetboreenhederne skal efter afslutning
af arbejdet opbevares liggende, sa gearfedtet igen fordeler sig ensartet.

Til- og frakobling af boremaskinen (taend/sluk)
Betjeningspanelet pa din magnetboremaskine er konstrueret
med henblik pé optimal betjening og sikkerhed.

1 - TAEND-kontakten (GRGN):
Denne (hgjre) kontakt bruges til at TANDE motorenheden ("I”).

2 — SLUK-kontakten (R@D):
Denne (venstre) kontakt bruges til at SLUKKE motorenheden ("O”).

3 — Magnetkontakten (R@D):
Denne kontakt bruges til at TAENDE og SLUKKE

3. Magnet-
hovedstregmforsyningen og magneten. kontakt

Aktivering af magnet
Seet boremaskinen pa underlaget.
Tryk pa den RODE kontakt (*-") for at aktivere magneten.

Til- og frakobling af motoren
Motorenheden kan kun teendes, ndr magneten er aktiveret. TAND motoren ved at trykke pé den
GRONNE knap ("I”). SLUK motoren ved at trykke pa den R@DE knap ("O”).

Vedligeholdelse og pleje

Pas pa! Treek forst netstikket ud af stikdasen. Magnetborestanderen skal holdes ren og ber rengeres
telsesledertilslutninger, stikanordninger, kontakter og selvstartsspeaerre for beskadigelse. Bemaerk:
Overhold ogsé vedligeholdelses- og plejeforskrifter for det pabyggede elveerktej. Beskadigede ma-
skindele mé& kun udskiftes med originale reservedele. Alle feringens glideflader skal smeres med olie
kvartalsvist efter at vaere blevet rengjort. Hvis der opstér sideveerts slor, kan det udlignes ved efterstilling
af pinolskruerne. Boremotorens ventilationsslidser skal af hensyn til optimal keling holdes frie for snavs
og stev. Vaer opmeerksom pa, at elektroapparater kun ma repareres, vedligeholdes og kontrolleres af
elektrikere (i Tyskland iht. VBG4), da der i tilfeelde af forkert udferte reparationer kan opsta betragtelig
fare for brugeren!



Symbol

Begreb, betydning
Lees dokumentationen
Beer herevaern

Beer gjenveern
Fare/Advarsel/Forsigtig
Europeeisk

overensstemmelsessymbol

Beskyttelsesklasse |

Beskrivelse

Serg for, at du har leest og forstaet de medfelgende
oplysninger som f.eks. brugsanvisningen og de gene-
relle sikkerhedsanvisninger.

Anvend hgreveern under arbejdet med apparatet.

Anvend gjenveern (sikkerhedsbriller) under arbejdet
med apparatet.

Overhold oplysningerne i naerveerende tekstfelt!

Bekraefter, at apparatet stemmer overens med EF-for-
skrifterne.

Produkt med basisisolering og fritiggende
(kan berores) ledende dele, som har supplerende
jording.







but Magneetkolomboormachine F40

Technische gegevens:
Kleefkracht magneet: 20.000 N
B-8
kw Opgenomen vermogen: 1.800 W

Versnellingen:

Toerental:

Toerentalregelaar:

o
CR

Rechts-/linksdraaiend:

-
7

s Slag:
T'.'\ Hoogte:

Draagvlak magneet (L x B):

Gewicht:

B

Houder:

-
1

Diameter spiraalboren:

Diameter kernboren:

=SS E

Boordiepte kernboren:
Uitslag:

Zwenkbereik:

+/-30°
%%E Schroefdraadtappen:
%%% Draad:

Aansluitspanning:

)

Voldoet aan:

Levering

1x magneetkolomboormachine F40
1x transportkoffer

1x boorhouder 1,0 - 16,0 mm

1x veiligheidsriem

1x inbussleutel 2,5/4 /6

1x koelmiddelfles

1x spaanhaak

1x Weldon-boorhouder

Boorbereik bij kegel- en ontbraamverzinker:

4 versnellingen

50— 110 min?
75 -175 min?
105 - 245 min?
165 — 385 min!
Ja

Ja

190,0 mm

642,0 — 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg
Morseconus MK 3
Max. 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm
12,0 - 80,0 mm

Max. 110,0 mm

10 mm vooruit/achteruit

30° rechts/links

Ja
M3-M 30
220-240V

VDE, CEE



m 1x uitdrijfspie MK3

m 1x reductiestuk boorhouder B18/MK3
m 1x meenemer groot/klein

m 1x gebruiksaanwijzing

Veiligheidsinformatie

Bij het werken met deze machine brengen onjuist gebruik en/of slecht onderhoud aanzienlijke gevaren
met zich mee, waardoor de machine kapot kan gaan en zich ernstige ongevallen met aanzienlijke fysieke
schade kunnen voordoen. Neem daarom alle onderstaande veiligheidsinstructies in acht en neem als u
vragen hebt contact op met ons serviceteam. Bij verticaal boren moet u de magneetboormachine met de
meegeleverde veiligheidsriem vastzetten. De kleefkracht van de magneet valt weg in het geval van een
stroomstoring. De uitgeboorde kern wordt automatisch uitgeworpen door de geleidestift. De geleidestift
kan breken bij onjuist gebruik. Gebruik alleen onbeschadigde aansluit- en verlengkabels en controleer
regelmatig op schade. Er bestaat een risico op elektrische schokken. Controleer of de netspanning over-
eenstemt met de spanningsspecificaties op het apparaat. Draag de volgende beschermingsmiddelen
wanneer u met dit apparaat werkt: veiligheidsbril, stevig schoeisel, gehoorbescherming, haarnetje

(voor lang haar), zo nodig ook een schort en helm. Het draagvlak voor de magneetvoet moet viak,
schoon en roestvrij zijn. Verwijder lak- en plamuurlagen. Voer geen elektrolaswerkzaamheden uit aan

het werkstuk dat u met de metaal-kernboormachine gaat bewerken. Installeer het koelsysteem voor alle
werkzaamheden ter ondersteuning van de koeling.

Mensen met een pacemaker of andere medische apparaten mogen dit apparaat alleen gebruiken met
voorafgaande toestemming van een arts!

Grijp nooit in draaiende delen! Houd handen en vingers uit de buurt van het werkgebied zolang de motor
draait. Er bestaat gevaar voor letsel!

LET OP: altijd voor gebruik van de machine lezen.

De magneetboormachine mag alleen worden gebruikt voor het beoogde doel.

Gebruik als hefmagneet is gevaarlijk en onder geen beding toegestaan. Oneigenlijk gebruik vormt een
risico voor mensen en machines.

Opbouw

De magneetboormachines bestaan uit de componenten boorkolom en booraandrijving. Deze componen-
ten zijn permanent met elkaar verbonden en kunnen niet los of gescheiden van elkaar worden gebruikt.
De behuizing van de boorkolom is gemaakt van gegoten aluminium en heeft alle belangrijke elektrische
en mechanische bedieningselementen. De magneetboormachines zijn uitgerust met een krachtige elek-
tromagneet en een zelfstartvergrendeling voor de booraandrijving. Magneetboormachines vallen onder
beschermingsklasse | met een massakabel conform IEC 745. De booraandrijvingen, die zijn ontwikkeld in
overeenstemming met DIN VDE 0740 en IEC 745-1, zijn radio-ontstoord volgens EN 55014 en EN 61000
en ontwikkeld voor continu gebruik. Het geluidsdrukniveau op de werkplek kan 85 dB (A) overschrijden.
In dat geval zijn geluidsbeschermingsmaatregelen voor de operator vereist.

De opgegeven geluidsemissiewaarden van onze magneetboormachine zijn gebaseerd op DIN 45649
deel 2, DIN 45635 deel 21 en DIN EN 27574 (ISO 7574). Magneetboormachines met fijnpositionering —
alleen met goed uitgeruste machines — maakt nauwkeurige instelling van het boorhulpstuk mogelijk in
elke positie binnen het instelbereik.



De booraandrijving wordt nauwkeurig geleid door de verstelbare zwaluwstaartgeleiding met slijtvaste
messing geleidestrips. Dit staat borg voor een soepele, gelijkmatige toevoer. De boortoevoer wordt hand-
matig uitgevoerd met behulp de bedieningshendels.

Gebruik van de magneetboormachine F40

Magneetboormachines zijn ontworpen voor boren, schuren en tappen (voor machines zonder rechts-/
linksschakelaar alleen met omkeeradapter), op werkstukken met magnetische eigenschappen voor

elke werkpositie, horizontaal, verticaal en boven het hoofd. Het opperviak op het werkstuk voor de
elektromagneet moet vlak zijn, maar kan wel onbewerkt zijn. Losse roest en aanslag, evenals verf- en
plamuurlagen moeten worden verwijderd. Bij het boren van materiaaldiktes onder 12,0 mm, moet een
stalen plaat met de juiste dikte onder het te bewerken werkstuk worden gelegd, zodat de elektromag-
neet zijn hechtkracht beter kan ontwikkelen. Plaats de geactiveerde magneetboor nooit op isolerend
materiaal (bijv. hout, beton, enz.). Door onvoldoende warmteafvoer kan oververhitting ontstaan en kan de
elektromagneet kapot gaan. Houd er altijd rekening mee dat de hechtkracht van de magneet wegvalt in
het geval van een stroomonderbreking (stroomstoring, trekken aan de stekker).

Magneetboormachines mogen niet op werkstukken worden gebruikt, waarop ondertussen booglaswerk-
zaamheden worden uitgevoerd. De lasstroom kan de machine beschadigen. De magneetboormachines
zijn altijd uitgerust met een zelfstartvergrendeling. De zelfstartvergrendeling zorgt ervoor dat wanneer de
rode tuimelschakelaar wordt ingeschakeld, alleen de elektromagneet onder spanning staat.

De booraandrijving krijgt alleen spanning wanneer de groene combischakelaar wordt ingedrukt.

Dan pas begint de booraandrijving. Als de spanning wordt onderbroken, bijv. door een defect in de voe-
dingskabel of doordat de rode tuimelschakelaar wordt ingedrukt, blijft de booraandrijving spanningsloos,
zelfs nadat de spanning terugkeert of nadat de rode tuimelschakelaar weer wordt ingeschakeld.

V66r ingebruikname

Lees en volg de gebruiksaanwijzing en veiligheidsinstructies aandachtig. Breng de aansluiting van het
elektrische apparaat correct tot stand. Let op de nominale spanning op het typeplaatje! Als u een ver-
lengsnoer wilt gebruiken, moet deze zijn ontworpen voor de toepassing en het nominale stroomverbruik
van de boormachine. Let op: Voor boorwerkzaamheden die horizontaal en verticaal naar boven moeten
worden uitgevoerd, moet de boorkolom met de meegeleverde veiligheidsriem in overeenstemming met
de ongevallenpreventievoorschriften van de beroepsorganisaties worden vastgezet. De boorkolom is met
een geschikte riemgeleiding uitgerust. U kunt de booraandrijving met behulp van de inbussleutel (SW6) in
hoogte verstellen. De stelschroef bevindt zich aan de achterkant van de tandwielkast.

Inbedrijfstelling

Lijn de boorpunt uit met de korrelige boorpositie. Zet de magneetboorkolom met de rode tuimelschakelaar
“AAN”. De magneetboor hecht aan het werkstuk dankzij het opgebouwde magnetische veld. Controleer
voor het boren of de magneetboor goed vastzit. Met magneetboormachines met fijnpositionering
(herkenbaar aan de klemhendel of in de beschrijving van de technische gegevens) kan de punt van de
boor nauwkeurig worden uitgelijnd met de boorpositie - zelfs wanneer de elektromagneet is ingeschakeld.
Draai hiervoor de klemhendel voor fijnpositionering los. De boorkolom kan nu op de elektromagneet wor-
den gedraaid en verplaatst. Na het voltooien van het installatieproces wordt de klemhendel weer vergren-
deld en wordt de ingestelde positie vastgezet. Selecteer voor tandwielkastuitvoeringen met meerdere fasen
het toerentalbereik van de booraandrijving in overeenstemming met het te gebruiken hulpstuk.



Let op! Wijzig het toerental alleen wanneer de booraandrijving stilstaat. De versnellingsfasen worden aan-
geduid door enkele en dubbele symbolen op de schakelaar. Het schakelproces kan worden ondersteund
door de werkspil iets met de hand te draaien. In het geval van booraandrijvingen met extra elektronische
toerentalregeling, kunnen het toerental en het koppelvermogen continu worden gewijzigd op de betref-
fende regelaar van de booraandrijving. In het geval van booraandrijvingen met elektrische toerentalre-
geling, wordt de instelling uitgevoerd op het desbetreffende instelwiel op het bedieningspaneel op de
boorkolom. In het geval van booraandrijvingen met een verandering van draairichting, rechtsom/linksom,
wordt omgeschakeld met behulp van de zwarte schakelaar op het bedieningspaneel op de boorkolom.
In de stand “R” is de booraandrijving rechtsdraaiend, in stand “L” linksdraaiend. Let op! De draairichting
mag alleen worden gewijzigd als de booraandrijving is uitgeschakeld. De booraandrijving is nu met de
combischakelaar ingeschakeld — groen - AAN brandt. Opmerking: De booraandrijving kan alleen worden
gestart als de elektromagneet is ingeschakeld. De boortoevoer wordt nu handmatig met behulp de
bedieningshendels uitgevoerd. Om overbelasting van de magneetboormachine of voortijdige slijtage van
het hulpstuk te voorkomen, moet de boordruk worden bijgesteld. Na elke keer boren moeten de spaan-
ders en/of de boorkern worden verwijderd. Doseer de koeling en smering van het boorproces op grond
van het geplaatste hulpstuk. Let op dat niet meer dan de vereiste hoeveelheid koelmiddel/smeermiddel
wordt gebruikt en deze niet in de magneetboormachine terechtkomt. Magneetboormachines moeten
liggend worden bewaard, zodat het tandwielvet weer gelijkmatig wordt verdeeld.

Boormachine aan- en uitzetten
Het bedieningspaneel van uw magneetboormachine is
ontworpen voor optimale bediening en veiligheid.

1 — De AAN-knop (GROEN):
Deze (rechter) knop wordt gebruikt om de motoreenheid
AAN te zetten (“1”).

2 — De UIT-knop (ROOD):
Deze (linker) knop wordt gebruikt om de motoreenheid
UIT te zetten (“O”).

3. Magneet-
3 - De magneetschakelaar (ROOD): schakelaar

Deze knop wordt gebruikt om de hoofdvoeding en de magneet
AAN en UIT te schakelen.

Magneet activeren
Plaats de boormachine op het opperviak.
Druk op de RODE knop (“-”) om de magneet te activeren.

Motor aan- en uitschakelen
De motoreenheid kan alleen met geactiveerde magneet worden ingeschakeld. Druk op de GROENE
knop (“I”) om de motor AAN te zetten. Druk op de RODE knop (“O”) om de motor UIT te zetten.

Onderhoud en service

Let op! Trek eerst de stekker uit het stopcontact. Houd de magneetboorkolom schoon en reinig hem
regelmatig. Om ongelukken te voorkomen, moeten boorkolom, aansluitkabels, aardingskabels,
stekkerverbindingen, schakelaars en zelfstartvergrendeling regelmatig op schade worden gecontroleerd.



Opmerking: Neem ook de onderhouds- en service-instructies van het gemonteerde elektrische gereed-
schap in acht. Vervang beschadigde machineonderdelen uitsluitend door originele reserveonderdelen.

Alle glijvlakken van de geleider moeten na reiniging driemaandelijks worden geolied. Indien zijspeling
optreedt, kunt u dit met de stelschroeven compenseren. Voor een optimale koeling moet u de ventilaties-

leuven van de booraandrijving vrij van vuil en stof houden. Let op: elektrische apparaten mogen alleen

worden gerepareerd, onderhouden en gecontroleerd door gekwalificeerde elektromonteurs (volgens

VBG4-voorschriften), omdat verkeerd uitgevoerde reparaties aanzienlijke risico’s kunnen opleveren voor

de gebruiker!

Symbool Begrip, betekenis

Lees documentatie

Draag gehoorbescherming

Draag oogbescherming

Gevaar/waarschuwing/voor-
zichtig

>®D i

Europese conformiteitsmar-
kering

N
m

Beschermingsklasse |

|||—

Omschrijving

Zorg ervoor dat u de bijgevoegde informatie
(bijv. de gebruiksaanwijzing en de algemene veilig-
heidsvoorschriften) hebt gelezen en begrepen.

Gebruik gehoorbescherming wanneer u met het appa-
raat werkt.

Gebruik oogbescherming (veiligheidsbril) wanneer u
met het apparaat werkt.

Neem de informatie in het aangrenzende tekstveld in
acht.

Ter bevestiging dat het apparaat voldoet aan de vereis-
ten van de Europese Gemeenschap.

Product met basisisolatie en vrije (aanraakbare) gelei-
dende delen met extra aarding.









ENé Magnetic box column drill F40

Technical data:

ﬂ Magnetic holding force:
kw Power consumption:

HH Gears:

Rotational speed:

Speed governor:
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T'ﬂ Stroke:

['.'\ Height:
Magnetic footprint (L x W):
Weight:
Collet:
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Right-hand/left-hand running:

Drilling range spiral drill:
Drilling range taper and deburring countersinks:

Drilling range core drill:
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Core drill cutting depth:

Displacement:
Pivot range:

Thread cutting:

Thread:
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Supply voltage:

>

Complies with:

Scope of delivery

® 1x magnetic box column drill F40
= 1 x transport case

m 1x 1.0 — 16.0 mm drill chuck

m 1x securing strap

m 1x2.5/4/6 Allen wrench

20,000 N
1,800 W

4 gears

50 - 110 min™?
75175 min™?
105 - 245 min™
165 - 385 min™

Yes

Yes

190.0 mm

642.0 - 702.0 mm
238.0 x 92.0 mm

22.0 kg

Morse taper MK 3

Max. diameter 16.0 mm
10.0 - 55.0 mm
Diameter 12.0 - 80.0 mm
Max. 110.0 mm

10 mm forward / back
30° right / left

Yes

M 3-M 30

220-240V

VDE, CEE



1x coolant bottle

1x chip hook

1x Weldon drill chuck

1x taper drift MK3

1x B18 / MKS3 drill chuck reduction
1x tappet large/small

1x operating manual

Safety information

When working with this machine, improper handling and/or poor maintenance can cause considerable
danger, which can lead to the destruction of the machine and to serious accidents with severe physical
damage. Please observe all the following safety instructions and contact our service team if you have
any questions. When drilling in vertical alignment, the magnetic drilling machine must be secured with
the securing strap supplied. The magnetic holding force is not maintained in the event of a power cut.
The drilled out core is automatically ejected by the guide pin. The guide pin may break if handled im-
properly. Only use undamaged connection cables and extension cables and check regularly for damage.
There is the risk of an electric shock. Mains voltage and voltage specifications on the device must match.
When working with this device wear the following safety equipment: Safety goggles, sturdy shoes,

ear protection, hairnet (for long hair), apron and helmet if necessary. The installation surface for the mag-
netic base must be flat, clean and stainless. Remove layers of paint and filler. Do not carry out electric
welding work on the work piece on which the metal core drilling machine is used. Before all work,

install the coolant system to assist cooling.

Persons with a pacemaker or other medical apparatus may only use this machine with the prior consent
of a doctor!

Never reach into, or touch rotating parts! When the motor is running keep hands and fingers away from
the work area, injury risk!

CAUTION: Make sure to read before using the machine.

The magnetic drilling machine may only be used for the intended use.

Use as a solenoid is dangerous and inadmissible in any case. Misuse entails danger for man and ma-
chine.

Structure

The magnetic drilling units consist of the device components drill stand and drill drive. The components are
permanently connected to each other and cannot be operated individually or separately. The drill stand is
made of cast aluminium and contains all important electrical and mechanical controls. The magnetic
drilling units are equipped with high-performance electromagnets, as well as a self-starting lock for the
drill drive. The magnetic drilling units comply with protection class | with protective conductor according
to IEC 745. The drilling drives, which were developed in compliance with DIN VDE 0740 and IEC 745-1,
are radio interference suppressed according to EN 55014 and EN 61000 and designed for continuous
operation. The sound pressure level at the workplace may exceed 85 dB (A). In this case noise protection
measures are required for the operators.

The noise emission values of our magnetic drilling unit are based on DIN 45649 part 2, DIN 45635 Part
21 and DIN EN 27574 (ISO 7574). Magnetic drilling units with fine positioning - only on suitably equipped
machines - allow precise setting of the drilling tool in any position within the adjustment range.



The drill drive is precisely guided by the adjustable dovetail guide with wear-resistant brass guide rails.
A smooth, even feed is thus guaranteed. The drill feed is carried out manually via the handle bars.

Use of the magnetic drilling machine F40

The magnetic drilling units are designed for drilling, reaming and tapping (on machines without clock-
wise/anticlockwise rotation only with deflection adapter), on work pieces with magnetic properties for
any working position, horizontal, vertical and overhead. The mounting surface on the work piece for

the electromagnets should be flat, but can be unmachined. Loose rust and scale as well as paint and
filler layers must be removed. When drilling material thicknesses of less than 12.0 mm, a steel plate of
appropriate thickness should be placed under the work piece to be machined so that the electromagnet
can better develop its magnetic holding force. Never place the switched on magnetic drilling unit on
insulating materials (e.g. wood, concrete, etc.). The insufficient heat dissipation can lead to overheating
and destruction of the electromagnets. Always remember that the magnetic force is not maintained in the
event of a mains interruption (power cut, pulling the mains plug).

The magnetic drilling units must not be used on work pieces while arc welding is in progress. The welding
current could damage the machine. The magnetic drilling units are always equipped with a self-starting
lock. The automatic start interlock ensures that only the electromagnet is energised when the red
rocker-type switch is switched on. The drill drive only gets power when the green combination switch

is pressed. Only now does the drill drive start up. If the voltage is interrupted, e.g. due to a defect in the
supply line or by actuating the red rocker-type switch, the drill drive remains voltage-free even after the
voltage returns or after the red rocker-type switch is switched on again.

Before commissioning

Carefully read and observe the operating instructions and safety notes! Correctly establish the

electrical device connection. Note the rated voltage on the type plate! If you want to use an extension
cable, it must be designed for the application and the rated power input of the drilling unit! Caution:
When drilling horizontally and vertically upwards, the magnetic drill stand must be secured with the sup-
plied safety belt in accordance with the accident prevention regulations of the trade associations.

A corresponding belt guide is provided on the drill stands. The drill drive can be adjusted in height with
the Allen wrench (SW6). The set screw is located on the back of the gearbox housing.

Commissioning

Align the drill tip with the grained drill point. Switch on the magnetic drill stand on the red rocker-type
switch “ON”. The magnetic drill unit sticks to the work piece through the magnetic field that builds up.
Before the drilling process check whether the magnetic drilling unit is stuck safely. Magnetic drilling

units with fine positioning (recognisable by the clamping lever or in the description of the technical data)
enable the drill tip to be aligned exactly to the drilling point - even when the electromagnets are switched
on. For this purpose release the clamping lever of the fine positioning. The drill stand can now be pivoted
and moved on the electromagnet. After completion of the set-up procedure, the clamping lever is locked
again and the set position is fixed. For multi-stage gear designs, select the speed range of the drill drive
according to the tool to be used.

Caution! Only switch over the speed when the drilling drive is at a standstilll The gear stages are identi-



fied by single and double symbols on the switch. The switching process can be supported by slightly
turning the work spindle by hand. For drill drives with additional electronic speed control, the speed and
torque power can be infinitely varied at the corresponding controller on the drill drive. For drill drives with
electrical speed adjustment, the setting is made using the corresponding setting wheel on the control
panel on the drill stand. For drilling drives with clockwise/anticlockwise rotation change, the switch is
made with the black switch on the control panel on the drill stand. In position “R” the drill drive rotates
clockwise,

in position “L” counter-clockwise. Caution! The direction of rotation may only be changed with the drill
drive switched off. The drill drive is now switched on at the combination switch - green - ON, illuminat-
ed. Note: The drill drive can now be started when the electromagnet is switched on. The drill feed is now
carried out manually via the handle bars. To avoid overloading the magnetic drilling unit or premature tool
wear, the drilling pressure must be adjusted. After each drilling operation the chips and / or the drill core
must be removed. The cooling and lubrication of the drilling process must be metered to the tool used.
Ensure that no more than the required coolant / lubricant quantity is used and that it does not get into
the magnetic drilling unit. Magnetic drilling units must be stored in a horizontal position after completion
of work so that the gear grease is distributed evenly again.

Switching the drilling machine on and off
The control panel of your magnetic drilling machine
is designed for optimum operation and safety.

1 = The ON switch (GREEN):
This (right) switch is used to switch the motor unit ON (“I”).

2 — The OFF switch (RED):
This (left) switch is used to switch the motor unit OFF (“O”).

P ™
3 - The magnetic switch (RED):
This switch is used to control the main current 3. Magnetic
supply and to switch the magnet ON and OFF. switch

Activate magnet
Place the drilling machine on the base.
Press the RED switch (“-”) to activate the magnet.

Switching the motor on and off
The motor unit can only be switched on when the magnet is activated. To switch the motor
ON press the GREEN button (“I”). To switch the motor OFF press the RED button (“O”).

Maintenance and care

Caution! First remove the mains plug from the socket. The magnetic drill stand must be kept clean and
should be cleaned regularly. To avoid accidents, the drill stand, connection cables, protective conduc-
tor connections, plugs and sockets, switches and automatic start lock must be checked regularly for
damage. Note: Also observe the maintenance and care instructions for the attached electric tools.



Damaged machine parts are only to be replaced by original spare parts. All sliding surfaces of the guide
must be oiled quarterly, after cleaning. Should side play occur, this can be compensated by adjusting the
grub screws. For optimum cooling, the ventilation slots of the drill drive must be kept free of dirt and dust.
Please note that electrical equipment may only be repaired, maintained and checked by qualified
electricians (in accordance with VBG4), as improper repairs can cause serious danger to the user!

Symbol Term, meaning Description

Read the documents Make sure that you read and understood the
enclosed information such as the operating
instructions and the general safety instructions.

Wear hearing protection  Use hearing protection while working with the

conductive parts, which have additional earthing.

N
2.0 :
device.
Wear eye protection Use eye protection (safety goggles) while working
with the device.
Danger/Warning/ Please note the information in the adjacent text field!
Caution
European Confirms that the device complies with European
Mark of conformity Community guidelines.
| Protection class | Product with basic insulation and free (touchable)









FRE Perceuse a embase électromagnétique F40
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Données techniques :

Adhérence magnétique :
Puissance absorbée :

Rapports :

Vitesse :

Régulateur de vitesse :

Inversion du sens de rotation :
Course :

Hauteur :

Surface de contact aimant (L x ) :
Poids :

Porte-outil :

Plage de pergage foret :

Plage de percage fraise
conique a lamer et ébavurer :

Plage de pergage fraise a carotter :

Profondeur coupe fraise a carotter :

Plage de déplacement :
Plage de pivotement :
Taraudage :

Taraudages :

Tension de raccordement :

Réglementations :

Matériel livré

1x perceuse a embase électromagnétique F40

1x valise de transport
1x mandrin 1,0 - 16,0 mm
1x sangle de sécurité

1x clé coudée 6 pans 2,5/4/6

20.000 N
1.800 W

4 rapports

50 - 110 tr/min
75 — 175 tr/min
105 - 245 tr/min
165 - 385 tr/min

Oui

Oui

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

céne Morse MK 3

max. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm

12,0 - 80,0 mm

max. 110,0 mm

10 mm en avant / en arriére

30° a droite / a gauche

Oui
M 3 -M 30
220-240V

VDE, CEE



1x flacon pour huile de coupe

1x crochet a copeaux

1x mandrin a attachement Weldon

1x chasse-céne MK3

1x adaptateur pour mandrin B18 / MK3
1x toc grand/petit

1x mode d’emploi

Consignes de sécurité

Lors de travaux avec cette machine, une manipulation incorrecte et/ou un mauvais entretien sont la
source de dangers importants, qui peuvent entrainer la destruction de la machine et de graves accidents
occasionnant des dommages corporels considérables. Veuillez par conséquent respecter toutes les
consignes de sécurité mentionnées ci-apres et contactez notre service aprés-vente en cas de questions.
Lors du pergage dans la direction verticale, la perceuse a embase électromagnétique doit étre sécurisée
a I'aide de la sangle de sécurité fournie avec la machine. En effet, il n’y a plus d’adhérence magnétique
en cas d’interruption de I'alimentation électrique. La carotte est éjectée automatiquement par I’éjecteur.
L’éjecteur peut se briser en cas de mauvaise manipulation. Utilisez uniguement des céables et des
rallonges en bon état, et assurez-vous régulierement de I'absence de dommages. Il existe un risque de
choc électrique. La tension du réseau d’alimentation électrique doit correspondre a la tension indiquée
sur la machine. Lors de travaux avec cette machine, portez les équipements de protection suivants : lu-
nettes de protection, chaussures solides, protecteurs auditifs, protége-cheveux (dans le cas de cheveux
longs) ainsi que, le cas échéant, tablier et casque. L’embase magnétique doit étre placée sur une surface
plane, propre et exempte de rouille. Enlevez les couches de peinture et de mastic auparavant. N’effec-
tuez pas de travaux de soudage électrique sur I’'élément sur lequel la perceuse a embase électromagné-
tique est utilisée. Avant tous travaux, montez le dispositif de lubrification pour que le refroidissement soit
assuré.

Les personnes ayant un stimulateur cardiaque ou d’autres appareils médicaux ne doivent utiliser cette
machine qu’apres 'autorisation préalable d’'un médecin !

Ne touchez jamais les piéces en rotation ! Lorsque le moteur est en marche, gardez les mains et les
doigts a distance de la zone de travail ; il existe un risque de blessure !

ATTENTION : lisez impérativement le présent mode d’emploi avant d’utiliser la machine.

La perceuse a embase électromagnétique doit étre utilisée uniqguement conformément a I'usage prévu.
L'utilisation en tant qu’électroaimant de levage est dangereuse et, en tout cas, n’est pas autorisée.
L'usage de la machine a d’autres fins que celle prévue entraine un risque pour ’lhomme et la machine.

Structure

Les unités de percage a embase électromagnétique sont constituées des ensembles béti de forage et
entrainement de forage. Ces ensembles sont solidarisés et ne peuvent pas étre utilisés individuellement
ou séparément. Le bati de forage, qui est en fonte d’aluminium, contient les principaux éléments de
commande électriques et mécaniques. Les unités de pergage a embase électromagnétique sont équi-
pées d’un électroaimant a hautes performances ainsi que d’un blocage de démarrage automatique de
I’entrainement de forage. Elles sont conformes a la classe de protection | avec conducteur de protection
selon CEl 745.



Les entrainements de forage, qui ont été développés dans le respect des normes DIN VDE 0740 et

CEl 745-1, sont antiparasités selon EN 55014 et EN 61000, et congus pour le service continu. Le niveau
de pression acoustique au poste de travail peut dépasser 85 dB (A). Dans ce cas,

il est nécessaire de prendre des mesures pour protéger I'opérateur contre le bruit.

Lindication des niveaux de bruit de nos unités de percage a embase électromagnétique repose sur les
normes DIN 45649, partie 2, DIN 45635, partie 21 et DIN EN 27574 (ISO 7574). Les unités de percage

a embase électromagnétique a positionnement fin — uniquement pour les machines équipées de fagon
adéquate — permettent, dans toutes les positions, le réglage précis de I'outil de pergage ou de carottage
a Iintérieur de la plage de réglage. L'entrainement de forage est guidé de maniére précise par la glissiere
en queue d’aronde a rattrapage de jeu et munie de guidages en laiton résistant a I'usure. Une avance en
douceur et réguliere est ainsi assurée. L'avance de travail est réalisée manuellement a I'aide des leviers
munis de poignées.

Utilisation de 'unité de percage a embase électromagnétique F40

Les unités de percage a embase électromagnétique sont congues pour réaliser des travaux de pergage,
d’alésage et de taraudage (pour les machines sans inversion du sens de rotation, uniquement avec
adaptateur) dans n’importe quelle position, horizontale ou verticale, sur des piéces ayant des proprié-
tés magnétiques. La surface de la piéce sur laquelle est placé I’électroaimant doit étre plane, mais pas
nécessairement usinée. La rouille et la calamine qui se détachent, ainsi que les couches de peinture et
de mastic doivent étre enlevées. Lors du percage dans des matériaux d’épaisseur inférieure a 12,0 mm,
il est recommandé de mettre une plaque d’acier ayant une épaisseur appropriée sous la piece a usiner
afin d’augmenter I’adhérence créée par I’électroaimant. Ne jamais placer 'unité de pergcage a embase
électromagnétique en marche sur des matériaux isolants (par ex. le bois, le béton, etc.). La dissipation
thermique insuffisante peut conduire a la surchauffe et la destruction de I’électroaimant. Ayez toujours a
I’esprit qu’il n’y a plus d’adhérence magnétique en cas d’interruption de I’alimentation électrique
(coupure de courant, débranchement de la fiche secteur).

Les unités de percage a embase électromagnétique ne doivent pas étre utilisées sur des piéces pendant
que des travaux de soudage a I'arc sont effectués sur celles-ci. Le courant de soudage pourrait provo-
quer la détérioration de la machine. Les unités de pergage a embase électromagnétique sont toujours
équipées d’un blocage de démarrage automatique. Grace au blocage de démarrage automatique,
I’actionnement de I'interrupteur a bascule rouge entraine uniquement la mise sous tension de I'électroai-
mant. L'entrainement de forage n’est mis sous tension que lors de I'actionnement du bouton-poussoir
vert. Il ne démarre qu’a ce moment-la. En cas d’interruption de I'alimentation électrique, par exemple
du fait d’un défaut au niveau du cable d’alimentation ou de I'actionnement de I'interrupteur a bascule
rouge, I’entrainement de forage reste hors tension, méme apres le retour de la tension ou apres un
nouvel actionnement de I'interrupteur a bascule rouge.

Avant la mise en service

Lisez attentivement et tenez compte du mode d’emploi et des consignes de sécurité | Raccordez cor-
rectement la machine au réseau d’alimentation électrique. Tenez compte de la tension assignée indiquée
sur la plaque signalétique ! Si vous voulez utiliser une rallonge, celle-ci doit étre adaptée a I'applica-

tion ainsi qu’a la puissance absorbée assignée de 'unité de percage ! Attention : Pour les travaux de
percage a réaliser horizontalement et verticalement vers le haut, le support de forage magnétique doit
étre sécurisé a I'aide de la sangle de sécurité fournie avec la machine, conformément aux réglements

de prévention des accidents des associations professionnelles. Les supports de forage sont munis

d’un guide de sangle adapté. L'entrainement de forage est réglable en hauteur a I’aide de la clé coudée
6 pans (SW6). La vis de réglage se trouve a I'arriere du carter du réducteur.



Mise en service
Alignez la pointe du foret et le pointage effectué pour marquer I’emplacement du trou a percer. Mettez le
support de forage magnétique sous tension a I'aide de I'interrupteur a bascule rouge. L’'unité de percage
a embase électromagnétique adhére a la piéce a usiner grace au champ magnétique créé. Avant de
commencer a percer, assurez-vous que |'unité de percage a embase électromagnétique adheére correc-
tement. Les unités de pergage a embase électromagnétique a positionnement fin (reconnaissables au
levier de blocage ou a la description des données techniques) permettent d’aligner exactement la pointe
du foret et le pointage marquant I’emplacement du trou a percer méme lorsque I’électroaimant est sous
tension.

A cet effet, desserrez le levier de blocage du positionnement fin. Il est maintenant possible de pivoter

et de déplacer le bati de forage sur I'embase électromagnétique. A I'issue de I'opération de réglage,
resserrez le levier de blocage et fixez la position réglée. Dans le cas des réducteurs a plusieurs rapports,
sélectionnez la plage de vitesses de I’entrainement de forage en fonction de I’outil utilisé.

Attention ! Ne procédez au changement de rapport qu’apres I'immobilisation de I’entrainement de forage !
Les rapports de réduction sont indiqués sur le sélecteur par des symboles simples et doubles. Le
changement de rapport peut étre facilité en tournant Iégérement a la main le mandrin. Dans le cas des
entrainements de forage a régulation de vitesse électronique, la vitesse de rotation Speed et le couple
Power peuvent étre réglés en continu au régulateur se trouvant sur I’entrainement de forage. Dans le cas
des entrainements de forage a réglage de vitesse électrique, le réglage s’effectue a I'aide de la molette

de réglage se trouvant sur le panneau de commande du béti de forage. Dans le cas des entrainements de
forage a inversion du sens de rotation, I'inversion du sens de rotation s’effectue a 'aide de I'interrupteur
noir se trouvant sur le panneau de commande du bati de forage. L'entrainement de forage tourne a droite
dans la position « R » et a gauche dans la position « L ». Attention ! L'inversion du sens de rotation ne doit
avoir lieu que lorsque I'entrainement de forage est a 'arrét. Démarrez maintenant I’entrainement de forage
en actionnant le bouton-poussoir vert MARCHE. Remarque : I’entrainement de forage peut uniquement
étre démarré si I'électroaimant est sous tension. Vous pouvez maintenant réaliser manuellement I'avance
de travail a I'aide des leviers munis de poignées. Adaptez la pression exercée par I'outil sur la piece afin
d’éviter une surcharge de I'unité de pergage a embase électromagnétique ou une usure prématurée de
I’outil. Aprés chaque opération d’usinage, enlevez les copeaux et/ou la carotte. Le refroidissement et la
lubrification de I'outil doivent étre adaptés a I’outil utilisé. Veillez a ne pas utiliser plus d’huile de coupe/

de lubrifiant que cela est nécessaire et que I'huile de coupe/le lubrifiant ne pénétre pas dans 'unité de
percage a embase électromagnétique. Aprés la fin du travail, les unités de pergcage a embase électroma-
gnétique doivent étre rangées en position horizontale afin que la graisse du réducteur puisse se répartir a
nouveau uniformément.

Démarrage et arrét de I'unité de percage
Le panneau de contrble de votre machine est congu
pour une commande et une sécurité optimales.

1 - Le bouton-poussoir MARCHE (VERT) :
Ce bouton-poussoir (a droite) sert a démarrer le moteur
d’entrainement (« | »).

2. Arrét

2 — Le bouton-poussoir ARRET (ROUGE) : 3. Interrupteur
électroaimant




Ce bouton-poussoir (a gauche) sert a arréter le moteur
d’entrainement (« O »).

3 - Linterrupteur de I’électroaimant (ROUGE) :

Cet interrupteur sert a établir I'alimentation électrique

principale ainsi qu’a mettre I’électroaimant sous et hors tension.
Activation de I’électroaimant

Placez I'unité de percage sur le support.

Appuyez sur 'interrupteur ROUGE (« — ») pour activer I’électroaimant.

Démarrage et arrét du moteur d’entrainement

Le moteur d’entrainement ne peut étre démarré que si I’électroaimant est activé. Pour démarrer le moteur,
appuyez sur le bouton-poussoir VERT (« | »). Pour arréter le moteur, appuyez sur le bouton-poussoir
ROUGE (« O »).

Maintenance et entretien

Attention ! Débranchez tout d’abord la fiche secteur de la prise. Le support de forage magnétique doit
étre propre et nettoyé régulierement. Afin d’éviter les accidents, assurez-vous régulierement que le bati
de forage, le cable d’alimentation, la borne pour le raccordement du conducteur de protection, la fiche
secteur, I'interrupteur et les boutons-poussoirs, ainsi que le blocage de démarrage automatique sont

en bon état. Remarque : Observez également les instructions de maintenance et d’entretien et de I'outil
électrique rapporté. Les pieces de machine endommagées doivent étre exclusivement remplacées par
des piéces de rechange d’origine. Tous les surfaces de glissement de la glissiere doivent étre huilées
trimestriellement, apres leur nettoyage. Un éventuel jeu latéral peut étre compensé en resserrant les vis
sans téte. Pour un refroidissement optimal, les fentes d’aération de I’entrainement de forage doivent étre
exemptes de salissures et de poussiéres. Tenez compte du fait que les appareils électriques doivent étre
uniguement réparés, entretenus et controlés par des électriciens qualifiés (d’apres VBG4), étant donné
que les mauvaises réparations peuvent entrainer de graves risques pour les utilisateurs !

Symbole

|||—2[>@ DE

Signification

Lire la documentation

Portez un protecteur
auditif

Portez un protecteur
d'yeux

Risque/avertissement/
prudence

Marque de conformité
européenne

Classe de protection |

Description

Assurez-vous que vous avez lu et compris les infor-
mations fournies, telles que le mode d'emploi et les
consignes de sécurité générales.

Utilisez un protecteur auditif pendant le travail avec
I'appareil.

Utilisez un protecteur d'yeux (lunettes de protection)
pendant le travail avec |'appareil.

Tenez compte de I'information se trouvant dans le
champ de texte en regard !

Confirme que I'appareil répond aux exigences
de la Communauté européenne.

Produit a isolation principale et parties conductrices
libres (accessibles), qui sont mises a la terre.









HRV Magnetna stolna busilica F40
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Tehnicki podaci:

Magnetna adhezijska sila:
Potrosnja struje:

Hodovi:

Broj okretaja:

Regulator broja okretaja:

Desni-lijevi hod:

Zamah:

Visina:

Magnetna kontaktna povrsina (D x S):
Masa:

Prihvat:

Podrucje busenja spiralne busilice:

Podrucje busenja uredaja za proSirivanje
konusa i prosirivanje ¢isc¢enja:

Podrucje busenja krun. svrdla:
Dubina reza krun. svrdla:
Mogucénost pomicanja:

Podrucje zakretanja:

Rezanje navoja:
Navoj:
Prikljuéni napon:

Odgovara:

Opseg isporuke

1x magnetna stolna busilica F40
1x transportni kovéeg

1x stezna glava 1,0 - 16,0 mm

1x sigurnosni pojas
1x inbus klju¢ 2,5/4/6
1x boca za sredstvo za hladenje

1x kuka za strugotine

1x stezna glava Weldon

20.000 N
1.800 W

4 hoda

50 - 110 min?
75 -175 min?
105 - 245 min?
165 — 385 min!

da

da

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

Morseov konus MK 3
maks. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm

@ 12,0 - 80,0 mm
maks. 110,0 mm

10 mm naprijed/natrag
30° udesno/ulijevo
da

M3-M30
220-240V

VDE, CEE



m 1x izbija¢ MK3

= 1x redukcija stezne glave B18 / MK3
m 1x zahvatnik veliki/mali

m 1x upute za uporabu

Sigurnosne napomene

Pri radu s ovim strojem, nepravilno rukovanje i / ili loSe odrzavanje predstavljaju znatne rizike koji mogu
dovesti do uni$tenja stroja i ozbiljnih nezgoda s teskim tjelesnim ozljedama. Stoga se pridrzavajte svih
sigurnosnih uputa u nastavku i obratite se nasem servisnom timu ako imate bilo kakvih pitanja.

Prilikom bu$enja u okomitom usmjerenju potrebno je pri¢vrstiti magnetnu stolnu busilicu isporu¢enim
sigurnosnim pojasom. U slu¢aju prekida napajanja magnetska se sila ne zadrzava. Izbu$ena jezgra
automatski se izbacuje iz zatika za vodenje. Zatik za vodenje moZe se slomiti ako se njime nepravilno
rukuje. Koristite samo neostecene prikljuéne vodove i produzne kabele te redovito provjeravajte postoje
li oStecenja. Postoji opasnost od strujnog udara. Mrezni napon i podaci o naponu na uredaju moraju se
podudarati. Pri radu s ovim uredajem potrebno je nositi sliedecu zastitnu opremu: zastitne naocale,
stabilnu obudu, zastitu sluha, mreZicu za kosu (ako je kosa duga), po potrebi i pregacu i kacigu.

Podloga za postavljanje magnetnog postolja mora biti ravna, €ista i nehrdaju¢a. Uklonite slojeve laka i kita.
Ne izvodite nikakve elektri¢arske zahvate ili zavarivanja na izratku na kojem ce se koristiti busilica s
metalnom jezgrom. Prije svakog koriS$tenja montirajte napravu sa sredstvom za hladenje radi poticanja
hladenja.

Osobe s ugradenim elektrostimulatorom srca ili drugim medicinskim aparatima uredaj mogu koristiti sam
uz prethodno odobrene lije¢nikal

Nikada ne dirajte dijelove dok se rotiraju! Drzite ruke i prste dalje od radnog podrucja dok motor radi,
postoji opasnost od ozljedal

POZOR: Obavezno procitajte prije upotrebe stroja.

Magnetna busilica smije se koristiti samo za predvidenu namjenu.

Koristenje kao magnet za podizanje opasno je i ni u kojem sluc¢aju nije dopusteno. Zloupotreba predstav-
lja rizik za ljude i strojeve.

Struktura

Jedinice za magnetsko busenje sastoje se od stalka za stroj za provrte i pogona za busenje. Komponen-
te su &vrsto povezane i ne mogu se koristiti pojedina¢no ili zasebno. Kuciste stalka busilice izradeno je
od lijevanog aluminija i sadrzi sve vazne elektri€ne i mehanicke elemente posluzivanja. Jedinice za ma-
gnetsko busenje opremljene su visokoucinkovitim elektromagnetom i samopokretanjem za zaklju¢avanje
pogona busilice. Jedinice za magnetsko busenje odgovaraju stupnju zastite | sa zastitnim vodi¢em pre-
ma |IEC 745. Pogoni busilica razvijeni sukladno DIN VDE 0740 i IEC 745-1 podloZni su radiosmetnjama
prema EN 55014 i EN 61000 te su namijenjeni za trajni pogon. Razina zvu¢nog tlaka na radnom mjestu
moze preci 85 dB (A). U tom je slu¢aju operater duzan poduzeti sigurnosne mjere zastite od buke.
Specifikacija vrijednosti emisije buke nase jedinice za magnetsko busenje temelji se na DIN 45649 2.
dio, DIN 45635 21. dio i DIN EN 27574 (ISO 7574). Jedinice za magnetsko busenje s finim pozicioniranjem
— samo kod prikladno opremljenih strojeva — unutar podrucja premjestanja omogucuju toéno namjestanje
alata za busenje u svakom polozaju. Pogon za busenje precizno se vodi prilagodljivom rasljastom vodi-
licom s mjedenim vodilicama otpornim na habanje. To osigurava glatko, ujednaceno kretanje. Kretanje
busenja izvodi se ru¢no pomocu rukohvata.



Primjena magnetne busilice F40

Jedinice za magnetsko buSenje koncipirane su za busenije, ribanje i rezanje navoja (kod strojeva bez
desnog/lijlevog hoda samo uz zakretni adapter) na obratcima s magnetskim svojstvima za svaki radni
polozaj, vodoravno, okomito i iznad glave. Povr§ina umetka za elektromagnet na obratku treba biti ravna,
ali moZze biti neobradena. Potrebno je ukloniti hrdu i kamenac te slojeve boje i kita. Pri busenju materijala
debljine manje od 12,0 mm, ispod obradenog izratka potrebno je staviti ¢elicnu plo¢u odgovarajuce de-
bljine kako bi elektromagnet mogao bolje razviti svoju magnetsku silu. Nikada ne postavljajte ukljucenu
jedinicu za magnetsko busenje na izolacijske materijale (npr. drvo, beton, itd.). Nedovoljno odvodenje
topline moze dovesti do pregrijavanja i unistenja elektromagneta. Uvijek imajte na umu da se magnetska
sila ne zadrzava u slucaju prekida napajanja (nestanka struje, povlac¢enja kabelskog utikaca).

Jedinice za magnetsko busenje nije dopusteno koristiti na obratcima dok se na njima provode radovi
elektroluénog zavarivanja. Struja zavarivanja moze oStetiti stroj. Jedinice za magnetsko busenje uvijek su
opremljene blokadom samozaleta. Samopokretanje zaklju¢avanja djeluje na nacin da je elektromagnet
aktivan samo kada je uklju¢en crveni nagibni prekida¢. Pogon za busenje pocinje se napajati pritiska-
njem zelenog kombinacijskog prekidaca. Tek sada zapocinje pogon za busenje. Ako dode do prekida
napona npr. uslijed kvara na dovodu ili pritiskanjem crvenog nagibnog prekidac¢a, pogon za busenje i
nakon vrac¢anja napona ili ponovnog ukljuc¢ivanja crvenog nagibnog prekida¢a ostaje bez napona.

Prije pokretanja

Pazljivo procitajte i slijedite upute za uporabu i sigurnosne upute! Ispravno prikljucite elektricne uredaje.
Obratite paznju na nazivni napon na plocici s podacima! Ako Zelite koristiti produzni kabel, on mora biti
namijenjen za primjenu i potro$nju nazivne struje jedinice za busenje! Pozor: Kod busenja vodoravno i
okomito prema gore, magnetni stalak za busenje potrebno je osigurati dostavljenim sigurnosnim pojasom,
u skladu s propisima za sprje€avanje nesreca strukovnih udruzenja. Odgovarajuc¢a vodilica za remen
nalazi se na stalku za busenje. Pomocu inbus klju¢a (SW6) moze se prilagoditi visina pogona za busenije.
Vijak za namjestanje nalazi se na straznjoj strani kucista pogona.

Stavljanje u pogon

Namjestite svrdlo za buSenje na jezgru to¢ke busenja. Ukljucite magnetni stalak za bu$enje na crvenom
nagibnom prekidacu ,,UKLJ“. Jedinica za magnetsko busenje drzi se izratka pomocéu ugradenog magnet-
skog polja. Prije busenja provijerite drzi li jedinica za magnetsko busenje ¢vrsto. Jedinice za magnetsko
busenje s finim pozicioniranjem (prepoznatljivo po steznoj poluzi odnosno u opisu tehni¢kih podataka)
omogucuju usmjeravanje svrdla — i uz uklju¢eni elektromagnet — to¢no na to¢ku busenja. Za to otpustite
steznu polugu finog pozicioniranja. Stalak za stroj za provrte sad je moguce zakretati i pomicati na elek-
tromagnetu. Nakon zavrSetka postupka namjestanja stezna poluga ponovno se uglavljuje i postavljeni
poloZaj se fiksira. Kod izvedbi pogona s viSe stupnjeva odaberite podrucje broja okretaja pogona za
busenje s obzirom na alat koji je potrebno koristiti.

Pozor! Prespajanje broja okretaja provodite samo dok je pogon za busenje isklju¢en! Stupnjevi pogona
oznaceni su jednostrukim i dvostrukim simbolima na preklopniku. Proces prespajanja moguce je pota-
knuti laganim okretanjem rukom na radnoj osovini. Kod pogona za busenje s dodatnom elektroni¢kom
regulacijom broja okretaja moguce je promijeniti brzinu broja okretaja i snagu zakretnog momenta na
odgovaraju¢em regulatoru na pogonu za busenje. Kod pogona za bu$enje s elektri¢nim postavljanjem
broja okretaja postavljanje se provodi na odgovaraju¢em izvrSnom kotacu na upravljackoj plo¢i na stalku
za stroj za provrte. Kod pogona za bu$enje s prespajanjem smijera okretanja desnog/lijevog hoda prespa-
janje se provodi na crnoj sklopki na upravljackoj plo¢i na stalku za stroj za provrte.



U poloZaju ,,R” pogon za busenje okrece se udesno, u polozaju ,L” ulijevo. Pozor! Prespajanje smjera
okretanja smije se provoditi samo kad je pogon za busenje isklju¢en. Pogon za bu$enje sad je prikljuc¢en
na kombiniranu sklopku - zeleno - osvijetlieno UKLJUCENO. Napomena: Pogon za bugenje moze se po-
krenuti samo kada je elektromagnet ukljucen. Kretanje busenja izvodi se ru¢no pomocu rukohvata. Kako
bi se izbjeglo preoptereéenje jedinice za magnetsko busenje ili prerana istroSenost alata, potrebno je pri-
lagoditi tlak busenja. Potrebno je ukloniti strugotine i/ ili jezgru busenja nakon svakog postupka busenja.
Hladenje i podmazivanje postupka busenja potrebno je dozirati prema koristenom alatu. Pazite na to da
se ne upotrebljava viSe rashladnog sredstva/sredstva za podmazivanje nego $to je potrebno i da ono ne
dospije u jedinicu za magnetsko busenje. Jedinice za magnetsko busenje nakon zavrsetka rada potrebno
je Cuvati u lezec¢em polozaju kako bi se mast za prijenosnik ponovno ravnomjerno raspodijelila.

Ukljugéivanje i iskljucivanje busilice
Upravljacka plo¢a vaSe magnetne busilice
osmisljena je za optimalno upravljanje i sigurnost.

1 - UKLJ-ucivanje (ZELENO):
Ova (desna) sklopka upotrebljava se za
UKLJUCIVANJE jedinice motora (,I”).

2 — ISKLJ-ugivanje (CRVENO):
Ova (lijeva) sklopka upotrebljava se za
ISKLJUCIVANJE jedinice motora (,0”). 2. Iskljugeno

3. Magnetna
3 — Magnetni prekida¢ (CRVENO): sklopka

Ova sklopka upotrebljava se za UKLJUCIVANJE i
ISKLJUCIVANJE glavne opskrbe strujom i magneta.

Aktiviranje magneta
Postavite busilicu na podlogu.
Pritisnite CRVENU sklopku (,—") kako biste aktivirali magnet.

Ukljucéivanje i iskljuc¢ivanje motora
Jedinica motora moze se ukljuciti samo uz aktivirani magnet. Kako biste UKLJUCILI motor,
pritisnite ZELENI gumb (,1”). Kako biste ISKLJUCILI motor, pritisnite CRVENI gumb (,07).

Odrzavanje i njega

Pozor! Najprije izvucite mrezni utikac iz uti¢nice. Magnetni stalak za busenje potrebno je odrzavati Cistim i
potrebno ga je redovito cistiti. Kako biste izbjegli nesrece, potrebno je redovito provjeravati stalak za stroj
za provrte, prikljuéni kabel, priklju¢ke zastitnog vodi¢a, uti¢ne naprave, sklopke i blokadu samozaleta s
obzirom na oStecenje. Napomena: uzmite u obzir i odredbe za odrzavanje i njegu dogradenog elektricnog
alata. Ostecene dijelove stroja potrebno je zamijeniti samo originalnim zamjenskim dijelovima. Sve klizne
povrsine vodilice potrebno je nauljiti svaka tri mjeseca, nakon njihovog ¢i§éenja. Ako se postavi bocna
zracnost, to je moguce izjednaditi naknadnim postavljanjem navojnih nastavaka. Za optimalno hlade-

nje potrebno je Cistiti ventilacijske otvore pogona za busenje od prljavstine i prasine. Uzmite u obzir da
elektricne uredaje smiju popravljati, odrzavati i provjeravati samo elektrotehnicki stru¢njaci (prema VBG4)
buduéi da uslijed nestru¢nih popravaka mogu nastati znatne opasnosti za korisnika!



Procitajte dokumente Uvjerite se da ste procitali i razumijeli prilozene infor-
macije kao $to su upute za uporabu i opcée sigurnosne
napomene.

@ Nosite zastitu za sluh Tijekom rada s uredajem upotrebljavajte zastitu za sluh.

Nosite zastitu za oci Tijekom rada s uredajem upotrebljavajte zastitu za o€i
(sigurnosne naocale).

CE Opasnost/upozorenje/ Uzmite u obzir informaciju u polju za tekst koje se

oprez nalazi pokraj!
Europska oznaka Potvrduje da uredaj odgovara normama Europske
sukladnosti zajednice.
Stupanj zastite | Proizvod s temeljnom izolacijom i slobodnim vodljivim di-
I jelovima (koje je moguée dodirnuti) opskrbljenih dodatnim
_ uzemljenjem.
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG

BUL EO [IEK/IAPALMA 3A CbOTBETCTBUE
CZE PROHLASENI O SHODE

DAN FABRIKATIONSERKL/ERING

DUT SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT
ENG EC-DECLARATION OF CONFORMITY

FRE CERTIFICAT DE CONFORMITE

HRV IZJAVA O SUKLADNOSTI

HUN MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

ITA DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

POL DEKLARACJA ZGODNOSCI

POR DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

RUM DECLARATIE DE CONFORMITATE

SLO PREHLASENIE O ZHODE

SLV 1ZJAVA O SKLADNOSTI

SPA DECLARACION DE CONFORMIDAD

SWE FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

TUR AGIKLAMA

Theo Forch GmbH & Co. KG
Theo-Férch-Str. 11-15
74196 Neuenstadt
Deutschland (Germany)

Wir erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die (das) nachstehend beschriebene Maschine (Produkt):

Magnetstianderbohrmaschine F40

BUL Hve aexnapvpame Ha CBOA COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye onu1caHaTa no-A0y MalmnHa (MPOAYKT): CBEPAUbHbIE CTAHKWU HA MarHUTHbIE
ocHosaHus F40

CZE Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze nize popsany stroj (vyrobek): vrtacek s magnetickym podstavcem f40

DAN Vi erkleerer hermed i eneste ansvar, at det nedenstaende beskrevne apparattype (produkt): magnetstanderboremaskine f40

DUT We verklaren hierbij als enige verantwoordelijke, dat de (het) navolgend beschreven type machine (product): magneetkolomboormachines f40

ENG We declare under our sole responsibility that the machine described below (product): magnetic column drill machines f40

FRE Par la présente, nous déclarons sous notre seule responsabilité que la machine (produit) décrite ci-aprés : machines a embase électro
magnétique f40

HRV Ovime potvrdujemo u punoj odgovornosti da je gore navedeni proizvod (produkt): magnetnim postoljem f40

HUN Kizarolagos felel6sségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezdkben ismertetett gép (termék): magnesallvanyos furégépek f40

ITA Sidichiara sotto la propria responsabilita che il modello descritto qui di seguito (prodotto): trapani a cavalletto magnetico su superfici f40

POL Niniejszym o$wiadczamy na wtasng odpowiedzialno$¢, ze nizej wymieniona maszyna (produkt): wiertarek ze stojakiem magnetycznym f40

POR Declaramos que, sob a nossa responsabilidade exclusiva, a maquina (o produto) descrito mais abaixo: perfuradoras magnéticas de coluna f40

RUM Declardm pe proprie raspundere faptul ca urmétorul produs: masinilor de gaurit cu stand magnetic f40

SLO Prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost, Ze nizsie popisany typ pristroja (produkt): magnetické vitacky f40

SLV S polno odgovornostjo izjavljamo, da spodaj opisana naprava (produkt): vrtalnikov z magnetnimi stojali {40

SPA Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, la maquina (el producto) descrita mas abajo: taladradoras de base magnética f40

SWE Intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar att nedanstaende beskriven maskin (produkt): magnetiska stativborrmaskin f40

TUR Biz burada tamamen kendi sorumlulugumuzda, asadida agiklanan makina (liriinil) agiklamaktayiz: Manyetik ayakh matkap larin {40

Artikel-Nr.: 5323 108 40

BUL AptukyneH Ne:

CZE Model:

DAN Model:

DUT Model:

ENG Models: / Article-No.:
FRE Modéle: / Code Art.:
HRV Model:/ Br. artikla:
HUN Modell:

ITA  Modello: / No articolo:
POL Model: / nr artykutu:
POR Modelo: / N2 de artigo:
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ﬁ ®
RUM Model:
SLO Model ¢islo:
SLV Model:
SPA Modelo/ N de articulo:

SWE Modell:
TUR SeriNr:/-Alan:

libereinstimmt mit den Bestimmungen der (den) Richtlinie(n) 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

BUL e B cboTBeTCTBME C pa3nopeadute Ha upexTuBarta(te)
CZE odpovida ustanovenim smérnic(e)

DAN stemmer overens med bestemmelserne i retningslinie
DUT conform de bepalingen van richtlijn(en)

ENG complies with the provisions of the Directive(s)

FRE correspond aux dispositions de la (des) directive(s)
HRV u skladu sa odredbom smjernica

HUN megfelel ezen iranyelv(ek) el6iradsainak

ITA E’ conforme alle disposizioni della (delle) direttiva (e)
POL jest zgodny z postanowieniami dyrektywy (dyrektyw)
POR esta conforme com tudo o disposto na(s) diretiva(s)
RUM este in conformitate cu prevederile directivei (lor)

SLO V sulade s ustanovenim smernice

SLV je v skladu z dolo¢bami smernic

SPA esta conforme con todo lo dispuesto en la(s) directiva(s)
SWE o6verensstdmmer med bestdmmelserna i direktivet

TUR belirlenen ilkelere gére uyusmaktadir

sowie der (den) harmonisierten Norm(en) und der (den) technischen Norm(en) EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

BUL 1 Ha XapMOHU3MpaHWA(Te) CTaHAapT(1) U Ha TEXHUYECKWA(Te) CTaHaapT(M).

CZE jakoz i harmonizované/ym normé/am a technické/ym normé/am.

DAN samt den harmoniserede norm og den tekniske norm.

DUT alsmede van de geharmoniseerde norm(en) en van de technische norm(en).

ENG as well as with the harmonized standard(s) and the technical standard(s).

FRE ainsi qu'a la (aux) norme(s) harmonisée(s) et a la (aux) norme(s) technique(s).

HRYV isto kao i sa harmoniziranom normom, te tehni¢kim normama.

HUN valamint a(z) harmonizalt szabvany(ok) és a(z) muszaki szabvany(ok) eléirasainak.

ITA Non che la (le) norma (e) armonizzata (e) e standard tecnico.

POL jak réwniez z normg zharmonizowang / normami zharmonizowanymi oraz normg techniczng / normami technicznymi.
POR tanto como com a(s) norma(s) harmonizada(s) e a(s) norma(s) técnica(s).

RUM precum si cu standardul armonizat si normele tehnice.

SLO rovnako ako harmonizovana norma / harmonizované normy a technicka norma / technické normy.
SLV kot tudi harmoniziranimi normami in tehni¢nimi normami.

SPA tanto como con la(s) norma(s) armonizada(s) y la(s) norma(s) técnica(s).

SWE den harmoniserade standarden och den tekniska standarden.

TUR Uyumlastiriimis normlar ve de teknik.

Die Richtlinie 2014/35/EU wurde gemaB Anhang | Nr. 1.5.1 MRL 2006/42/EG hinsichtlich ihrer Schutzziele eingehalten.

BUL [upekTtusa 2014/35/ EC 6elue cnaseHa no OTHOLIEHWE Ha Lie/IMTe CU 3a 3alyuTa B CboTBETCTBME C npunoxenune | Ne 1.5.1 MRL 2006/42 /
EO.

CZE Byla dodrzena smérnice 2014/35/EU podle pfilohy | &. 1.5.1 smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich ohledné svych cilll ochrany.

DAN Retningslinie 2014/35/EU er i henhold til bilag | Nr. 1.5.1 MRL 2006/42/EG vedrerende beskyttelsemal er overholdt.

DUT De richtlijn 2014/35/EU is conform bijlage | Nr. 1.5.1 MRL 2006/42/EG nageleefd aangaande haar veiligheidsdoelstellingen.

ENG The Directive 2014/35/EU had been complied with acc. to Annex | No. 1.5.1. MRL 2006/42/EC with regard to its protection objectives.

FRE La directive 2014/35/UE a été respectée en ce qui concerne ses objectifs de protection, conformément a I'annexe I, point 1.5.1 de la directive
machines 2006/42/CE (LMR).

HRV Odredba 2014/35/EU sukladno odlomku | Br. 1.5.1 MRL 2006/42/EG pouzdano zadrzava sve va$e sigurnosne ciljeve.

HUN A 2014/35/EU iranyelv a 2006/42/EK iranyelv 1. melléklet 1.5.1 pontja szerint a biztonsagi célokra vonatkozdan betartasra kerdilt.

ITA Ladirettiva 2014/35/ UE ¢ stata rispettata in termini di obiettivi di protezione conformemente all'allegato I n. 1.5.1, LMR 2006/42 / CE.

POL Dyrektywa 2014/35/EU zgodnie z zatgcznikiem | Nr 1.5.1 MRL 2006/42/EG byta przestrzegana w zakresie wyznaczonych przez nig celéw
ochrony.
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FORCH

POR Os objectivos de protecgao da Directiva da Baixa Tensao 2014/35/UE foram seguidos conforme anexo |, n® 1.5.1 da Directiva Maquinas
2006/42/CE.

RUM CE-Text printat (Regulamentul 2014/35/EU a fost respectat conform anexei | Nr. 1.5.1 MRL 2006/42/EG din punct de vedere al obiectivelor sale
de protectie)

SLO Bola dodrzana Smernica 2014/35/EU podla prilohy | &. 1.5.1 Smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach ohladne svojich cielov ochrany.

SLV V skladu s prilogo | $t. 1.5.1 MRL 2006/42 / ES je bila upostevana Direktiva 2014/35 / EU glede njenih ciljev zaséite.

SPA Los objetivos de proteccion de la Directiva de Baja Tension 2014/35/UE se cumplen segun el anexo |, n® 1.5.1 de la Directiva de Maquinas
2006/42/CE.

SWE Direktiv 2014/35 / EU har foljts med avseende pa dess skyddsmal i enlighet med bilaga I nr 1.5.1 MRL 2006/42 / EG.

TUR 2014/35/ EU sayil Direktif, Ek | No. 1.5.1 MRL 2006/42 / EG uyarinca koruma hedefleri bakimindan yerine getirildi.

Datum: 19.11.2019 / Unterzeichnet fiir und im Namen von:

BUL /[lata:/MoanucaHo 3a v OT UMETO Ha:

CZE Datum:/Podepsano za a jménem:

DAN Dato: / underskrevet for og i navn fra:

DUT Datum: / ondertekend voor en uit naam van:
ENG Date:/ signed for and on behalf of:

FRE Date:/ Signé pour et au nom de:

HRV Nadnevak: / Potpisano za i u ime od:

HUN Datum: / Alairassal a kérelmezé nevében ellatta:
ITA Data:/Firmato in nome e per conto di:

POL Data: / Podpisat za i w imieniu:

POR Data: / Assinado por e em nome de:

RUM data: / semnat pentru si in numele:

SLO Datum: / Podpisané pre a v mene od:

SLV datum:/ podpisano za in vimenu od:

SPA Fecha:/ Firmado por y en nombre de:

SWE Datum: / Undertecknat fér och pa uppdrag av:
TUR Tarih: /ilgili kisi tarafindan belirtilen amag igin imzalanmigtir:

bare (409

Theo Férch GmbH & Co.KG, Neuenstadt

ppa. Karl Wahl

Geschéftsbereichsleiter Einkauf/Produktmanagement Kfz

Head of Business Unit Procurement/Product Management Automotive
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foerch.com

Stammhaus Deutschland

Theo Férch GmbH & Co. KG
Theo-Féreh-Str. 11-15
74196 Neuenstadt
info@foerch.de

FORCH Center

Vertriebsbereich
Kfz-Handwerk

Tel. +49 713995511
Fax +49 800 3637246

Tel. +49 7139 95 522
Fax +49 800 3637240

Ind ie- und
Tel. +49 7139 95 177 00
Fax +49 713995 177 98

An zu den [¢] fiir alle Kunden da.

Bamberg Berlin-Marzahn Bremen

Biegenhofstr. 13 Rhinstr. 50A Eichborndamm 111 Waller See 2 Allerkai 4

96103 Hallstadt 12681 Berlin 13403 Berlin 38179 Schwillper 28309 Bremen

Tel. +49 951 509855 00 Tel. +49 30 549898 30 Tel. +49 30 4099948 00 Tel. +49 531 231729 00 Tel. +49 421 41748600
d de berli i de

Cottbus Dessau Dresden Essen Frankfurt

Krennewitzer Str. 12

03044 Cottbus

Tel. +49 355 493961 00
d

Kochstediter Kreisstr. 7
06847 Dessau
Tel. +49 340 55045 30

Bremer Str. 5

01067 Dresden

Tel. +49 351 81194 60
i

Gladbecker Str. 431 A
45329 Essen
Tel. +49 201 834626 00

August-Schanz-Str. 29 A
60433 Frankfurt am Main
Tel. +49 69 4269576 00

Chemnitz

Bornaer Str. 205

09114 Chemnitz

Tel. +49 371 4505079 00
chemnitz@foerch.de

Freiburg
Tullastr. 73A

79108 Freiburg

Tel. +49 761593234 00

de de frankfurt@foerch.de freiburg@foerch.de
Hamburg Kassel Kaufbeuren Leipzig-Plagwitz Leipzig-Zentrum Mannheim
Ahrensburger Str. 138 Hamburger Str. 22 Moosmangstr. 6 GieBerstr. 12A Adenauerallee 3 Innstr. 27
22045 Hamburg 34134 Kassel 87600 Kaufbeuren 04229 Leipzig 04347 Leipzig 68199 Mannheim
Tel. +49 40 6699919 00 Tel. +49 561 579886 0 Tel. +49 8341 909366 00 Tel. +49 341 48730 00 Tel. +49 341 234648 00 Tel. +49 621 860491 00

de d d d leipzig. d d

Neuenstadt Niirnberg / Fiirth Offenburg Paderborn Rostock Saarbriicken
Theo-Férch-Str. 11-15 Waldackerweg 1 Heinrich-Hertz-Str. 10 Stettiner Str. 4-6 Werftstr. 20 Hartmanns Au 9
74196 Neuenstadt 90763 Filrth 77656 Offenburg 33106 Paderborn 18057 Rostock 66119 Saarbriicken

Tel. +49 7139 95 215 00

Tel. +49 911 975652 00
d

Tel. +49 781 969114 00
d

Tel. +49 5251 7750 00
d

Tel. +49 381 440776 00
d

de
Schwerin Weimar Zwickau
Ratsteich 1 Industriestr. 3C Maxhiitte Gewerbering 2
19057 Schwerin 99427 Weimar 08056 Zwickau
Tel. +49 385 47738 00 Tel. +49 3643 4974 00 Tel. +49 375 81839 00

d .de zwickau@foerch.de
FORCH Center 24 h
An zu den Of fiir alle Kunden da. Zusétzlich auBerhalb der Geschaftszeiten fiir autorisierte Kunden mittels Chipkarte zugénglich.
Bautzen Heilbronn Kempten Liibeck Magdeburg
Neusalzaer Str. 58 Dieselstr. 18 StraBacker 2 Spenglerstr. 1A Silberbergweg 6A

02625 Bautzen
Tel. +49 3591 35196 0
de

74076 Heilbronn
Tel. +49 7131 64586 00
i d

87437 Kempten
Tel. +49 831 52383000
de

23556 Liibeck
Tel. +49 451 5922890
d

39128 Magdeburg
Tel. +49 391 634195 00
de

FORCH Depot 24 h

Rund um die Uhr fiir autorisierte Kunden mittels Chipkarte zuganglich.

Bad Oeynhausen
Mbnichhusen 77
32649 Bad Oeynhausen

Halle (Saale)
Edmund-von-Lippmann-Str. 9
06112 Halle

Gesellschaften International

Belgien

Lhomme Tools &
Fasteners bvba
Seinhuisstraat 5 b4
3600 Genk
Ihommetools.be

Luxemburg
Forch SAS

17 rue de Marbourg
9764 Marnach
forch.fr

Schweden
FORCH Sverige AB
Brénnarevéigen 1
151 55 Sodertalie
foerch.se

Tiirkei

Férch Otomotiv Ing. ve San.
Uriinleri Paz. Ltd. Sti.
Haramidere Mevkii Beysan
Sanayi

Sitesi Birlik Caddesi No:6/3
34524 Beylikdiizii / Istanbul
forch.com.tr

Bulgarien
Férch Bulgaria EOOD

22 Parva Balgarska Armiya Bul
1225 Sofia

foerch.bg

Niederlande
Forch Nederland B.V.
Demmersweg 18
7556 BN Hengelo
foerch.nl

Schweiz

Férch AG
Muttenzerstrasse 143
4133 Pratteln
foerch.ch

Ungam
Forch Kereskedelmi Kft
Borgondi at 14

8000 Székesfehérvar
foerch.hu

Langenburg
InnoPark am See 2
74595 Langenburg

Dénemark
Férch A/S
Hagemannsvej 3
8600 Silkeborg
foerch.dk

Osterreich

Theo Férch GmbH
Récklbrunnstr. 39A
5020 Salzburg
foerch.at

Slowakei

Férch Slovensko s.r.o.
Rosinské cesta 12

010 08 Zilina

foroh.sk

Frankreich
Forch France SAS

ZAE Le Marchals Renard Aubigny
77950 Montereau-sur-le-Jard
forch.fr

Fi .0.

43-392 Migdzyrzecze Gérme 379
k/Bielska-Biatej

forch.pl

Slowenien

FORCH d.0.0.
Ljubljanska cesta 51A
1236 Trzin

foerch.si

Italien

Férch S.rl.

Via Antonio Stradivari 4
39100 Bolzano

forch.it

Portugal
Forch Portugal Lda
Rua Republica da Bolivia, n°69,

1500-544 Lisboa
forch.pt

Spanien

Férch Componentes para
Taller S.L.

Camino de San Antén, s/n
18102 Ambroz (Granada)
forch.es

Tel. +49 681 989287 00
saarbruecken@foerch.de

Kroatien

Férch d.o.o. Hrvatska
Buzinska cesta 58
10010 Zagreb
foerch.hr

Ruménien

S.C. Foerch S.R.L.
Str. Zizinului 110
500407 Brasov
foerch.ro

Tschechien
Forch s.ro.

Dopravni 1314/1

104 00 Praha 10 - Uhfinéves
foerch.cz
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HUN F40 magneses allvanyos furégép

Miiszaki adatok:

Mégneses tartéerd: 20.000 N
B-8
kw Teljesitményfelvétel: 1.800 W
024
Menetek: 4 menet
135
50 - 110 min™*
P 75-175 min?
Fordulatszam: 105 — 245 min-
165 — 385 min!
‘ Sebességszabalyozo: Igen
CR Jobb-bal futas: Igen
T'ﬂ Loket: 190,0 mm
T'.'\ Magassag: 642,0- 702,0 mm
V A méagnes tamasztoéfellilete (L x B): 238,0 x 92,0 mm
a Témeg: 22,0 kg
'E Felvétel: Morse-kup MK 3
A csavarfuré furasi tertlete: max. @ 16,0 mm

A kupos és sorjazo stllyeszté furasi terllete: 10,0 - 55,0 mm

NI

A magfuré furasi terllete: @ 12,0 - 80,0 mm

L% A magfuré vagasi mélysége: max. 110,0 mm
H  Emozduiss: 10 mm el6re/hétra
ﬁ Elfordulas: 30° jobbra/balra
+-30°
%%E Menetvagas: Igen
%%; Menetek: M3 -M30

A Csatlakozasi feszlltség: 220-240V

o) Megfelelés: VDE, CEE

Szallitasi terjedelem

1x db F40 magnesallvanyos furégép
1x db szallitétaska

1x db furétokmany 1,0- 16,0 mm

1x db roégzitéheveder

1x db 2,5/4/6 imbuszkulcs

n
| |
| |
| |
| |
= 1x db htéfolyadékos palack



1x db fémforgacs-horog

1x db Weldon-furétokmany

1x db MK8 kihajto

1x db B18 / MKS3 furétokmany-csokkentd
1x db nagy/kicsi illesztd

1x db hasznalati Utmutatd

Biztonsagi tudnivalék

A gépen végzett munka soran a szakszerttlen kezelés és/vagy a rossz karbantartas jelentés veszélyeket
hordoz, amelyek a gép megsemmisliléséhez és jelentds fizikai sérulésekkel jard, sulyos balesetekhez
vezethetnek. Ezért legyen szives betartani minden biztonsagi utasitast, és kérdés esetén forduljon szer-
vizlinkhoz. Fuggdleges helyzetben torténd furas esetén a magneses furét a mellékelt rogzitéhevederrel
kell rogziteni. Aramkimaradds esetén a magneses eré nem marad meg. A vezetécsap automatikusan
kiadja a furt magot. Szakszer(tlen hasznalat esetén a vezetécsap eltérhet. Csak ép csatlakozo- és hosz-
szabbité kabeleket hasznaljon, és rendszeresen ellenérizze a karosodasokat. Aramiités veszélye &ll fenn.
A halézati fesziltségnek és az eszkdz feszlltségspecifikacidjanak meg kell egyeznie. A készilékkel vald
munka soran viselje az alabbi védéfelszerelést: Védbszemiveg, erds cipd, hallasvédd, hajhalé (hosszu
hajhoz), adott esetben kotény és sisak is. A magneses alap feldllitasi fellletének vizszintesnek, tisztanak
és rozsdamentesnek kell lennie. Tavolitsa el a lakk- és t6lt6 rétegeket. Ne végezzen semmilyen elektro-
mos hegesztési munkat olyan munkadarabon, amin a fém magfurégépet haszndljak. Miel6tt barmilyen
munkat végezne, a h(ités tAmogatasahoz telepitse a hiitéfolyadék-rendszert.

Szivritmus-szabalyozét vagy mas orvostechnikai eszkzt hasznalé személyek csak elézetes orvosi bele-
egyezéssel hasznalhatjak ezt a késziiléket!

Soha ne érjen a forgd alkatrészekhez! Amig a motor be van kapcsolva, kezét és ujjait tartsa tavol a mun-
katerdlettdl, mivel fenndll a sériilés veszélye!

FIGYELEM: Mindenképpen olvassa el a gép hasznalata el6tt.

A magneses furd csak rendeltetésszerlien hasznalhato.

Emelémagnesként torténd hasznalata veszélyes, és minden esetben tilos. A nem rendeltetésszer(
haszndlat veszélyt jelent az emberekre és a gépekre.

Felépités

A méagneses furdegységek alkatrészei a furdallvany és furémeghajté. Az alkatrészek allandé kapcsolat-
ban vannak egymassal, és nem lehet 6ket kiildn vagy egymastdl elkllonitve kezelni. A furéallvany haza
ontott aluminiumbdl van, és tartalmazza az dsszes fontos elektromos és mechanikai vezérléelemet.

A furémeghajtéhoz a magneses furdberendezések nagy teljesitményi elektromagnessel és 6nindito zar-
ral vannak felszerelve. A magneses furéegységek megfelelnek az IEC 745. szerinti védévezetbvel ellatott,
I. védelmi osztalynak. A DIN VDE 0740. és IEC 745-1. szabvanynak megfelel6en kifejlesztett firomeghaj-
tok az EN 55014. és az EN 61000. szabvany szerint radié-interferenciaelnyomassal vannak ellatva,

és folyamatos mukddésre tervezték 6ket. A nyomésszabalyozé a munkahelyen meghaladhatja a 85 db(A)-t.
Ebben az esetben az lizemeltetd részére zajvédelmi intézkedéseket kell tenni.



Magneses furéberendezéseink zajkibocsatasi értékeit a DIN 45649 2. része, a DIN 45635 21. része és
a DIN EN 27574 (ISO 7574) alapjan adtuk meg. A finompozicionalassal ellatott magneses furéberende-
zések — csak megfeleléen felszerelt gépekkel — a bedllitasi tartomany barmely pontjan lehet6vé teszik
a furészerszam pontos bedllitasat. A furomeghajtét pontosan az allithaté rudazatvezet6vel vezetik a
kopasall6 sargaréz vezetdcsikokkal. Ez biztositja a sima, egyenletes betaplalast. A furébetaplalast a
fogantyuk segitségével, manudlisan kell végrehajtani.

Az F40 magneses furé hasznalata

A méagneses furéberendezéseket furdshoz, furatmegmunkalashoz és menetvagashoz tervezték (gépeken
jobb/bal forgas nélkil, csak inverziés adapterrel), magneses tulajdonsagokkal rendelkezé munkadarabo-
kon minden munkahelyen, vizszintesen, figgdlegesen és a fej folott. Az elektromagneses munkadarab
fellletének siknak kell lennie, de nem kell feldolgozottnak lennie. A laza rozsdat és revét, valamint a
festék- és toltérétegeket el kell tavolitani. 12,00 mm alatti vastagsagu furaskor megfelel6 vastagsagu
acéllemezt kell elhelyezni a megmunkalandé munkadarab ald, hogy az elektromagnes jobban ki tudja
fejteni magneses tartderejét. Soha ne helyezze az aktivalt magneses furéberendezést szigeteléanyagok-
ra, pl. fara, betonra stb.). A nem megfelelé héelvezetés ezaltal tulheviiléshez és az elektromagnes meg-
semmisitéséhez vezethet. Mindig tartsa szem elétt, hogy aramkimaradas (a&ramsziinet vagy a halézati
csatlakozé meghuzasa) esetén a magneses eré nem marad fenn.

A magneses furdkat nem szabad olyan munkadarabokon hasznalni, amiken ekdzben ivhegesztést
végeznek. A hegesztéaram karosithatja a gépet. A magneses furé mindig 6nindité zarral van felszerelve.
Az 6nindit6 zar segitségével a piros billenékapcsold bekapcsoldsa mellett csak az elektromagnes lesz
feszlltség alatt. A furomeghajté csak akkor kap feszlltséget, ha megnyomja a z6ld kombinacids bille-
nékapcsoloét. Csak ekkor indul el a firémeghajté. A fesziiltség megszakad pl. a tapvezeték hibaja miatt,
vagy a piros billenékapcsolé6 megnyomasa utan, igy a furémeghajté feszlltségmentesitésre kerlil még
akkor is, ha a feszlltség visszatér vagy a piros billen6kapcsolot Ujra bekapcsoljak.

Uzembe helyezés el6tt

Olvassa el figyelmesen és tartsa be a kezelési és biztonsagi utasitasokat! Csatlakoztassa megfelel6en
az elektromos késziléket. Vegye figyelembe az adattablan lathatd névleges feszliltséget! Ha hosszab-
bitékabelt szeretne hasznalni, azt a furéegység alkalmazasahoz és névleges energiafogyasztasahoz kell
igazitani! Figyelem: A vizszintesen és fliggdlegesen felfelé torténd furdsi munkakhoz a magneses furéall-
vanyt a szakszervezetek balesetmegel6zési szabalyainak megfeleléen biztositott rogzitéhevederrel kell
rogziteni. Megfelel6 szalagvezetbk alinak rendelkezésre a furddllvanyokon. A furémeghajté magassaga
az imbuszkulcs (SW6) segitségével allithaté be. Az allitdcsavar a hajtémdszekrény hatuljan talalhato.

Uzembe helyezés

Igazitsa a furéhegyet a granulalt furasi ponthoz. Kapcsolja a magneses furéallvanyt a piros billenékap-
csol6 ,BE” dllasara. A kialakitott magneses mezé miatt a magneses furéegység a munkadarabhoz tapad.
Furas el6tt ellendrizze, hogy biztonsdgosan tapad-e a magneses furéberendezés. A finompozicionalassal
ellatott (a rogzitékaron vagy a miiszaki adatok leirasa alapjan felismerhet6) magneses furéberendezések
lehetévé teszik a furéhegy pontos bedllitasat a furasi pontnak megfeleléen — még az elektromagnes
bekapcsolasa mellett is. Ehhez engedje el a finompozicionald rogzitékart. A furéallvanyt most mar el
lehet forgatni és mozgatni az elektromagnesen. A bedllitasi folyamat befejezése utan a régzitékart Ujra
rogziteni kell, majd régziteni a bedllitott helyzetet. Tobblépcsés hajtdémUivek esetében vélassza ki a furd-
meghaijté fordulatszam-tartomanyat a hasznalni kivant szerszam szerint.



Figyelem! A fordulatszamot csak akkor dllitsa be, ha a furé ledllt! A sebességfokozatokat a valtékapcsolon
egyes és kettds szimbolumok jelzik. A kapcsolasi folyamatot tamogathatja a munkaorsé kézzel térténd,
enyhe forgatasaval. Kiegészité elektronikus fordulatszam-szabalyozassal rendelkez6 furémeghajté eseté-
ben a fordulatszam és a nyomatékteljesitmény fokozatmentesen valtoztathaté a furémeghajté megfelelé
vezérl6jén. Elektromos fordulatszam-szabalyozassal rendelkez6 furémeghajté esetében a furdallvany
kezel6paneljének megfelel6 bedllitd kerekén kell elvégezni a bedllitast. A forgasirany a jobbra/balra torté-
nd kapcsolassal rendelkezd furémeghajtok esetében a kapcsolast a furéallvany kezelépaneljén talalhato
fekete kapcsoloval kell elvégezni. ,R” allasban a furémeghajté jobbra, ,L” helyzetben pedig balra fordul
el. Figyelem! A forgdsirany csak akkor valtoztathaté meg, ha a furé ki van kapcsolva. A furémeghajtét
ekkor a kombindacids kapcsol6 - zold - BE dllasba kell kapcsolni. Megjegyzés: A furémeghajtét csak
akkor lehet elinditani, ha az elektromagnes be van kapcsolva. A furébetaplalast ekkor a fogantyuk
segitségével, manualisan kell végrehajtani. A magneses furéegység tulterhelésének és a szerszam korai
kopdasanak elkerllése érdekében be kell allitani a furasi nyomast. A forgdcsot és/vagy a magmintat
minden furas utan el kell tavolitani. A furas h(itését és kenését az alkalmazott szerszamhoz kell adagolni.
Ugyeljen r4, hogy ne hasznaljon a sziikséges mennyiségnél tébb hitéfolyadékot/kendanyagot, és ne
keruljenek bele a magneses furéberendezésbe. A magneses furéberendezéseket a munkat kdvetéen
vizszintesen kell tarolni, hogy a hajtémdlzsir eloszlasa Ujra egyenletes legyen.

Kapcsolja be, majd ki a furét
Mégneses furoja vezérlépaneljét az optimalis
mUkodést és biztonsagot szem elétt tartva tervezték.

1 - a BEkapcsol6 (ZOLD):
Ez a (jobboldali) kapcsolé a motoregység
BEkapcsolasara szolgal (,-").

2 - a Klkapcsol6 (PIROS):
Ez a (baloldali) kapcsol6 a motoregység

®s™™
KI- (,0”) kapcsolasara szolgal.
3. Magneses
3 — A magneses kapcsolé (PIROS): kapcsold

Ez a kapcsol6 a f6 tapegység
és a magnes BE- és Klkapcsoldsara szolgal.

Aktivalja a magnest
Helyezze a furot az alatétre.
A mégnes aktivalasahoz nyomja meg a PIROS kapcsolét (,—”).

Kapcsolja be-, majd ki a motort
A motoregységet csak a magnes aktivalasa mellett lehet bekapcsolni. A motor BEkapcsoldsahoz nyomja
meg a ZOLD gombot (,1”). A motor Klkapcsolasahoz nyomja meg a PIROS gombot (,0”).



Karbantartas és gondozas

Figyelem! El6szor is huzza ki a halozati csatlakozot az aljzatbdl. A magneses furddllvanyt tisztan kell tarta-
ni, és rendszeresen tisztitani. A balesetek elkerllése érdekében a furdallvanyokat, a csatlakozokabeleket,
a véddvezetékek csatlakozasat, a foglalatokat, a kapcsoldkat és 6ninditd zarat rendszeresen ellendrizni
kell, hogy nincsenek-e megsérilve. Megjegyzés: Vegye figyelembe a mellékelt elektromos kéziszerszam
karbantartasi és kezelési Utmutatasat is. A gép sériilt alkatrészeit csak eredeti potalkatrészekre szabad
kicserélni. A vezetd dsszes csuszofelliletét negyedévente olajozni kell (tisztitas utan). Ha oldaljaték lép fel,
azt a menetes csavarok beadllitasaval lehet kompenzalni. Az optimalis hiitéshez a furdgép szell6z6 nyilasait

tartsa szennyez6dés- és pormentesen. Felhivjuk figyelmét, hogy az elektromos eszkozoket (a VBG4 sze-
rint) csak szakképzett villanyszerel6k javithatjak, szervizelhetik vagy ellendrizhetik, mivel a szakszerdtlen

javitasok komoly kockazatot jelenthetnek a felhaszndldok szamaral!

Szimbdélum  Fogalom, jelentése

Olvassa el a dokumentu-
mokat

N Viselien hallasvédst

Viseljen védbszemiiveget

fﬁ Veszély/figyelmeztetés/

figyelem

c € Eurdpai megfeleléségi jelolés
| I. érintésvédelmi osztaly

Leiras
Mindenképpen olvassa el és értelmezze a mellékelt

informacidkat, igy a hasznalati tmutatét és az altala-
nos biztonsagi utasitasokat.

Haszndljon hallasvédét a készilékkel végzett munka
kdzben.

Haszndljon védészemiiveget a késziilékkel végzett
munka kézben.

Kérjuk, Ugyelien a szomszédos szovegmezdben talal-
haté informacidkral

Megerésiti, hogy az eszkdz megfelel az Eurdpai Kozos-
ség kdvetelményeinek.

Alapszigeteléssel és szabadon (érinthetéen)
vezetbképes alkatrészekkel ellatott termék,
ami tovabbi foldeléssel rendelkezik.
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Forza di adesione magnetica:
Potenza assorbita:

Marce:

Numero di giri:

Regolatore del numero di giri:
Rotazione destrorsa-sinistrorsa:
Corsa:

Altezza:

Ingombro del magnete (L x P):
Peso:

Sede:

Intervallo di perforazione punte a spirale:
Intervallo di perforazione fresa per svasare e sbavare:

Intervallo di perforazione frese a tazza:

Profondita di taglio frese a tazza:
Corsa di spostamento:

Area di rotazione:

Maschiatura:

Filetto:

Tensione allacciata:

Conforme a:

Dotazione

1x trapano a colonna magnetico F40
1x valigetta da trasporto

1x mandrino a cremagliera 1,0-16,0 mm

1x cinghia di sicurezza
1x brugola2,5/4/6
1x flacone di refrigerante

1x gancio per trucioli

20.000 N
1.800 W

4 marce

50— 110 min?
75 -175 min?
105 - 245 min™!
165 - 385 min™!

Si

Si

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

cono Morse MK 3
max. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm
12,0 - 80,0 mm
max. 110,0 mm

10 mm in avanti / all'indietro
30° a destra/sinistra
Si

M 3-M 30
220-240V

VDE, CEE



1x mandrino a cremagliera Weldon

1x estrattore MK3

1x riduttore per mandrino a cremagliera B18 / MK3
1x trascinatore grande/piccolo

1x manuale di istruzioni

Avvertenze di sicurezza

In caso di utilizzo inadeguato e/o cattiva manutenzione, il lavoro con questa macchina comporta notevoli
pericoli che possono portare alla distruzione della macchina e ad infortuni gravi con considerevoli danni
fisici. Attenersi pertanto a tutte le avvertenze di sicurezza e in caso di domande rivolgersi al nostro team
di assistenza. Quando si perfora con orientamento verticale, fissare il trapano magnetico con la cinghia di
sicurezza fornita. In caso di interruzione della corrente, la forza di adesione magnetica non si conserva.
La carota perforata viene espulsa automaticamente dal perno di guida. Il perno di guida pud rompersi

in caso di maneggio inadeguato. Utilizzare solo cavi di allacciamento e prolunghe intatti e controllare
regolarmente se presentano danni. Esiste il pericolo di scossa elettrica. La tensione di rete e la tensione
indicata sull’apparecchio devono coincidere. Quando si lavora con questo apparecchio indossare i
seguenti dispositivi di protezione: occhiali di protezione, calzature solide, retina per i capelli (in caso di
capelli lunghi), eventualmente anche grembiule e casco. La superficie di appoggio per la base magnetica
deve essere piana, pulita e priva di ruggine. Rimuovere gli strati di vernice e mastice. Non eseguire lavori
di saldatura elettrica sul pezzo sul quale si utilizza la carotatrice per metalli. Prima di qualsiasi lavoro
montare il dispositivo del refrigerante per favorire il raffreddamento.

| portatori di pacemaker o altri apparecchi medicali possono usare questa macchina solo previa autoriz-
zazione di un medico!

Non afferrare mai i pezzi in rotazione! Quando il motore ¢ in funzione, tenere lontane mani e dita dall’area
di lavoro: pericolo di lesioni!

ATTENZIONE: leggere prima di usare la macchina.

Il trapano a colonna magnetico pud essere utilizzato solo per lo scopo previsto.

L'uso come magnete di sollevamento € pericoloso e in ogni caso non & consentito. L’uso improprio
comporta pericoli per le persone e per la macchina.

Struttura

Le unita di perforazione magnetiche sono costituite dai componenti supporto per carotatrici e aziona-
mento. | componenti sono uniti tra di loro in modo fisso e non possono essere utilizzati singolarmente o
separatamente. L’alloggiamento del supporto per carotatrici € realizzato in alluminio pressofuso e contie-
ne tutti gli elementi di comando elettrici e meccanici essenziali. Le unita di perforazione magnetiche sono
provviste di elettromagneti ad alte prestazioni e di una sicura per I'azionamento. Le unita di perforazione
magnetiche soddisfano la classe di protezione | con cavi di guardia a norma IEC 745. Gli azionamenti,
sviluppati nel rispetto delle norme DIN VDE 0740 e IEC 745-1, sono schermati a norma EN 55014 e

EN 61000 e dimensionati per I’esercizio continuo. Il livello di pressione acustica pud superare gli 85 dB (A)
nel posto di lavoro. In tal caso sono necessarie misure di protezione contro i rumori per I'operatore.



L'indicazione dei valori di emissione acustica delle nostre unita di perforazione magnetiche si basa sulle
norme DIN 45649 parte 2, DIN 45635 parte 21 e DIN EN 27574 (ISO 7574). Le unita di perforazione ma-
gnetiche con posizionamento di precisione, solo nelle macchine equipaggiate in questo senso, consento-
no di regolare con precisione I'utensile per perforazione in ogni posizione entro il campo di regolazione. L'a-
zionamento viene condotto con precisione lungo la guida a coda di rondine regolabile con listelli di guida in
ottone anti usura. In questo modo si garantisce un avanzamento agevole e uniforme. L’avanzamento

della perforazione si ottiene agendo sulle barre di presa.

Impiego del trapano a colonna magnetico F40

Le unita di perforazione magnetiche sono state concepite per la perforazione, I'alesatura e la maschiatura
(nelle macchine senza rotazione destrorsa/sinistrorsa solo con adattatore per inversione) su pezzi con pro-
prieta magnetiche in ogni posizione di lavoro: orizzontale, verticale e sopra testa. Nel pezzo, la superficie
di appoggio per I'elettromagnete deve essere piana ma pud essere non lavorata. E necessario rimuovere
scaglie e ruggine staccata, nonché vernice e strati di mastice. Se si perforano materiali di spessore
inferiore a 12,0 mm, ¢ preferibile collocare una piastra di acciaio di spessore adeguato sotto il pezzo da
lavorare, in modo che I'elettromagnete possa dispiegare meglio la sua forza di adesione magnetica.

Non collocare mai I'unita di perforazione magnetica accesa su materiali isolanti (ad es. legno, calce-
struzzo e altro). L'insufficiente dissipazione termica potrebbe causare surriscaldamento e la distruzione
dell’elettromagnete. Si tenga sempre presente che la forza magnetica non si mantiene a seguito di un’in-
terruzione dell’alimentazione elettrica (mancanza di corrente, scollegamento della spina).

Le unita di perforazione magnetiche non possono essere utilizzate su pezzi nei quali vengano esegui-

ti lavori di saldatura ad arco. La corrente di saldatura potrebbe danneggiare la macchina. Le unita di
perforazione magnetiche sono sempre provviste di una sicura. La sicura fa si che, quando si inserisce
I’interruttore a tasto rosso, venga data tensione solo all’elettromagnete. L’azionamento riceve tensione
solo dopo aver premuto I'interruttore combinato verde. Solo a quel punto si avvia I’azionamento.

Se la tensione viene interrotta, ad es. a causa di un difetto della linea di alimentazione o per I'azionamen-
to dell’interruttore a tasto rosso, ’azionamento resta privo di tensione anche dopo il ritorno della tensione
o il reinserimento dell’interruttore a tasto rosso.

Prima della messa in funzione

Leggere e seguire attentamente il manuale di istruzioni e le avvertenze di sicurezza! Stabilire corretta-
mente il collegamento elettrico dell’apparecchio. Osservare la corrente nominale riportata sulla targhettal
Se si desidera utilizzare un cavo di prolunga, deve essere dimensionato per I'applicazione e per la
potenza assorbita nominale dell’'unita di perforazione! Attenzione: per i lavori di perforazione da eseguire
orizzontalmente e verticalmente verso I'alto, il supporto magnetico deve essere fissato con la cinghia di
sicurezza fornita secondo le disposizioni antinfortunistiche delle associazioni di categoria. | supporti per
carotatrici sono provvisti di un’apposita guida per la cinghia. Con la brugola (da 6) si puo regolare 'altez-
za dell’azionamento. La vite di regolazione si trova sul lato posteriore della scatola degli ingranaggi.

Messa in funzione

Dirigere la punta del trapano sul punto di perforazione granulato. Accendere il supporto magnetico

con I'interruttore a tasto rosso “ON”. Si crea un campo magnetico che fa aderire I'unita di perforazione
magnetica al pezzo. Prima di iniziare a perforare, controllare se I'unita di perforazione magnetica aderisce
saldamente. Le unita di perforazione magnetiche con posizionamento di precisione (riconoscibili dalla
leva di serraggio o dalla descrizione dei dati tecnici) consentono di allineare con precisione la punta del
trapano sul punto di perforazione, anche con I’elettromagnete acceso.



A tale scopo occorre sbloccare la leva di serraggio del posizionamento di precisione. Il supporto per
carotatrici pud essere ora ruotato e spostato sull’elettromagnete. Una volta concluse le regolazioni,
bloccare nuovamente la leva di serraggio fissando la posizione regolata. Nelle versioni con ingranaggio a
piu stadi, selezionare I'intervallo di regime dell’azionamento in base all’'utensile da utilizzare.

Attenzione! Commutare il numero di giri solo quando I'azionamento & fermo! Gli stadi dell’ingranaggio
sono contrassegnati sul commutatore mediante simboli singoli e doppi. Si pud agevolare la commu-
tazione ruotando leggermente con la mano il mandrino di lavoro. Negli azionamenti con regolazione
elettronica supplementare del numero di giri, € possibile modificare in continuo il numero di giri Speed

e la coppia Power agendo sull’apposito regolatore dell’azionamento. Negli azionamenti con regolazione
elettrica del numero di giri la regolazione avviene mediante I'apposita rotella del quadro di comando

del supporto per carotatrici. Negli azionamenti con commutazione elettrica del senso di rotazione
destrorso/sinistrorso, la regolazione avviene con I'interruttore nero del quadro di comando del supporto
per carotatrici. Nella posizione “R” I’'azionamento gira verso destra, nella posizione “L” verso sinistra.
Attenzione! Commutare il senso di rotazione solo quando I'azionamento & spento! Ora si pud accendere
I’azionamento con I'interruttore combinato verde ON illuminato. Nota: I’'azionamento si pud avviare solo
quando I’elettromagnete & acceso. L'avanzamento della perforazione si ottiene ora agendo sulle barre di
presa. Per evitare un sovraccarico dell’'unita di perforazione magnetica o I'usura prematura dell’'utensile,
bisogna adattare la pressione di perforazione. Dopo ogni perforazione rimuovere i trucioli e/o la carota.

Il raffreddamento e la lubrificazione della perforazione vanno dosati per I'utensile in uso. Assicurarsi di
utilizzare non piu della quantita necessaria di refrigerante/lubrificante e che queste sostanze non penetrino
nell’'unita di perforazione magnetica. Dopo aver concluso il lavoro, conservare le unita di perforazione
magnetiche in posizione orizzontale, in modo che il grasso degli ingranaggi si distribuisca uniformemente.

Accensione e spegnhimento del trapano
Il pannello di comando del trapano a colonna
magnetico consente un utilizzo e una sicurezza ottimali.

1 - Interruttore ON (VERDE):
Questo interruttore (di destra) si usa per accendere

F HGH

il gruppo motore (“=”). MOTOR

MAGNET

2 - Interruttore OFF (ROSSO):
Questo interruttore (di sinistra) si usa per spegnere
il gruppo motore (“O”).

D™

3. Interruttore
3 - Interruttore del magnete (ROSSO): del magnete
Questo interruttore si usa per inserire e disinserire I’alimentazione

elettrica principale e il magnete.

Attivazione del magnete
Poggiare il trapano sulla base.
Premere I'interruttore ROSSO (“-”) per attivare il magnete.

Accensione e spegnimento del motore
Il gruppo motore pud essere acceso solo quando il magnete é attivato. Per accendere il motore,
premere il tasto VERDE (“I”). Per spegnere il motore, premere il tasto ROSSO (“O”).



Manutenzione e cura
Attenzione! Per prima cosa staccare la spina dalla presa. Il supporto magnetico va mantenuto pulito e
andrebbe pulito regolarmente. Per evitare infortuni, controllare regolarmente se il supporto per carotatrici,
il cavo di allacciamento, i collegamenti dei cavi di guardia, i connettori a innesto, gli interruttori e la sicura
presentano danni. Nota: attenersi anche alle prescrizioni per la manutenzione e la cura dell’elettroutensile
annesso. Sostituire i componenti danneggiati della macchina solo con ricambi originali. Tutte le superfici

di scorrimento della guida devono essere oliate una volta ogni tre mesi dopo averle pulite. Se si crea un
gioco laterale, & possibile compensarlo regolando i perni filettati. Per un raffreddamento ottimale bisogna
mantenere libere da sporcizia e polvere le feritoie di ventilazione dell’azionamento. Si tenga presente che
la riparazione, la manutenzione e il controllo degli apparecchi elettrici sono di esclusiva competenza di
elettricisti qualificati (ai sensi della normativa vigente), poiché le riparazioni inadeguate possono compor-

tare notevoli pericoli per I'utilizzatore.

Simbolo

[13]
&

A
3
1

Concetto, significato

Leggere la documenta-
zione

Indossare una
protezione per |'udito

Indossare una
protezione per gli occhi

Pericolo/avvertenza/
precauzione

Simbolo di conformita
europeo

Classe di protezione |

Descrizione

Assicurarsi di aver letto e compreso le informazioni
accluse, quali il manuale di istruzioni e le avvertenze di
sicurezza generali.

Utilizzare una protezione per I'udito quando si lavora
con |'apparecchio

Utilizzare una protezione per gli occhi (occhiali di sicu-
rezza) quando si lavora con |'apparecchio.

Osservare le informazioni del campo di testo adiacente!

Attesta che |'apparecchio soddisfa le prescrizioni della
Comunita europea.

Prodotto con isolamento di base e parti conduttive
libere (accessibili) che dispongono di una messa a terra
supplementare.



poL Wiertarka magnetyczna na stojaku F40
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Dane techniczne:

Sita przyczepnosci magnetycznej:
Pobdr mocy:

Przektadnie:

Predkosc¢ obrotowa:

Regulator predkosci obrotowej:
Bieg w prawo-w lewo:

Skok:

Wysokos¢:

Obszar styku magnesu (dt. x szer.):
Ciezar:

Pobér:

Zakres wiercenia wiertta spiralnego:

Zakres wiercenia stozka
i gratowania:

Zakresie wiercenia wiertta koronowego:

Gtebokos$¢ cigcia wiertta koronowego:
Mozliwosci przesuwania:

Zakres obrotu:

Gwintowniki:

Gwint:

Napiecie przytaczeniowe:

Odpowiada:

Zakres dostawy

1x wiertarka magnetyczna na stojaku F40
1x skrzynka transportowa

1x uchwyt wiertarski 1,0 - 16,0 mm

1x pas bezpieczenstwa

1x klucz imbusowy 2,5/4 /6

1x butelka ptynu chtodzacego

20.000 N
1.800 W

4 przektadnie

50 - 110 min™’
75-175 min?
105 - 245 min™
165 - 385 min™"
Tak

Tak

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

Stozek Morse’a MK 3
maks. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm

@ 12,0 - 80,0 mm
maks. 110,0 mm

10 mm do przodu / do tytu
30° w prawo / w lewo
Tak

M3-M30
220-240V

VDE, CEE



1x haki do usuwania chipéw

1x uchwyt wiertarski Weldon

1x wybijaki MK3

1x redukcja uchwytu wiertarskiego B18 / MK3
1x zabierak duzy/maty

1x instrukcja obstugi

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Podczas pracy z maszyna niewtasciwa obstuga i/lub nieprawidtowa konserwacja moga stanowi¢ zagro-
Zenie, ktére moze spowodowac uszkodzenie maszyny i powazne wypadki ze znacznymi obrazeniami
ciata. Dlatego nalezy przestrzega¢ wszystkich ponizszych wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa

i w razie jakichkolwiek pytan skontaktowac sig¢ z naszym serwisem. Podczas wiercenia w pozycji piono-
wej wiertarka magnetyczna powinna by¢ zabezpieczona dostarczonym pasem bezpieczeristwa.

Sita przyciggania magnetycznego nie jest utrzymywana w przypadku przerwy w dostawie pradu.
Wywiercony rdzen jest automatycznie wyrzucany przez kotek prowadzacy. Kotek prowadzacy moze sie
ztamac¢ w przypadku nieprawidtowej obstugi. Stosowac wytacznie nieuszkodzone przewody i przedtuza-
cze i regularnie kontrolowac je pod katem uszkodzen. Istnieje ryzyko porazenia pradem. Napiecie siecio-
we i specyfikacje napiecia na urzadzeniu musza by¢ zgodne. Podczas pracy z urzadzeniem nalezy nosi¢
nastepujace wyposazenie ochronne: okulary ochronne, obuwie ochronne, nauszniki ochronne, siatke na
wiosy (w przypadku dtugich wioséw), w razie potrzeby takze fartuch i kask. Powierzchnia montazowa pod-
stawy magnetycznej powinna by¢ ptaska, czysta i wolna od rdzy. Usuna¢ warstwy farby i wypetniacza.

Nie nalezy wykonywac elektrycznych prac spawalniczych na obrabianym przedmiocie, na ktérym uzywa-
na jest wiertarka z metalowym rdzeniem. Przed przystapieniem do pracy nalezy zainstalowac urzadzenie
chtodzace w celu wspomagania chtodzenia.

Osoby z rozrusznikiem serca lub innym urzgdzeniem medycznym moga uzywac tego urzadzenia tylko za
uprzednia zgoda lekarzal

Nigdy nie nalezy sigga¢ w strone obracajgcych sie czesci! Przy wtaczonym silniku nalezy trzymac rece
i palce z dala od obszaru pracy z uwagi na niebezpieczerstwo odniesienia obrazen!

UWAGA: Nalezy koniecznie przeczyta¢ przed uzyciem maszyny.

Wiertarke magnetyczna nalezy uzywacé tylko zgodnie z jej przeznaczeniem.

Zastosowanie jako magnesu podnoszacego jest niebezpieczne i nie jest dozwolone. Uzycie maszyny
niezgodne z jej przeznaczeniem moze spowodowac obrazenia ciata i uszkodzenie urzadzenia.

Budowa

Wiertarki magnetyczne skfadaja sie z elementéw urzadzenia, stojaka wiertniczego i napedu wiertarki.
Elementy sa mocno potaczone ze soba i nie mozna z nich korzysta¢ osobno ani oddzielnie. Obudowa
stojaka wiertniczego wykonana jest z odlewu aluminiowego i zawiera wszystkie wazne elektryczne

i mechaniczne elementy obstugi. Wiertarki magnetyczne sa wyposazone w wysoko wydajne elektroma-
gnesy oraz w blokady samoczynnego uruchomienia napedu wiertarki. Wiertarki magnetyczne odpowia-
daja klasie ochrony | z przewodem ochronnym zgodnym z IEC 745. Napedy do wiertarek, ktére zostaty
opracowane zgodnie z normami DIN VDE 0740 i IEC 745-1, sg odporne na zaktdcenia radiowe zgodnie
z normami EN 55014 i EN 61000 i sa przeznaczone do pracy ciagtej. Poziom cis$nienia akustycznego

w miejscu pracy moze przekraczaé 85 dB (A). W takim przypadku operator powinien zastosowac srodki
ochrony stuchu.



Wskazanie wartosci emisji hatasu wiertarki magnetycznej oparte jest na normie DIN 45649 czesc 2,

DIN 45635 czes¢ 21 i DIN EN 27574 (ISO 7574). Wiertarki magnetyczne z precyzyjnym pozycjonowa-
niem - tylko na odpowiednio wyposazonych maszynach — umozliwiaja precyzyjne ustawienie narzedzia
wiertniczego w dowolnej pozycji w zakresie regulacji. Naped wiertarki jest precyzyjnie prowadzony przez
regulowang prowadnice w ksztatcie jaskétczego ogona z odpornymi na zuzycie mosieznymi szynami
prowadzacymi. Zapewnia to ptynny, rbwnomierny posuw. Posuw wiertta odbywa sie recznie za pomoca
uchwytéw.

Zastosowanie wiertarki magnetycznej F40

Wiertarki magnetyczne sa przeznaczone do wiercenia, rozwiercania i gwintowania (do maszyn bez obrotu
w prawo/w lewo tylko z adapterem odchylajacym) na obrabianych przedmiotach o wtasciwosciach magne-
tycznych dla kazdej pozycji roboczej, poziomo, pionowo i nad gtowa. Powierzchnia mocowania elektroma-
gnesu na obrabianym przedmiocie powinna by¢ ptaska, ale moze by¢ nieobrobiona. Nalezy usuna¢

luzna rdze i kamien, a takze warstwy farby i wypetniacza. Podczas wiercenia materiatéw o grubosci mniej-
szej niz 12,0 mm, pod obrabianym przedmiotem nalezy umiesci¢ stalowa ptyte o odpowiedniej grubosci,
aby elektromagnes miat wieksza site trzymania magnetycznego. Nigdy nie umieszcza¢ wiaczonego wiertta
magnetycznego na materiatach izolacyjnych (np. na drewnie, betonie itp.). Niedostateczne odprowadzanie
ciepta moze prowadzi¢ do przegrzania i zniszczenia elektromagnesu. Nalezy zawsze pamigta¢, ze sita
magnetyczna nie jest utrzymywana w przypadku przerwy w dostawie pradu (awaria zasilania, wyciagniecie
wtyczki sieciowej).

Nie nalezy stosowac¢ wiertarek magnetycznych na obrabianych przedmiotach podczas wykonywania na
nich spawania fukowego. Prad spawania moze uszkodzi¢ maszyne. Wiertarki magnetyczne sa zawsze
wyposazone w blokadge samoczynnego uruchomienia. Blokada samoczynnego uruchomienia zapewnia,
Ze przy wtaczonym czerwonym przetgczniku zasilany jest tylko elektromagnes. Naped wiertarki otrzy-
muje napiecie tylko wtedy, gdy wcisniety jest zielony przetacznik. Dopiero wtedy uruchamia si¢ naped
wiertarki. W przypadku przerwania napiecia, np. z powodu uszkodzenia przewodu zasilajacego lub przez
nacisniecie czerwonego przetacznika, naped wiertarki nie otrzyma zasilania nawet po powrocie napiecia
ani po ponownym wigczeniu czerwonego przetacznika.

Przed uruchomieniem

Nalezy doktadnie przeczytac i przestrzegac instrukcji obstugi i wskazéwek bezpieczenstwa! Podtaczy¢
prawidtowo urzadzenia elektryczne. Zwrdci¢ uwage na napiecie znamionowe na tabliczce znamionowej!
W przypadku uzycia przedfuzacza powinien by¢ on zaprojektowany do zastosowania i nominalnego
zuzycia energii przez wiertarke! Uwaga: Przy wierceniu poziomym i pionowym do goéry statyw magne-
tyczny nalezy zabezpieczy¢ za pomoca dostarczonego pasa bezpieczeristwa zgodnie z przepisami BHP.
Odpowiednia prowadnica pasa jest umieszczona na stojaku wiertniczym. Wysoko$¢ napedu wiertarki
mozna regulowa¢ za pomoca klucza imbusowego (SW6). Sruba regulacyjna znajduie sie na tylnej czesci
obudowy przektadni.

Uruchomienie

Wyréwnac¢ koricéwke wiertta z ziarnistym punktem wiercenia. Wtaczy¢ statyw magnetyczny za pomoca
czerwonego przetgcznika ,ON”. Wiertarka magnetyczna przylega do obrabianego przedmiotu dzigki
wbudowanemu polu magnetycznemu. Przed przystapieniem do wiercenia nalezy sprawdzi¢, czy wiertar-
ka magnetyczna dobrze przylega. Wiertarki magnetyczne z precyzyjnym pozycjonowaniem (rozpozna-
walnym przez dzwignie zaciskajaca lub w opisie danych technicznych) umozliwiaja doktadne ustawienie
koncéwki wiertta w punkcie wiercenia — nawet po wigczeniu elektromagnesu.



W tym celu nalezy zwolni¢ dZzwignie zaciskowa precyzyjnego pozycjonowania. Stojak wiertniczy mozna
teraz obracac i przesuwac na elektromagnesie. Po zakonczeniu ustawiania dZzwignia zaciskajaca jest
ponownie blokowana, a pozycja zostaje ustalona. W przypadku przektadni wielostopniowych nalezy
wybrac¢ zakres predkosci napedu wiertarki odpowiednio do uzywanego narzedzia.

Uwagal Predko$¢ obrotowa przetaczac tylko wtedy, gdy naped wiertarki jest zatrzymany! Stopnie
przektadni sg oznaczone pojedynczymi i podwojnymi symbolami na przetaczniku. Proces przetagczania
mozna wspomoc lekko recznie obracajac wrzeciono robocze. W przypadku napedéw z dodatkowa
elektroniczng

regulacja predkosci obrotowej mozna bezstopniowo zmienia¢ predkosé obrotowa i moment obrotowy za
pomoca odpowiedniego sterownika napedu. W przypadku napeddéw z elektrycznag regulacja predkosci
obrotowej, ustawienia dokonuje si¢ za pomoca odpowiedniego kota nastawczego na panelu sterowania
na stojaku wiertniczym. W przypadku napedéw wiertarskich ze zmiang kierunku obrotu w prawo / w lewo
przetaczenie wykonuje sie za pomoca czarnego przetacznika na panelu sterowania na stojaku wiertni-
czym. W pozycji ,R” naped wiertarki obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,

w pozycji ,,L” w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Uwaga! Kierunek obrotéw mozna
zmieni¢ tylko wtedy, gdy naped wiertarki jest wytaczony. Naped wiertarki jest wigczany za pomoca zie-
lonego przetacznika ON, zostaje on wtedy pod$wietlony. Wskazéwka: Naped wiertarki mozna uruchomic
tylko przy wtaczonym elektromagnesie. Posuw wiertta odbywa sie teraz recznie za pomoca uchwytéw.
Aby unikngé przecigzenia wiertarki magnetycznej lub przedwczesnego zuzycia narzedzia, nalezy wyregu-
lowa¢ site nacisku. Po kazdej operacji wiercenia nalezy usungé widry i/lub rdzen. Chtodzenie i smarowanie
procesu wiercenia powinno by¢ dostosowane do uzywanego narzedzia. Upewni¢ sie, Zze uzyto nie
wiecej niz wymagana iloé¢ srodka chtodzacego i smarujacego i ze nie dostat sie on do magnetycznego
urzadzenia wiertniczego. Wiertarki magnetyczne nalezy po zakoriczeniu prac przechowywac w pozycji
poziomej, aby smar przektadniowy zostat ponownie rownomiernie roztozony.

Wiaczanie i wytaczanie wiertarki
Panel sterowania wiertarki magnetycznej zostat
zaprojektowany do optymalnego dziatania i bezpieczeristwa.

1 — Przetacznik ON (ZIELONY):
Ten (prawy) przetagcznik stuzy do wigczania silnika (,,|”).

2 — Przetacznik OFF (CZERWONY):

Ten (lewy) przetacznik stuzy do wytaczania silnika (,0).
@

3 - Przetacznik magnetyczny (CZERWONY):

Przetacznik ten stuzy do sterowania gtéwnym zasilaniem

3. Przetacznik
oraz do wigczania i wytgczania elektromagnesu. magnetyczny

Aktywacja magnesu
Umiesci¢ wiertarke na podstawie.
Nacisng¢é CZERWONY przetacznik (,-"), aby aktywowaé magnes.

Wiaczanie i wylaczanie silnika
Zespot silnika mozna witaczy¢ tylko wtedy, gdy aktywowany jest magnes. Aby witaczy¢ silnik, nalezy
nacisna¢ ZIELONY przycisk (,I"). Aby wytaczy¢ silnik, nalezy nacisna¢ CZERWONY przycisk (,O”).



Konserwacja i pielegnacja

Uwaga! Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy wyjac¢ wtyczke sieciowa z gniazdka. Statyw magne-
tyczny nalezy utrzymywacé w czystosci i nalezy go regularnie czysci¢. Aby zapobiec wypadkom,

nalezy regularnie sprawdzac stojak wiertniczy, kable potaczeniowe, uziemienia ochronne, wtyki, wytaczniki
i blokade samoczynnego uruchomienia pod katem uszkodzen. Wskazdwka: Nalezy réwniez przestrze

gac wskazéwek dotyczacych konserwacii i pielegnacii, ktére zostaty dotagczone do produktu. Uszkodzone
czesci maszyny mozna wymieniaé tylko na oryginalne czesci zamienne. Wszystkie powierzchnie Slizgowe
prowadnicy nalezy co kwartat nasmarowac po ich uprzednim oczyszczeniu. Jesli wystapi luz boczny, moz-
na to poprawi¢ regulujac wkrety ustalajace. Aby zapewni¢ optymalne chtodzenie, szczeliny wentylacyjne
napedu wiertarki musza by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Nalezy pamietac, ze urzadzenia elektryczne
moga naprawiaé, konserwowac i sprawdzaé tylko wykwalifikowani elektrycy (zgodnie z VBG4),

poniewaz nieprawidtowe naprawy moga spowodowac zagrozenie dla uzytkownika!

Symbol

= A>OD

Termin, znaczenie

Nalezy przeczyta¢
dokumenty

Nalezy stosowaé
nauszniki ochronne

Nalezy nosi¢ okulary
ochronne

Niebezpieczenstwo/ostrze-
zenie/uwaga

Europejski znak zgodnosci

Stopien ochrony |

Opis

Nalezy przeczytaé i zrozumie¢ zataczone informacje,
takie jak instrukcja obstugi i ogdlna instrukcja bezpie-
czenstwa.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uzywaé nauszni-
kéw ochronnych.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy stosowaé $rodki
ochrony oczu (okulary ochronne).

Przeczyta¢ informacje zawarte w polu tekstowym obok!

Potwierdza, ze urzadzenie jest zgodne z wymaganiami
Wspdlnoty Europejskie;j.

Produkt z podstawowg izolacja i wolnymi
(dotykowymi) czesciami przewodzacymi,
ktére posiadajg dodatkowe uziemienie.



Ppor Perfuradora magnética de coluna F40
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Dados técnicos:

Forca de adesdo magnética:
Consumo de energia:

Mudancas:

Rotagéo:

Regulador de velocidade:
Rotagdo para a direita/esquerda:
Elevagéo:

Altura:

iman superficie de apoio (C x L):
Peso:

Alojamento:

Area de perfuragéo broca helicoidal:

Area de perfuragdo escareador conico e

rebarbador:

Area de perfuragdo broca de nucleo:

Profundidade de corte borca de nucleo:

Deslocamento:

Raio de rotagao:
Roscagem:

Rosca:

Tensé&o de alimentagéo:

Cumpre:

Material fornecido

1x perfuradora magnética de coluna F40
1x mala de transporte

1x mandril 1,0 — 16,0 mm

1x cinta de fixagéo

1x chave Allen 2,5/4/6
1x garrafa de refrigerante
1x gancho de aparas

20.000 N
1.800 W

4 Mudangas

50 = 110 min™?
75-175 min?
105 - 245 min™?
165 — 385 min™?

Sim

Sim

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm

238,0 x 92,0 mm

22,0 kg

Cone Morse MK 3

@ max. 16,0 mm

10,0 - 55,0 mm

@ 12,0 - 80,0 mm

max. 110,0 mm

10 mm para a frente/para tras
30° para a direita/esquerda
Sim

M3-M 30

220-240V

VDE, CEE



1x mandril Weldon

1x extrator MK3

1x redugé@o de mandril B18/MK3
1x arrastador grande/pequeno
1x manual de instrugdes

Instrugdes de seguranca

Ao trabalhar com esta maquina, o manuseamento inadequado e/ou a manutencao incorreta podem
apresentar riscos consideraveis que podem levar a degradagdo da maquina e a acidentes graves com
danos corporais significativos. Respeite todas as instrucdes de seguranga que se seguem e contacte

a nossa equipa de assisténcia em caso de duvidas. Ao perfurar na orientagéo vertical, a perfuradora
magnética deve ser segura com a cinta de fixagéo fornecida. A forga magnética ndo é mantida no caso
de um corte de energia. O nucleo perfurado é ejetado automaticamente pelo pino guia. O pino guia pode
quebrar em caso de manuseamento incorreto. Utilizar apenas cabos de ligagéo e cabos de extenséo in-
tactos e verificar regularmente quanto a existéncia de danos. Existe o risco de choque elétrico. A tensdo
de rede e as especifica¢des de tensdo no dispositivo devem coincidir. Ao trabalhar com este dispositivo,
usar o seguinte equipamento de protegéo: 6culos de protecdo, calcado resistente, protegédo auditiva,
rede para cabelo (para cabelos compridos); se necessario, avental e capacete. A superficie de apoio da
base magnética deve ser plana, limpa e a prova de ferrugem. Remover as camadas de tinta e preenchi-
mento. Nao realizar trabalhos de soldadura e de eletricidade na pega de trabalho onde a perfuradora de
nucleo de metal seja utilizada. Antes de qualquer trabalho, montar o sistema de refrigeragéo para auxiliar
o arrefecimento.

As pessoas com pacemakers ou outros dispositivos médicos sé podem utilizar esta maquina com o
consentimento prévio de um médico!

Nunca agarrar pegas rotativas! Manter as maos e os dedos afastados da area de trabalho enquanto o
motor estiver a funcionar, existe risco de ferimentos!

ATENGAO: obrigatério ler antes de utilizar a maquina.

A perfuradora magnética sé pode ser utilizada para a finalidade prevista.

A utilizagdo como iman de elevacéo € perigosa e, em todo o caso, proibida. A utilizagéo indevida repre-
senta um risco para pessoas e maquinas.

Estrutura

As unidades de perfuragao magnética consistem nos componentes coluna e broca. Os componentes
estdo conectados entre si e ndo podem ser operados individualmente ou separadamente. A caixa da
coluna é feita de aluminio fundido e contém todos os comandos elétricos e mecanicos importantes. As
unidades de perfuragdo magnética estdo equipadas com eletroimanes de alta poténcia e um bloqueio
de arranque automatico para a broca. As unidades de perfuragdo magnética correspondem a categoria
de protecao | com condutor de prote¢gdo em conformidade com a IEC 745. As brocas, desenvolvidas em
conformidade com a DIN VDE 0740 e IEC 745-1, tém supresséo de interferéncia radio, de acordo com
a EN 55014 e EN 61000 e foram projetadas para funcionamento continuo. O nivel de pressdo acustica
no local de trabalho pode exceder 85 dB (A). Neste caso, sdo necessdrias medidas de protecdo contra
ruido para o operador.



A indicagéo dos valores de emissé@o sonora da nossa unidade de perfuragdo magnética baseia-se na DIN
45649 parte 2, DIN 45635 parte 21 e DIN EN 27574 (ISO 7574). As unidades de perfuragdo magnética
com posicionamento preciso - apenas em maquinas equipadas com o mesmo — permitem um ajuste
preciso da broca de perfuragdo em qualquer posi¢do dentro da faixa de ajuste. A broca é guiada com
precisdo pela guia em forma de rabo de andorinha ajustével com réguas de guia em latdo resistentes ao
desgaste. E assim garantido um avango facil e uniforme. O avango de perfuragio é realizado manual-
mente através dos guiadores.

Utilizacao da perfuradora magnética F40

As unidades de perfuragcdo magnética foram projetadas para a furacéo, friccdo e roscagem (para maqui-
nas sem rotacao a direita/esquerda apenas com adaptador de deflexdo), em pecas com propriedades
magnéticas para a posigéo horizontal, vertical e aérea de trabalho. A superficie da peca de trabalho para
os eletroimanes deve ser plana, mas pode estar em bruto. A ferrugem e crostas soltas, assim como as
camadas de tinta e preenchimento devem ser removidas. Ao perfurar espessuras de material inferiores
a 12,0 mm, deve ser colocada uma placa de aco de espessura correspondente sob a peca a trabalhar,
de forma que o eletroiman possa desenvolver melhor a sua forca magnética. Nunca colocar a unidade
de perfuracdo magnética ligada sobre materiais isolantes (por ex., madeira, betéo, etc.). A dissipagcao
insuficiente de calor pode levar ao sobreaquecimento e a rutura do eletroiman. Lembre-se sempre que a
forca magnética ndo é retida em caso de interrupcédo da alimentacao (falha de energia, desconexéo da
ficha da tomada elétrica).

As unidades de perfuragdo magnética ndo devem ser utilizadas em pecas nas quais estejam a decorrer
trabalhos de soldadura por arco. A corrente de solda pode danificar a maquina. As unidades de perfu-
ragao magnética estdo sempre equipadas com um bloqueio de arranque automatico. O bloqueio de ar-
ranque automatico faz com que apenas o eletroiman esteja sob tenséo ao ligar o interruptor basculante
vermelho. A broca so6 recebe tens@o quando o interruptor combinado verde é pressionado. Sé agora a
broca é acionada. Se a tensao for interrompida, por ex. devido a um defeito na linha de alimentagéo ou
ao pressionar o interruptor basculante vermelho, a broca permanece isenta de tensdo mesmo apés o
retorno da tensdo ou depois de ligar novamente o interruptor basculante vermelho.

Antes da colocacao em funcionamento

Ler atentamente e respeitar o manual de instrugdes e as instrucdes de seguranca! Efetuar a ligacao
elétrica correta da maquina. Respeitar a tensdo nominal na placa de caracteristicas! Se desejar utilizar
um cabo de extensao, este deve ser adequado para a aplicacdo e para a poténcia de entrada nominal
da unidade de perfuragéo! Atencéo: para realizar trabalhos de perfuracé@o horizontal e verticalmente em
altura, a coluna magnética deve ser segura pela cinta de fixagéo fornecida, de acordo com as normas
de prevencao de acidentes das associag¢des profissionais. A guia de precinta correspondente esta
disponivel nas colunas. A broca pode ser ajustada em altura utilizando a chave Allen (SW6). O parafuso
de ajuste esta localizado na parte traseira da caixa da engrenagem.



Colocagao em funcionamento

Alinhe a ponta da broca com o ponto de perfuracdo granulado. Ligue a coluna magnética no interruptor
basculante vermelho em “ON”. A unidade de perfuracdo magnética adere a pega de trabalho através do
campo magnético criado. Antes de perfurar, verifique se a unidade de perfuracdo magnética adere de
forma segura. As unidades de perfuragdo magnética com posicionamento preciso (identificaveis pela
alavanca de aperto ou na descricdo dos dados técnicos) permitem que a ponta da broca seja alinhada
com precisdo com o ponto de perfuragdo - mesmo com o eletroiman ligado. Para isso, solte a alavanca
de aperto do posicionamento preciso. A coluna pode agora ser orientada e deslizada no eletroiman.
Depois de concluir o processo de ajuste, a alavanca de aperto € novamente travada e a posicao definida
é fixada. Para versdes de engrenagens de varios niveis, selecione a velocidade da broca de acordo com
a ferramenta a ser utilizada.

Atencao! Mudar a velocidade apenas com a broca parada! Os niveis da engrenagem séo identificados

por simbolos individuais e duplos no comutador. O processo de comutacé@o pode ser auxiliado rodando
levemente o eixo de trabalho a méo. No caso de brocas com regulagao eletrénica de velocidade adicional,
a velocidade e a poténcia do bindrio podem ser alteradas continuamente no regulador correspondente na
broca. No caso de brocas com ajuste de velocidade elétrico, o ajuste é efetuado na roda de ajuste cor-
respondente no painel de comando na coluna. No caso de brocas com mudanca do sentido de rotagao
para a direita/esquerda, a mudanga é efetuada no interruptor preto no painel de comando na coluna.

Na posicéo “R”, a broca gira para a direita, na posigao “L” para a esquerda. Atengao! A mudanga do
sentido de rotagdo s6 pode ser efetuada com a broca desligada. A broca € agora ligada no interruptor
combinado - verde - LIGADO. Nota: a broca sé pode ser iniciada quando o eletroiman estiver ligado.

O avanco de perfuragdo é agora realizado manualmente através dos guiadores. Para evitar sobrecarregar
a unidade de perfuragdo magnética ou o desgaste prematuro da ferramenta, a pressdo de perfuragao
deve ser ajustada. As aparas e/ou o nucleo perfurado devem ser removidos apds o processo de perfura-
céo. O arrefecimento e a lubrificagdo do processo de perfuragdo devem ser calculados para a ferramen-
ta utilizada. Note que n&o é utilizada mais do que a quantidade necessaria de refrigerante/lubrificante e
que este ndo entra na unidade de perfuragdo magnética. As unidades de perfuragdo magnética devem
ser armazenadas na horizontal apés o trabalho, de forma que a massa lubrificante para engrenagens
seja distribuida uniformemente.

Ligar e desligar a perfuradora
O painel de controlo da sua perfuradora magnética
destina-se a operacéo e seguranca ideais.

1 - Interruptor ON (VERDE): F REH
Este interruptor (direito) é utilizado para ligar

a unidade do motor (“I”). [

GNET
WA 1. Ligado
2 - Interruptor OFF (VERMELHO):
Este interruptor (esquerdo) € utilizado para desligar

a unidade do motor (“O”).

0!

2. Desligado

Q™

3. Interruptor
3 - Interruptor magnético (VERMELHO): magnético

Este interruptor € utilizado para ligar e desligar
a alimentagao principal bem como ligar e desligar o iman.




Ativar iman
Coloque a perfuradora na base.
Pressione o interruptor VERMELHO (“-") para ativar o iman.

Ligar e desligar o motor
A unidade do motor s6 pode ser ligada com o iman ativado. Para ligar o motor, pressione o botédo
VERDE (“I”). Para desligar o motor, pressione o botdo VERMELHO (“O”).

Manutencao e conservacao

Atencéao! Primeiro, retirar a ficha da tomada. A coluna magnética deve ser mantida limpa e deve ser lim-
pa regularmente. Para evitar acidentes, as colunas, os cabos de ligacao, as conexdes dos condutores
de protecéo, os conetores, os interruptores e o bloqueio de arranque automatico devem ser verificados
regularmente quanto a existéncia de danos. Nota: respeite também as instru¢ées de manutengéo e con-
servacdo da ferramenta elétrica instalada. As pegas de maquinas danificadas sé podem ser substituidas
por pegas de reposic¢éo originais. Todas as superficies deslizantes da guia devem ser lubrificadas trimes-
tralmente apds a respetiva limpeza. Se ocorrer folga lateral, a mesma pode ser compensada ajustando
os parafusos sem cabeca. Para um arrefecimento ideal, as aberturas de ventilagdo da broca devem ser
mantidas livres de sujidade e pd. Note que os dispositivos elétricos sé podem ser reparados, sujeitos

a manutencao e inspecionados por eletricistas qualificados (conforme VBG4), uma vez que reparagdes
indevidas podem apresentar riscos consideraveis para o utilizador!

Simbolo Termo, significado Descricao

Ler a documentacao Certifique-se de que leu e compreendeu as informa-
¢des incluidas, como o manual de instrugdes e as
instrucdes gerais de seguranca.

Use protegéo auditiva Use protegédo auditiva ao trabalhar com a maquina.

Use protegao ocular Use protegéo ocular (6culos de seguranga)
ao trabalhar com a maquina.

Perigo/Aviso/Atengao Observe as informagdes no campo de texto ao lado!

Marca de conformidade Confirma que o dispositivo cumpre os requisitos da
europeia Comunidade Europeia.

Categoria de protecéo | Produto com isolamento basico e pegas condutoras
livres (tangiveis) com ligagao a terra adicional.

FapooR
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Date tehnice:

Forta de aderentd magnetica:
Putere absorbita:

Trepte de viteza:

Turatie:

Regulator de turatie:

Miscare dreapta-stanga:

Cursa:

inaltime:

Suprafata de asezare a magnetului (L x I):
Greutate:

Prindere:

Domeniul de gaurire al burghiului spiralat:

Domeniul de gaurire al conului si sculei de debavurare:

Domeniul de gaurire al burghiului coroana:
Adancimea de taiere a burghiului coroana:

Domeniu de deplasare:
Domeniu de rabatare:
Taiere filete:

Filet:

Tensiune de alimentare:

Corespunde:

Continutul livrarii

1x masina de gdurit cu stand magnetic F40

1x valiza de transport

1x mandrina 1,0 - 16,0 mm

1x centura de asigurare
1x cheieinbus2,5/4/6
1x recipient pentru emulsie

20.000 N
1.800 W

4 trepte de viteza

50 - 110 min-?
75-175 min?
105 - 245 min?
165 — 385 min!
Da

Da

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

Con Morse MK 3
max. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm
12,0 - 80,0 mm
max. 110,0 mm

10 mm inainte/inapoi
30° dreapta/stanga
Da

M3-M 30
220-240V

VDE, CEE



1x carlig pentru aschii

1x mandrind Weldon

1x dorn extractor MK3

1x reductie mandrina B18 / MK3
1x piesa de antrenare mare/mica
1x instructiuni de utilizare

Instructiuni de siguranta

in timpul lucrului cu aceasta masing, din cauza manevrarii necorespunzatore si/sau intretinerii gresite,
survin pericole importante, care pot duce la distrugerea masinii si la accidente grave, cu vatamari corpo-
rale substantiale. De aceea, respectati toate instructiunile de siguranta urmatoare si, in cazul in care aveti
intrebari, adresati-va echipei noastre de service. in cazul gauririi in pozitie verticald, masina de gaurit cu
stand magnetic trebuie asigurata cu ajutorul centurii de asigurare livrate. in cazul intreruperii curentului
electric, forta de aderenta magnetica nu se mentine. Carota este scoasa in afara automat de catre stiftul
de centrare. Stiftul de centrare se poate rupe din cauza manevrarii necorespunzatoare. Utilizati numai
cabluri de conectare si cabluri prelungitoare nedeteriorate si verificati cu regularitate daca acestea nu pre-
zinta deteriorari. Exista pericol de electrocutare. Tensiunea de la retea si datele privind tensiunea marcate
pe aparat trebuie sa corespunda. in timpul lucrului cu acest aparat, purtati urmatoarele echipamente de
protectie: Ochelari de protectie, incaltdminte solida, casti antifonice, plasa pentru par (in cazul parului
lung), eventual si sort si casca. Suprafata de asezare a piciorului magnetic trebuie sa fie neteda, curata

si lipsita de rugina. indepartati straturile de vopsea si chit. Nu efectuati lucrari de sudur electrica asupra
piesei de prelucrat, la care va fi utilizatd masina de gaurit cu miez metalic. inainte de orice lucrare, montati
dispozitivul cu agent de racire, pentru sprijinirea racirii.

Persoanele cu stimulator cardiac, sau cu alte dispozitive medicale, nu trebuie sa utilizeze aceasta masina
decét dupa obtinerea aprobarii prealabile din partea unui medic!

Nu prindeti niciodata cu mana obiectele aflate in rotatie! in timpul functionérii motorului, nu apropiati
mainile si degetele de acesta, deoarece exista pericol de vatamare!

ATENTIE: Se citeste obligatoriu inainte de utilizarea masinii.

Masina de gaurit cu stand magnetic trebuie utilizata numai conform destinatiei.

Utilizarea acesteia ca magnet de ridicare este periculoasa si nu este admisibila in niciun caz.
Utilizarea neconforma cu destinatia este periculoasa pentru om si masina.

Constructie

Unitatile magnetice de gaurit sunt compuse din componentele stativ de gaurire cu carote si actionarea
masinii de gaurit. Componentele sunt conectate fix si nu pot fi operate individual sau separate unele de
altele. Carcasa stativului de gaurire cu carote este realizatd din aluminiu turnat si contine toate elementele
de operare electrice si mecanice importante. Unitatile magnetice de gaurit sunt echipate cu un electro-
magnet de mare putere si cu un dispozitiv de blocare pentru actionarea masinii de gaurit.

Unitatile magnetice de gaurit corespund clasei de protectie | cu conductor de protectie conform IEC 745.
Actionarile masinilor de gaurit proiectate conform DIN VDE 0740 si IEC 745-1 au protectie anti-interferen-
te conform EN 55014 si EN 61000 si sunt concepute pentru functionare continua. Nivelul presiunii acus-
tice la locul de muncé poate depési 85 dB (A). in acest caz, sunt necesare masuri de protectie impotriva
zgomotului pentru operator.



Datele privind valorile emisiilor de zgomot ale unitatii noastre magnetice de gaurit se bazeaza pe DIN 45649
Partea 2, DIN 45635 Partea 21 si DIN EN 27574 (ISO 7574). Unitatile magnetice de gaurit cu sistem de
pozitionare find — numai la masinile echipate corespunzator — permit, in cadrul domeniului de reglaj,

o reglare precisa a sculei de gaurit in orice pozitie. Cu ajutorul ghidajului in coada de randunica cu rigle
de ghidare din alama, rezistente la uzura, actionarea masinii de gaurit este ghidata cu precizie. Astfel se
asigura un avans usor, uniform. Avansul de gaurire este realizat manual cu ajutorul tijelor de prindere.

Utilizarea masinii de gaurit cu stand magnetic F40

Unitatile magnetice de gaurit sunt concepute pentru gaurire, frecare si debitarea de bare filetate (la
masinile fara rotire pe dreapta/stanga, numai cu adaptor de schimbare a directiei), pe piese de prelucrat
cu proprietati magnetice in orice pozitie de lucru, in plan orizontal, vertical si rasturnat. Suprafata de
asezare a electromagnetului pe piesa de prelucrat trebuie sa fie pland, dar poate fi neprelucrata. Trebuie
indepartate rugina si arsurile libere, ca si straturile de vopsea si chit. in cazul gauririi grosimilor de sub
12,0 mm, trebuie asezata o placa de otel de grosime corespunzatoare sub piesa de prelucrat, pentru ca
electromagnetul sa-si poata dezvolta mai bine forta de aderenta magnetica. Nu asezati niciodata unita-
tea magnetica de gaurit pornita pe materiale izolatoare (de ex. lemn, beton etc.). Evacuarea insuficienta a
caldurii poate astfel duce la supraincalzirea si distrugerea electromagnetului. Aveti intotdeauna in vedere
faptul ca forta magnetica nu se mentine in cazul intreruperii curentului electric (pana de curent, scoaterea
fisei din priza).

Unitatile magnetice de gaurit nu trebuie utilizate pentru piese de prelucrat in timp ce se efectueaza
asupra acestora lucrari de sudura cu arc generator de lumind. Curentul de sudura ar putea duce la
deteriorarea masinii. Unitatile magnetice de gaurit sunt echipate intotdeauna cu un dispozitiv de blocare.
Dispozitivul de blocare face ca la pornirea comutatorului basculant rosu, numai electromagnetul sa fie
aflat sub tensiune. Actionarea masinii de gaurit este pusa sub tensiune numai dupa apasarea comu-
tatorului combinat verde. Abia acum porneste actionarea masinii de gaurit. in cazul in care are loc o
intrerupere a curentului electric, de ex. din cauza unei defectiuni a cablului de alimentare, sau din cauza
actiondrii comutatorului basculant rosu, actionarea masinii de gaurit ramane scoasa de sub tensiune si
dupa revenirea curentului electric, sau dupa repornirea comutatorului basculant rosu.

inainte de punerea in functiune

Cititi cu atentie si respectati instructiunile de utilizare si instructiunile de siguranta! Realizati conectarea
electrica corecti a aparatului. Respectati tensiunea nominali marcati pe placuta indicatoare! in cazul in
care doriti sa utilizati un cablu prelungitor, acesta trebuie sa fie proiectat pentru utilizarea unitatii de gaurit
si pentru puterea nominali a acesteia! Atentie: In cazul lucrérilor de géurire care trebuie efectuate vertical,
n sus, stativul magnetic de gaurire cu carote trebuie asigurat cu ajutorul centurii de asigurare livrate,
conform prevederilor privind prevenirea accidentelor ale asociatiilor profesionale. Ghidajul corespunzator
al centurii se afla pe stativele de gaurire cu carote. Actionarea masinii de gaurit se poate regla pe inaltime
cu ajutorul cheii inbus (SW6). Surubul de reglare se afla pe partea din spate a carcasei cutiei de viteze.

Punerea in functiune

Orientati varful burghiului catre punctul de gaurire granulat. Porniti stativul magnetic de gaurire cu carote
cu ajutorul comutatorului basculant ,PORNIT“. Campul magnetic creat face ca unitatea magnetica de
gaurit sa adere la piesa de prelucrat. inainte de a incepe procesul de gaurire, verificati daca unitatea
magnetica de gaurit are o aderenta ferma. Unitatile magnetice de gaurit cu sistem de pozitionare fina
(se pot recunoaste dupa parghia de fixare, respectiv din descrierea datelor tehnice), permit varfului de
gdurire - chiar daca electromagnetul este pornit - sa se orienteze exact spre punctul de gaurire. Pentru
aceasta, eliberati parghia de fixare a sistemului de pozitionare fina. Stativul de gaurire cu carote poate fi



rabatat si deplasat pe electromagnet. Dupa terminarea procesului de reglare, parghia de fixare se fixeaza
din nou, iar pozitia reglata este fixata. in cazul versiunilor cu mai multe trepte de viteza, selectati dome-
niul turatiei actionarii masinii de gaurit in conformitate cu scula utilizata.

Atentie! Comutarea turatiilor trebuie efectuata numai cu actionarea masinii de gaurit oprita! Treptele de
viteza sunt marcate cu simboluri simple si duble pe comutator. Procesul de comutare poate fi sprijinit
printr-o rotatie manuala usoara a axului de lucru. La actionarile masinilor de gaurit cu regulator electronic
suplimentar al turatiei, se poate modifica in mod continuu turatia Speed si momentul de rotatie Power de
la regulatorul corespunzitor de la actionarea masinii de gaurit. in cazul actionrilor masinilor de g&urit cu
reglaj electric al turatiei, are loc reglarea cu ajutorul rotii de reglaj de la cdmpul de operare de pe stativul
de géurire cu carote. in cazul actionarilor masinilor de g&urit cu comutare a sensului de rotatie dreapta/
stanga, are loc comutarea cu ajutorul comutatorului negru de la cAmpul de operare de pe stativul de
géurire cu carote. in pozitia ,R, actionarea masinii de gaurit se roteste catre dreapta, iar in pozitia ,L“

se roteste catre stanga. Atentiel Comutarea sensului de rotatie trebuie efectuatd numai cand actionarea
masinii de gaurit este oprita. Actionarea masinii de gaurit se porneste acum de la comutatorul combinat
- verde - PORNIT, luminat. Indicatie: Actionarea masinii de gaurit poate fi pornitd acum, daca electro-
magnetul este pornit. Avansul de gdurire este acum realizat manual cu ajutorul tijelor de prindere. Pentru
a evita suprasolicitarea unitatii magnetice de gaurit, respectiv uzura prematura a sculei, trebuie adaptata
presiunea de gaurire. Dupa fiecare proces de gaurire trebuie inlaturate aschiile si/sau carota. Racirea si
lubrifierea procesului de gaurire trebuie dozate in conformitate cu scula utilizata. Aveti grija sa nu utilizati
o cantitate de agent de racire/lubrifiant mai mare decéat este necesar, si ca aceste substante sa nu intre
in contact cu unitatea magnetica de gaurit. Dupa terminarea lucrdrii, unitatile magnetice de gaurit trebuie
depozitate in pozitie orizontala, pentru ca lubrifiantul cutiei de viteze sa fie distribuit din nou uniform.

Porniti si opriti masina de gaurit

Panoul de control al masinii dvs. de gaurit cu stand magnetic
este proiectat pentru o operare si siguranta optime.

1 - Comutatorul PORNIT (VERDE):

Acest comutator (din dreapta) este utilizat pentru a PORNI
unitatea motoare (,—“).

2 - Comutatorul OPRIT (ROSU):

Acest comutator (din stanga) este utilizat pentru a OPRI . =
unitatea motoare (,0).

3. Comutator
3 - Comutatorul magnetic (ROSU): magnetic
Acest comutator este utilizat pentru a
PORNI si OPRI magnetul si alimentarea cu curentul principal.

Activarea magnetului
Asezati masina de gaurit pe suprafata.
Apasati pe comutatorul ROSU (,-“), pentru a activa magnetul.

Porniti si opriti motorul
Unitatea motoare poate fi pornita numai daca magnetul este activat. Pentru a PORNI motorul, apasati pe
butonul VERDE (,,I). Pentru a OPRI motorul, apasati pe butonul ROSU (,0%).



intretinere si ingrijire

Atentie! Scoateti mai intéi fisa din priza. Stativul magnetic de gaurire cu carote trebuie mentinut curat si tre-
buie curatat in mod regulat. Pentru a evita accidentele, stativul de gaurire cu carote, cablurile de conectare,
conexiunile conductorilor de protectie, dispozitivele de cuplare, comutatoarele si dispozitivul de blocare
trebuie verificate regulat daca nu prezinta deteriorari. Indicatie: Respectati si prevederile privind intretine-
rea si ingrijirea sculelor electrice montate. Piesele deteriorate ale masinii trebuie inlocuite numai cu piese
de schimb originale. Toate suprafetele glisante ale ghidajului trebuie lubrifiate trimestrial, dupa curatare.
in cazul in care apare un joc lateral, acesta poate fi corectat prin reglarea ulterioar4 a stifturilor filetate.
Pentru asigurarea unei raciri optime, fantele de aerisire ale actiondrii masinii de gaurit trebuie sa nu fie
acoperite de murddrie si praf. Aveti in vedere faptul ca aparatele electrice trebuie reparate, intretinute si
verificate numai de catre electricieni calificati (conform VBG4), deoarece reparatiile necorespunzatoare
pot duce la pericole substantiale pentru utilizator!

Simbol Termen, semnificatie Descriere
Cititi documentatia Asigurati-va ca ati citit si inteles aceste informatii,
fmpreuna cu instructiunile de utilizare si instructiunile
generale de siguranta.
@ Purtati casti antifonice in timp ce lucrati cu aparatul, purtati casti antifonice.
Purtati echipament de in timp ce lucrati cu aparatul, purtati echipamentul de
O3] . < . V . .
protectie oculara protectie oculara (ochelari de protectie).

Pericol/Avertizare/Atentie  Respectati informatia prevazuta in campul de text
alaturat!

european tele Comunitatii Europene.

Clasa de protectie | Produs cu izolatie de baza si piese conductoare (care
pot fi atinse), echipate cu o impamantare suplimentara.

c € Marcaj de conformitate Acesta confirma faptul ca acest aparat respecta cerin-
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Technické udaje:
Magneticka pridrzna sila:
Prikon:

Pocet rychlosti:

Otacky:

Regulator otacok:
Pravotocivy-lavotocivy chod:
Zdvih:

Vyska:

Plocha postavenia magnetu (D x S):
Hmotnost:

Upnutie:

Rozsah vitania $piralového vrtaka:

Rozsah vitania kuZelového a odhrotovacieho zahlbnika:

Rozsah vitania jadrového vrtaka:
Hibka rezu jadrového vrtaka:
Moznost posuvania:

Rozsah otac¢ania:

Rezanie zavitov:

Zavit:

Napajacie napatie:

Zodpoveda:

Rozsah dodavky

1x vitatka s magnetickym stojanom F40
1x prepravny kufrik

1x vitacie sklu¢ovadlo 1,0 - 16,0 mm

1x bezpecnostny zaistovaci popruh
1x klt¢ s vnutornym Sesthranom 2,5/4 /6
1x flasa na chladivo

1x hék na triesky

20.000 N
1.800 W

4 rychlosti

50 - 110 min™?
75-175 min?
105 - 245 min™?
165 — 385 min™?

Ano

Ano

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

Morse kuzel MK 3
max. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm
@12,0-80,0 mm

max. 110,0 mm

10 mm dopredu/dozadu

30° doprava/dolava
Ano
M3-M 30

220-240V
VDE, CEE



1x vitacie sklu€ovadlo Weldon

1x vyraza¢ MK3

1x redukcia vitacieho sklu¢ovadla B18 / MK3
1x unasac¢ velky/maly

1x navod na obsluhu

Bezpecénostné pokyny

Pocas pracovania s tymto strojom hrozia pri neodbornej manipulacii a/alebo zlej udrzbe zna¢né nebez-
pecenstva, ktoré mozu viest k zniceniu stroja a k tazkym Urazom s vaznym telesnym poskodenim.

Preto re$pektujte vSetky nasledujuce bezpecnostné pokyny a v pripade otdzok sa obratte na nas servisny tim.
Pri vitani vo vertikdlnom smere sa musi magneticka vitacka zaistit dodanym bezpe¢nostnym popruhom.
Pridrzna sila magnetu nezostane zachovana v pripade prerusenia elektrického pradu. Vyvitané jadro sa
automaticky vyrazi vodiacim kolikom. Vodiaci kolik sa méze pri neodbornej manipulécii zlomit. Pouzivajte
len neposkodené pripojovacie kable a predizovacie kable a pravidelne kontrolujte, ¢i nie s poskodené.
Hrozi nebezpecenstvo zasahu elektrickym priudom. Sietové napatie sa musi zhodovat s Udajmi o napati
uvedenymi na pristroji. Po¢as pracovania s tymto pristrojom pouzivajte nasledujlice ochranné prostried-
ky: ochranné okuliare, pevnu obuy, ochranu sluchu, sietku na vlasy (v pripade dlhych vlasov), prip. aj
zasteru a prilbu. Plocha na postavenie magnetickej nohy musi byt rovna, €ista a bez hrdze. Odstrarite
vrstvy laku a stierky. Nevykonavajte elektrické zvaranie na obrobku, na ktorom sa pouziva jadrova vita¢-
ka do kovu. Pred pracou vzdy namontujte chladiace zariadenie na podporu chladenia.

Osoby s kardiostimulatorom alebo inymi medicinskymi pristrojmi m6zu tento stroj pouzivat len po pred-
chéadzajucom suhlase lekaral

Nikdy nesiahajte do rotujucich €astil Pri beZiacom motore drzte ruky a prsty mimo pracovnej oblasti,
hrozi nebezpecenstvo poranenial

POZOR: Precitajte si bezpodmienec¢ne pred pouzitim stroja.

Magneticka vitacka sa méze pouzivat len v sulade s uréenim.

Pouzitie ako zdvihaci magnet je nebezpecné a v kazdom pripade nepripustné. PouZitie na iny nez ureny
Ucel prindsa so sebou nebezpecenstvo pre ¢loveka a stroj.

Konstrukéné usporiadanie

Magnetické vitacie jednotky pozostavaju z komponentov stojan vitacky a vitaci pohon. Komponenty su
pevne navzajom spojené a nedaju sa prevadzkovat jednotlivo alebo oddelene od seba. Kryt stojanu vit-
acky je vyrobeny z hlinikovej zliatiny a obsahuje vSetky dolezité elektrické a mechanické oviadacie prvky.
Magnetické vitacie jednotky su vybavené vysokovykonnym elektromagnetom a blokovanim samovolného
rozbehu pre vitaci pohon. Magnetické vitacie jednotky zodpovedaju triede ochrany | s ochrannym vodi-
¢om podla IEC 745. Vitacie pohony, ktoré boli vyvinuté s dodrzanim normy DIN VDE 0740 a IEC 745-1,
su odrusené podla normy EN 55014 a EN 61000 a dimenzované pre nepretrzitu prevadzku. Hladina
akustického tlaku na pracovisku méze prekrocit 85 dB (A). V takomto pripade su potrebné protihlukové
opatrenia pre obsluhujicu osobu.



Udaj o hodnotach emisie hluku nasich magnetickych vitacich jednotiek vychadza z normy DIN 45649 gast 2,

DIN 45635 ¢ast 21 a DIN EN 27574 (ISO 7574). Magnetické vitacie jednotky s jemnym polohovanim — len pri pris-
lu$ne vybavenych strojoch — umoznuju presné nastavenie kazdej polohy vitacieho néstroja v ramci
nastavovacieho rozsahu. Vdaka nastavitelnému rybinovému vedeniu s mosadznymi vodiacimi liStami odolnymi
voci opotrebovaniu je vitaci pohon presne vedeny. Je tak zaru€eny lahky, rovnomerny posuv. Vitaci posuv sa
vykondava manualne pomocou rukovati.

Pouzitie magnetickej vitacky F40

Magnetické vitacie jednotky su koncipované na vitanie, vystruzovanie a rezanie zavitov (pri strojoch bez pravo-
tocivého/lavotocivého chodu len s vratnym adaptérom) na obrobkoch s magnetickym vlastnostami pre kazdu
pracovnu polohu, horizontélne, vertikalne a nad hlavou. Plocha na nasadenie elektromagnetu na obrobku ma byt
rovna, moze vSak byt neopracovana. Odstrarite volnu hrdzu, okoviny, ako aj lak a vrstvy stierky. Pri vitani mate-
ridlu s hribkou mensou ako 12,0 mm by sa mala pod opracovavany predmet polozit ocelova platfa prislusnej
hrubky, aby mohol elektromagnet lepSie rozvinut svoju magneticku pridrznu silu. Zapnuti magneticku vitaciu
jednotku nikdy nepostavte na izolaéné materidly (napr. drevo, betdn a pod.). Nedostato¢né odvadzanie tepla méze
pritom viest k prehriatiu a zni¢eniu elektromagnetu. Myslite vzdy na to, Ze magneticka sila nezostane zachovana
pri preruseni siete (vypadok prudu, vytiahnutie sietovej zastrcky).

Magnetické vitacie jednotky sa nesmu pouzivat na obrobkoch, kym sa na nich vykondva zvaranie elektrickym
oblukom. Zvaraci prud by mohol poskodit stroj. Magnetické vitacie jednotky su vzdy vybavené blokovanim samo-
volného rozbehu. Blokovanie samovolného rozbehu spdsobi, Ze pri zapnuti ¢erveného tlacidlového spinaca je pod
napatim len elektromagnet. Na vitaci pohon sa privedie napétie az po stla¢eni zeleného kombinovaného spinaca.
AZ teraz sa rozbehne vitaci pohon. Ked' déjde k preruseniu napatia, napr. v désledku chyby privodného vedenia
alebo stla¢enia ¢erveného tlacidlového spinaca, vitaci pohon zostane bez napétia aj po vrateni napatia alebo po
opatovnom zapnuti erveného tlacidlového spinaca.

Pred uvedenim do prevadzky

Pozorne si precitajte navod na obsluhu a bezpe¢nostné pokyny a dodrzujte ich! Vykonajte spravne

elektrické pripojenie pristroja. ReSpektujte menovité napétie na typovom stitku! Ak chcete pouzit prediZzovaci
kabel, musi byt dimenzovany na pouzitie a na menovity prikon vitacej jednotky! Pozor:

Pri vodorovne a zvislo nahor vykonavanom vitani musi byt magneticky stojan vitacky podla predpisov o prevencii
urazov od profesijnych zdruzeni zaisteny dodanym bezpe€nostnym zaistovacim popruhom. Prislu§né vedenie
popruhu je k dispozicii na stojanoch vitacky. Pomocou kltuc¢a s vnitornym Sesthranom (velkost klti¢a 6) sa da
vitaci pohon vyskovo nastavit. Nastavovacia skrutka sa nachadza na zadnej strane skrine prevodovky.

Uvedenie do prevadzky

Vyrovnajte hrot vrtaka na zrnity bod vitania. ZAPNITE magneticky stojan vitacky ¢ervenym tlagidlovym spinacom.
Pomocou vytvoreného magnetického pola sa magneticka vitacia jednotka pridfza na obrobku.

Pred vitanim skontrolujte, i sa magneticka vitacia jednotka bezpecne pridiza. Magnetické vitacie jednotky s jem-
nym polohovanim (rozpoznatelné na upinacej pake, resp. v popise technickych udajov) umoziuju vyrovnat vitaci
hrot — aj pri zapnutom elektromagnete - presne na bod vitania. Za tymto u¢elom uvolnite upinaciu paku jemného
polohovania. Stojan vitacky je teraz mozné natacat a posuvat na elektromagnete. Po ukon&eni nastavovacieho
procesu sa upinacia paka znova zaaretuje a nastavena poloha sa zafixuje. Pri viacstupfiovych vyhotoveniach
prevodovky zvolte rozsah ota¢ok vitacieho pohonu podla nastroja, ktory sa ma pouzit.

Pozor! Otacky prepinajte len ked' vitaci pohon stoji! Prevodové stupne st ozna€ené jednotlivymi alebo dvojitymi
symbolmi na prepinadi. Prepinanie sa méze podporit lahkym oto¢enim rukou na pracovnom vretene.



Pri vitacich pohonoch s dodato¢nou elektronickou reguldciou ota¢ok sa daju na vitacom pohone plynule
menit otaCky Speed a krutiaci moment Power prisluSnym regulatorom. Pri vitacich pohonoch s elektric-
kym nastavenim otaCok sa nastavenie uskutocriuje prisluSnym regulacnym kolieskom na ovladacom poli
na stojane vitacky. Pri vitacich pohonoch s prepinanim smeru ota¢ania na pravotocivy/lavotocivy chod
sa prepnutie uskutocriuje Giernym spinacom na ovladacom poli na stojane vftacky. V polohe ,R* je vitaci
pohon pravotocivy, v polohe ,L“ lavotocivy. Pozor! Prepnutie smeru ota€ania sa méze vykonavat len

pri vypnutom vitacom pohone. Teraz sa zapne vitaci pohon kombinovanym spinacom - zeleny — ZAP,
osvetleny. Upozornenie: Vitaci pohon sa méze spustit len vtedy, ked je zapnuty elektromagnet.

Vrtaci posuv sa teraz manudlne vykona pomocou rukovéti. Aby sa zabranilo pretazeniu magnetickej
vitacej jednotky, resp. predéasnému opotrebovaniu nastroja, prispdsobte tlak vitania. Po kazdom vitani
odstrarite triesky a/alebo vitané jadro. Chladenie a mazanie po¢as vitania sa musi davkovat pre pouzity
nastroj. Dbajte na to, aby sa nepouzivalo viac nez je potrebné mnozstvo chladiaceho/mazacieho pro-
striedku a aby sa tento nedostal do magnetickej vitacej jednotky. Magnetické vitacie jednotky sa musia
po skonceni prace uschovat na lezato, aby sa rovnomerne rozdelil prevodovy tuk.

Zapnutie a vypnutie vitacky
Ovladaci panel vasej magnetickej vitacky je
dimenzovany pre optimalnu obsluhu a bezpeénost.

1 - Spinac ZAP (ZELENY): F REH

Tento (pravy) spina¢ sa pouziva na ZAPNUTIE motorovej jednotky ().

2 - Spina¢ VYP (CERVENY):
Tento (lavy) spina¢ sa pouziva na VYPNUTIE motorovej jednotky (,0).

Q™

3 - Spina¢ magnetu (CERVENY):
Tento spina¢ sa pouziva na ZAPNUTIE a VYPNUTIE 3. Spinag
hlavného elektrického napdjania a magnetu. magnetu

Aktivovanie magnetu
Postavte vitacku na podklad.
Stlaéte CERVENY spinaé (,—“) na aktivovanie magnetu.

Zapnutie a vypnutie motora
Motorova jednotka sa d4 zapnut len pri aktivovanom magnete. Pre ZAPNUTIE motora stladte ZELENE
tlagidlo (,I). Pre VYPNUTIE motora stlaéte CERVENE tlagidlo (,0%).

Osetrovanie a udrzba

Pozor! Vytiahnite najskor sietovu zastréku zo zasuvky. Magneticky stojan vitacky udrzujte Cisty a pravi-
delne ho Ccistite. Aby sa zabranilo nehodam, musi sa stojan vitacky, pripojovaci kabel, pripojenia ochran-
ného vodic¢a, zasuvné zariadenia, spinace a blokovanie samovolného rozbehu pravidelne kontrolovat,

¢i nie st poskodené. Upozornenie: DodrZiavajte aj predpis na oSetrovanie a udrzbu namontovaného
elektrického naradia. PoSkodené Casti stroja sa musia vymenit len za originalne nahradné diely.

Vsetky klzné plochy vedenia sa musia kazdého Stvrt roka po ich vyc€isteni naolejovat. Ak by sa nastavila
boc¢na vola, méze sa to vyrovnat dodatoénym nastavenim zavitovych kolikov.



Pre optimalne chladenie sa musia vetracie $trbiny vitacieho pohonu udrziavat bez necistét a prachu.

ReSpektuijte, Ze opravy, udrzbu a kontrolu elektrickych pristrojov mézu vykonavat len kvalifikovani

elektrikari (podla VBG4), pretoze v dosledku neodbornej opravy méze doéjst k vdznemu ohrozeniu pre

pouzivatela!

Symbol Pojem, vyznam
Precitajte si podklady

Pouzivajte ochranu
sluchu

Pouzivajte ochranu
zraku

Nebezpecenstvo/
Varovanie/Pozor

Eurépsky znak zhody

Trieda ochrany |

- aB>©D B

Popis

Je potrebné, aby ste si precitali prilozené
informacie ako navod na obsluhu a v§eobecné
bezpecnostné pokyny a aby ste im porozumeli.

Pocas prace s pristrojom pouzivajte ochranu sluchu.

Pocas prace s pristrojom pouzivajte ochranu zraku
(bezpecnostné okuliare).

Respektujte informaciu v textovom poli nachadza-
jucom sa vedla!

Potvrdzuje, Ze pristroj zodpoveda predpisom
Eurépskeho spolo¢enstva.
Vyrobok so zékladnou izolaciou a volnymi vodivymi

¢astami (s moznostou dotknutia), ktoré maju doda-
to¢né uzemnenie.



sLv. Vrtalnik z magnetnim stojalom F40
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Tehniéni podatki:

Pridrzevalna sila magneta:
Poraba mogi:

Stevilo prestav:

Stevilo vrtljajev:

Regulator Stevila vrtljajev:

Vrtenje v desno/levo:

Gib:

Visina:

NaleZna povrsina magneta (DxS):
Teza:

Vpenjalo:

Obmocje vrtanja spiralnih svedrov:

Obmocdje vrtanja stoz¢astih svedrov in grezil za
odstranjevanje srha:

Obmocje vrtanja kronskih svedrov:
Globina rezanja kronskih svedrov:
Obmocje giba:

Obmocje nagibanja:

Rezanje navojev:

Navoj:

Prikljuéna napetost:

Ustreza:

Obseg dobave

1x vrtalnik z magnetnim stojalom F40

1x transportni kovéek

1x vpenjalna glava 1,0 — 16,0 mm

1x varovalni jermen
1x notranji Sestrobi klju¢ 2,5/4 /6

1x posoda za hladilno sredstvo

1x kavelj za odrezke

20.000 N
1.800 W

4 prestave

50— 110 min?
75 -175 min?
105 - 245 min™?
165 - 385 min™!

Da

Da

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm
22,0 kg

Konus Morse MK 3
maks. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm

@ 12,0 - 80,0 mm
maks. 110,0 mm
10 mm naprej/nazaj
30° desno/levo

Da

M3 - M30
220-240V

VDE, CEE



1x vpenjalna glava Weldon

1x izbijalnik MK3

1x reducirni kos vpenjalne glave B18 / MK3
1x sojemalni kos velik/majhen

1x navodilo za uporabo

Varnostni napotki

Pri delu s tem strojem nastajajo zaradi nepravilnega rokovanja in/ali slabega vzdrzevanja znatne nevarnosti,
ki lahko privedejo do unic¢enja stroja in tezkih nezgod z resnimi telesnimi poskodbami. Zato upostevajte
naslednje varnostne napotke in se v primeru vprasanj obrnite na naso servisno ekipo. Pri vrtanju v navpicni
smeri mora biti vrtalnik z magnetnim stojalom varovan z varovalnim jermenom. Ob prekinitvi elektricnega
napajanja magnetna sila preneha delovati. Izvrtano jedro samodejno izvrze vodilni zati€. Vodilni zati¢ se pri
nepravilnem rokovanju lahko zlomi. Uporabljajte samo neposkodovane priklju¢ne kable in kabelske
podaljske ter jih redno pregledujte glede poSkodb. Obstaja nevarnost elektricnega udara. Napajalna
omrezna napetost se mora ujemati s podatki o napetosti na napravi. Pri delih s to napravo uporabljajte
naslednjo zas¢itno opremo: zas¢itna ocala, trdno obutev, zas¢ito sluha, mrezico za lase (e imate dolge
lase), po potrebi tudi predpasnik in ¢elado. Povrsina postavitve magnetnega stojala mora biti ravna, Cista
in brez prisotnosti rje. Odstranite sloje laka in kita s kovinske povrsine. Na obdelovancu, na katerega je
pritrien kronski vrtalnik za kovine, ne izvajajte elektrovarjenja. Pred vsakim delom namestite napravo za
hladilno sredstvo za podporo hlajenja.

Osebe s srénim spodbujevalnikom ali drugimi medicinskimi aparati lahko uporabljajo to napravo samo
po poprej$njem soglasju zdravnikal

Nikoli ne posegajte med vrtece se dele! Ko motor deluje, drzite dlani in prste izven delovnega podrocja,
saj obstaja nevarnost poskodb!

POZOR: Obvezno preberite pred uporabo stroja.

Vrtalnik z magnetnim stojalom se lahko uporablja samo za predvideni namen uporabe.

Uporaba kot dvizni magnet je nevarna in v vsakem primeru prepovedana. Napa¢na uporaba povzro¢a
nevarnost za osebe in stroj.

Sestava

Magnetna vrtalna naprava je izdelana iz vrtalnega stojala in pogona vrtalne naprave. Komponenti sta
fiksno povezani med seboj in jih ni mogoce uporabljati posami¢no oz. lo€eno. Ohisje vrtalnega stojala je
izdelano iz aluminijeve litine in vsebuje pomembne elektri¢ne in mehanske upravljalne elemente. Magne-
tne vrtalne naprave so opremljene z elektromagneti visoke zmogljivosti ter zaporo samodejnega vklopa
pogona vrtalnika. Magnetne vrtalne naprave ustrezajo razredu zasg¢ite | z zas¢itnim vodnikom po IEC
745. Pogoni vrtalnikov, razviti ob upostevanju standardov DIN VDE 0740 in IEC 745-1, imajo elektroma-
gnetno zdruzljivost po EN 55014 in EN 61000 in so zasnovani za trajno obratovanje. Raven zvo¢nega
tlaka na delovnem mestu lahko presega 85 dB (A). V tem primeru je treba izvesti ukrepe zas¢ite pred
hrupom za uporabnika stroja.



Podatki emisij hrupa nasih magnetnih vrtalnikov temeljijo na DIN 45649 del 2, DIN 45635 del 21 in DIN
EN 27574 (ISO 7574). Magnetni vrtalniki s finim pozicioniranjem — samo pri ustrezno opremljenih strojih
— omogocajo natan¢no nastavljanje vrtalnega orodja v vsaki legi znotraj obmocja nastavitve. Pogon vrtal-
nika je natan¢no voden z vodili z lastovi¢jim repom, ki jih je mogoce prilagajati z medeninastimi vodilnimi
letvami, odpornimi na obrabo. S tem je zagotovljen lahek in enakomeren pomik. Vrtalni pomik se izvaja
ro¢no prek rocic.

Uporaba vrtalnika z magnetnim stojalom F40

Magnetni vrtalniki so zasnovani za vrtanje, povrtavanje in rezanje navojev (pri strojih brez vrtenja v desno/
levo samo z obrac¢alnim adapterjem) na obdelovancih z magnetnimi lastnosti v katerem koli delovnem
polozaju, vodoravno, navpi¢no ali nad glavo. Nalezna povrSina na obdelovancu za pritrditev elektroma-
gneta mora biti ravna, lahko je tudi neobdelana. Prosto rja in Skajo, kot tudi sloje laka ali kita, je treba
odstraniti. Pri vrtanju materialov z debelino manj kot 12,0 mm je treba pod obdelovanec namestiti jekleno
plosco ustrezne debeline, da lahko elektromagnet bolje razvije magnetno silo. Vkljuéenega magnetnega
vrtalnika nikoli ne postavljajte na toplotno neprevodne materiale (npr. les, beton ipd.). Nezadosten odvod
toplote lahko privede do pregrevanja in uni¢enja elektromagnetov. Nikoli ne pozabite, da se magnetna
sila ob izpadu elektricnega napajanja (izpad omreZja, izvle€en vti¢ napajalnega kabla) ne bo ohranila.
Magnetnih vrtalnikov ni dovoljeno uporabljati na obdelovancih, ¢e se na njih hkrati izvaja elektro-oblo¢no
varjenje. Varilni tok lahko privede do poskodb stroja. Magnetni vrtalniki so vedno opremljeni z zaporo
samodejnega vklopa. Zapora samodejnega vklopa deluje tako, da je ob vklopu rde¢ega klecnega stikala
pod napetostjo samo elektromagnet. Pogon vrtalnika je pod napetostjo $ele, ko pritisnete na zeleno
kombinirano stikalo. Sele takrat se vkljugi pogon vrtalnika. Ce pride do prekinitve napajalne napetosti,
npr. zaradi okvare dovodnega vodnika ali zaradi preklopa klecnega stikala, pogon vrtalnika ne bo pod
napetostjo tudi ob vrnitvi napajalne napetosti ali ponovnem vklopu rdecega klecnega stikala.

Pred prvim zagonom

Skrbno preberite in upostevajte navodilo za uporabo in varnostne napotke. Pravilno izvedite prikljucitev
elektrike. Upostevajte nazivno napetost na tipski ploscici! Ce nameravate uporabljati kabelski podaljsek,
mora biti ta primeren za predvideni namen uporabe in nazivno mo¢ vrtalnika! Pozor: Pri vrtanju v vodo-
ravni smeri in navpiéno navzgor mora biti vrtalnik zavarovan s prilozenim varovalnim jermenom v skladu
s predpisi za preprecevanje nezgod poklicnega zdruzenja. Na vrtalnem stojalu je predvideno ustrezno
vodilo jermena. Z notranjim Sestrobim klju¢em (6) lahko pogon vrtalnika prestavljate po visini. Nastavni
vijak se nahaja na hrbtni strani ohisja gonila.

Zagon

Konico svedra nastavite na zato¢kano to¢ko izvrtine. Vklju€ite magnetno stojalo z rde¢im klecnim
stikalom. Ustvarjeno magnetno polje pritrdi magnetni vrtalnik na obdelovanec. Pred pri¢etkom vrtanja
preverite, ali je magnetni vrtalnik varno pritrjen na obdelovanec. Magnetni vrtalniki s finim pozicioniranjem
(razpoznate jih po prizemni ro¢ici oz. po opisu v tehni¢nih podatkih) omogo¢&ajo natanéno poravnavanje
konice svedra na to€ko izvrtine tudi pri vklju¢enih elektromagnetih. V ta namen sprostite prizemno rocico
za fino pozicioniranje. Zdaj lahko vrtalno stojalo na elektromagnetih nagibate in prestavljate vzporedno.
Ko zaklju€ite fino nastavitev, zategnite prizemno ro€ico in s tem fiksirajte nastavljeni polozaj. Pri ve&stopenj-
skih izvedbah gonila izberite obmocje Stevila vrtljajev pogona vrtalnika glede na orodije, ki ga uporabljate.
Pozor! Preklop $tevila vrtljajev izvedite le, ko pogon vrtalnika miruje! Prestave gonila so oznacene z
enojnimi in dvojnimi simboli na preklopniku. Pri preklapljanju si pomagajte tako, da z roko malce zavrtite
delovno vreteno.



Pri pogonih vrtalnikov z dodatnim elektronskim krmiljenjem Stevila vrtljajev lahko brezstopenjsko nastav-
ljate Stevilo vrtljajev (Speed) in vrtilni navor (Power) na ustreznih krmilnih elementih pogona vrtalnika. Pri
pogonih vrtalnikov z elektri¢no nastavitvijo Stevila vrtljajev se nastavitev izvede z ustreznim nastavnim
kolescem na upravljalni plos¢i vrtalnega stojala. Pri pogonih vrtalnikov s preklopom smeri vrtenja desno/
levo se nastavitev izvede s ¢rnim stikalom na upravljalni plos¢i vrtalnega stojala.

V polozaju »R« se delovno vreteno vrti v desno, v polozaju »L« pa v levo. Pozor! Preklop smeri vrtenja de-
lovnega vretena lahko izvedete samo pri mirujo€em pogonu vrtalnika. Zdaj lahko vklju€ite pogon vrtalnika
z zeleno tipko kombiniranega stikala. Napotek: Pogon vrtalnika lahko zaZenete le, ko je elektromagnet
vklju¢en. Vrtalni pomik se izvaja ro¢no prek rocic. Da i preprecili preobremenitev magnetnega vrtalnika oz.
predc¢asno obrabo orodja, prilagodite pritisno silo svedra. Po vsakem vrtanju odstranite odrezke in/ali
vrtalno jedro. Uporabljenemu orodju med vrtanjem dovajajte sredstvo za hlajenje in mazanje. Uporabljajte
le toliko sredstva za hlajenje in mazanje, kot je potrebno, da ne pri¢ne vdirati v magnetni vrtalnik.

Po kon¢anem delu hranite magnetni vrtalnik v lezeGem polozaju, da se mazivo v gonilu znova enakomer-
no porazdeli.

Vklop in izklop vrtalnika
Upravljalna plo$¢a vasega magnetnega vrtalnika
je zasnovana za optimalno upravljanje in varnost.

1 — Stikalo za VKLOP (ZELENO):
To stikalo (desno) se uporablja za VKLOP motorne enote (»l«).

2 - Stikalo za IZKLOP (RDECE):
To stikalo (levo) se uporablja za IZKLOP motorne enote (»O«).

3 - Stikalo elektromagneta (RDECE): 2. |zklop
To stikalo se uporablja za VKLOP in IZKLOP glavnega elektri¢nega 3. Magnetno
napajanja elektromagneta. stikalo

Aktiviranje magneta
Postavite vrtalnik na podlago.
Za aktiviranje magneta pritisnite na RDECE stikalo (»—<).

Vklop in izklop motorja
Enoto motorja lahko vkljucite le pri aktiviranem magnetu. Za VKLOP motorja pritisnite na ZELENO tipko
(»l«). Za IZKLOP motorja pritisnite na RDECO tipko (»l«).

Vzdrzevanje in nega

Pozor! Najprej izvlecite vti¢ iz vti¢nice. Magnetno vrtalno stojalo vzdrzujte v ¢istem stanju in ga redno
¢istite. Da bi preprecili nezgode, redno pregledujte vrtalno stojalo, prikljuéni kabel, priklju¢ke zas¢itnih
vodnikov, vti€ne zveze, stikala in zaporo samodejnega vklopa glede poskodb. Napotek: UposStevajte tudi
predpise za vzdrzevanje in nego dograjenega elektricnega orodja. PoSkodovane dele zamenjajte samo z
originalnimi nadomestnimi deli. Vse drsne povrsine vodil po ¢is¢enju naoljite, najmanj na Cetrt leta.

Ce se v vodilih pojavi stranski ohlap, ga lahko izravnate z zategovanjem navojnih zati¢ev. Da bo hlajenje
pogona vrtalnika optimalno, je treba prezracevalne reze ohranjati Ciste in brez prisotnosti prahu in necistoc.
Upostevajte, da smejo vse elektricne naprave popravljati, vzdrzevati in preskusati le elektri¢arji (po VBG4),
saj lahko zaradi nestrokovno izvedenih popravil pride do znatnih nevarnosti za uporabnikal!



Preberite navodila Prebrati in razumeti morate prilozene informacije, kot
so navodila za uporabo in splo$ni varnostni napotki.

@ Nosite zascito sluha Med delom z napravo nosite zasc¢ito sluha.

Uporabljajte zas¢ito vida Med delom z napravo uporabljajte zascito vida
(varnostna ocala)

Nevarnost/Opozorilo/ Upostevajte napotek v spremnem besedilu!
Previdno
Evropska oznaka za Potrjuje, da naprava ustreza zahtevam Evropske
zdruzljivost skupnosti.

Zasgitni razred | Izdelek z osnovno izolacijo in prostimi elektroprevo-
I dnimi deli (ki se jih je mogoce dotakniti) z dodatno
_ ozemljitvijo.



spA Taladradora de columna con base magnética F40
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Datos técnicos:

Fuerza de adherencia magnética:
Consumo de energia:

Marchas:

N.° de revoluciones:

Regulador de n.° de revoluciones:
Marcha derecha-izquierda:

Carrera:

Altura:

Superficie de contacto del iman (L x An):
Peso:

Alojamiento:

Area de perforacién de broca espiral:

Area de perforacion avellanador conico y de desbarbado:

Area de perforacion de broca sacantcleos:
Profundidad de corte de broca sacanucleos:
Desplazabilidad:

Radio de giro:

Tallado de roscas:

Rosca:

Tension de alimentacion:

Conforme a:

Volumen de suministro

1x taladradora de columna con base magnética F40

1x maletin de transporte

1x portabrocas 1,0 — 16,0 mm

1x correa de seguridad
1x llave Allen2,5/4 /6
1x botella de refrigerante
1x gancho para virutas

20.000 N
1.800 W

4 marchas

50-110r. p. m.
75-175r.p. m.
105-245r. p. m.
165-385r. p. m.

Si

Si

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm

22,0 kg

Cono Morse MK 3

max. @ 16,0 mm

10,0 - 55,0 mm

12,0 - 80,0 mm

max. 110,0 mm

10 mm hacia delante/atras
30° a derecha/izquierda
Si

M3-M 30

220-240V

VDE, CEE



1x portabrocas Weldon

1x sacabrocas MK3

1x reductor de portabrocas B18 / MK3
1x tope de arrastre grande/pequefio

1x manual de instrucciones

Indicaciones de seguridad

Debido a un manejo inadecuado o un mal mantenimiento, al trabajar con esta maquina existen numero-
sos riesgos que pueden provocar la destruccién de la maquina y accidentes graves con lesiones fisicas
importantes como consecuencia. Por tanto, preste atencion a las indicaciones de seguridad siguientes
y péngase en contacto con nuestro equipo de asistencia técnica en caso de dudas. Al taladrar en
alineacion vertical, la taladradora magnética debe asegurarse con la correa de seguridad suministrada.
La adherencia magnética no se mantiene en caso de una interrupcion de la corriente. El pasador guia
expulsa automaticamente el nucleo perforado. El pasador guia puede romperse en caso de un manejo in-
adecuado. Deben utilizarse Unicamente cables de conexién y de extension que no estén dafiados y debe
comprobarse la presencia de dafos en estos de forma periddica. Existe peligro de descarga eléctrica.

La tension de red y los datos de tension indicados en el aparato deben coincidir. Al trabajar con este
aparato, debe utilizarse el siguiente equipo de proteccién individual: gafas de proteccion, calzado resis-
tente, proteccién auditiva, redecilla para el pelo (en caso de pelo largo), dado el caso, también mandil y
casco. La superficie de colocacion para el pie magnético debe ser plana y estar limpia y libre de 6xido.
Retirar las capas de pintura y masilla. No realizar ningun trabajo de soldadura eléctrica en la pieza de
trabajo en la que se utiliza la taladradora sacanucleos metalicos. Antes de todos los trabajos,

debe montarse el equipo de refrigerante para apoyo a la refrigeracion.

Aquellas personas con marcapasos u otros dispositivos médicos solo pueden utilizar la maquina con el
consentimiento previo de un médico.

No asir nunca las piezas en rotacién. Con el motor en funcionamiento, mantener las manos y dedos lejos
de la zona de trabajo, ya que existe peligro de lesiones.

ATENCION: Leer sin falta antes de usar la maquina.

La taladradora magnética solo debe emplearse para el fin previsto.

El uso como electroiman elevador es peligroso y no esta permitido en ningtin caso. El uso para un fin
distinto al previsto supone un peligro para las personas y la propia maquina.

Estructura

Las unidades taladradoras magnéticas estan compuestas por la base y el equipo perforador. Los com-
ponentes estan unidos entre si de manera fija y no pueden utilizarse de forma individual o separados.
La carcasa de la base esta fabricada de fundicion de aluminio y contiene todos los elementos operativos
eléctricos y mecanicos importantes. Las unidades taladradoras magnéticas estan equipadas con un
electroiman de alta potencia y un bloqueo de arranque automatico para el equipo perforador.

Las unidades taladradoras magnéticas se corresponden con la clase de proteccién | con conductor
protector conforme a IEC 745. Los equipos perforadores que se hayan desarrollado de acuerdo con las
normas DIN VDE 0740 e IEC 745-1 se han disefiado para el funcionamiento continuo y con proteccion
contra interferencias conforme a EN 55014 y EN 61000. El nivel de presion acustica en el lugar de
trabajo puede superar los 85 dB (A). En este caso, es necesario tomar medidas de proteccién acustica
para los usuarios.



La especificacion de los valores de emisiones sonoras de nuestra unidad perforadora magnética se basa
en las normas DIN 45649 parte 2, DIN 45635 parte 21 y DIN EN 27574 (ISO 7574). Las unidades perfora-
doras magnéticas con posicionamiento de precision (solo en el caso de maquinas con el equipamiento
correspondiente) permiten una colocacién exacta de la herramienta taladradora en cualquier lugar
dentro del margen de ajuste. El equipo perforador se desplaza con precision gracias a la guia de cola de
milano reajustable con rieles de guia de latén resistentes al desgaste. De esta manera, se garantiza un
avance suave y uniforme. El avance de la broca se realiza de forma manual mediante los manubrios.

Uso de la taladradora magnética F40

Las unidades perforadoras magnéticas se han disefiado para taladrar, escariar y tallar roscas

(en caso de maquinas sin rotacion a derecha/izquierda, solo con adaptador de inversién de giro) en
piezas de trabajo con propiedades magnéticas para cada situacion de trabajo, horizontal, vertical y en
posicion invertida. La superficie de apoyo en la pieza de trabajo para los electroimanes debe ser plana,
pero puede estar sin procesar. Deben retirarse el 6xido suelto y las cascarillas, asi como las capas de
pintura y masilla. Al perforar grosores de material inferiores a 12,0 mm, deberia colocarse una plancha de
acero del grosor correspondiente debajo de la pieza de trabajo que va a procesarse para que el electroi-
man pueda desarrollar mejor su adherencia magnética. La unidad perforadora magnética conectada no
debe colocarse nunca sobre materiales aislantes (p. ej., madera, hormigén, entre otros). Una disipacién
de calor insuficiente puede llevar al sobrecalentamiento y a la destruccion de los electroimanes.

Tenga en mente siempre que la fuerza magnética no se mantiene en caso de interrupcion de la red
(corte de corriente, desconexion del enchufe de alimentacion).

Las unidades perforadoras magnéticas no deben emplearse en piezas de trabajo mientras se estan rea-
lizando en ellas trabajos de soldadura por arco. La corriente para soldadura podria provocar dafios en la
maquina. Las unidades taladradoras magnéticas estan equipadas siempre con un bloqueo de arranque
automatico. El bloqueo de arranque automatico hace que, al conectar el interruptor basculante rojo, solo
esté activo el electroiman. El equipo perforador recibe tension mediante la pulsacion del interruptor de
combinacién verde. Solo entonces se pone en marcha el equipo perforador. Si se interrumpe la tension,
por ejemplo, debido a un defecto en el cable de alimentacion o por el accionamiento del interruptor
basculante rojo, el equipo perforador también queda sin tensién después de que regrese la tension o se
vuelva a conectar el interruptor basculante rojo.

Antes de la puesta en marcha

Lea atentamente y siga el manual de instrucciones y las indicaciones de seguridad. Establezca correc-
tamente la conexion eléctrica del aparato. Preste atencion a la tensiéon nominal indicada en la placa de
caracteristicas. Si quiere emplear un cable de extension, este debe estar concebido para la aplicacién

y para la potencia absorbida nominal de la unidad perforadora. Atencion: En caso de trabajos de per-
foracion que deban realizarse en horizontal y verticalmente hacia arriba, la base magnética ha de estar
asegurada mediante la correa de seguridad suministrada conforme a las normativas sobre prevencion
de accidentes de las asociaciones profesionales. En la base se encuentra la correspondiente guia para
la correa. La altura del equipo perforador puede ajustarse con la llave Allen (SW6). El tornillo de ajuste se
encuentra en la parte posterior de la carcasa del mecanismo.

Puesta en marcha
Centre la punta de la broca en el punto de perforacién marcado. Encienda la base magnética mediante
el interruptor basculante rojo.



El campo magnético generado adhiere la unidad perforadora magnética a la pieza de trabajo. Antes del
proceso de perforacion, compruebe si la unidad perforadora magnética esta bien adherida. Las unidades
perforadoras magnéticas con posicionamiento de precision (reconocible por la palanca de sujecién o por
la descripcion de los datos técnicos) permiten ajustar la broca con exactitud en el punto de perforacioén,
incluso con los electroimanes encendidos. Para ello, suelte la palanca de sujecion del posicionamiento

de precision. La base puede ahora orientarse y desplazarse sobre el electroiman. Una vez finalizado el
proceso de ajuste, la palanca de sujecion vuelve a enclavarse y la posicion ajustada queda fijada. En caso
de modelos de varios engranajes, seleccione el régimen de revoluciones del equipo perforador en funcion
de la herramienta que va a emplearse.

jAtencion! El cambio de régimen de revoluciones solo debe realizarse con el equipo perforador parado.
Las etapas de engranaje estan indicadas mediante un simbolo simple o doble en el conmutador.

Es posible ayudar en el proceso de conmutacion girando un poco manualmente el husillo de trabajo. En
caso de equipos perforadores con regulacion electrénica adicional de las revoluciones, es posible modifi-
car de forma continua mediante el regulador correspondiente en el equipo perforador el nimero de revolu-
ciones (Speed) y el par (Power). En caso de equipos perforadores con ajuste eléctrico de las revoluciones,
el ajuste se realiza mediante la rueda de ajuste correspondiente situada en el panel de control.

En caso de equipos perforadores con conmutacién del sentido de giro a derecha/izquierda, la conmutacién
se realiza mediante el interruptor negro situado en el panel de control de la base. En la posicién «R» el equi-
po perforador gira hacia la derecha y en la posicion «L», hacia la izquierda. jAtencién! La conmutacion del
sentido de giro solo debe realizarse con el equipo perforador apagado. El equipo perforador se enciende
ahora con el interruptor de combinacion (verde, ON, iluminado). Advertencia: El equipo perforador

solo puede ponerse en marcha si el electroiman esta encendido. El avance de la broca se realiza ahora de
forma manual mediante los manubrios. La presion de perforacion debe adaptarse con el fin de evitar una
sobrecarga de la unidad perforadora magnética o un desgaste prematuro de la herramienta.

Después de cada proceso de perforacion, han de retirarse las virutas y/o el ntcleo de perforacion.

La refrigeracién y la lubricacién del proceso de perforacién deben dosificarse para la herramienta emplea-
da. Preste atencioén a no utilizar mas que la cantidad necesaria de refrigerante/lubricante y a que este no
entre dentro de la unidad perforadora magnética. Una vez finalizado el trabajo, las unidades perforadoras
magnéticas deben guardarse en posicién horizontal, para que la grasa para engranajes se vuelva a distri-
buir de manera uniforme.

Conexion y desconexion de la taladradora
El panel de control de su taladradora magnética
estd disefiado para un manejo y una seguridad éptimos.

1 — Interruptor de encendido (VERDE):
Este interruptor (derecha) se utiliza para
encender la unidad del motor («l»).

2 — Interruptor de apagado (ROJO):
Este interruptor (izquierda) se utiliza para
apagar la unidad del motor («O»).

3. Interruptor
magnético

3 - Interruptor magnético (ROJO):
Este interruptor se emplea para encender y
apagar el suministro principal de corriente, asi como el iman.




Activacion del iman
Coloque la taladradora en la base.
Pulse el interruptor ROJO («—») para activar el iman.

Encendido y apagado del motor
La unidad del motor solo puede encenderse con el iman activado. Para encender el motor,
pulse el botén VERDE («I»). Para apagar el motor, pulse el botén ROJO («O»).

Mantenimiento y cuidado

jAtencion! Primero, desconecte el enchufe de alimentacion de la toma de corriente. La base magnética
debe mantenerse sin suciedad y deberia limpiarse con regularidad. Para evitar accidentes, la base, el
cable de conexioén, las conexiones de conductores protectores, los conectores, los interruptores y el
bloqueo de arranque automatico deben inspeccionarse de forma periédica por si presentan dafios.
Advertencia: Preste atencion también a las prescripciones de mantenimiento y cuidado de la herramienta
eléctrica montada. Las piezas dafiadas de la maqguina solo pueden sustituirse por piezas de repuesto
originales. Todas las superficies de deslizamiento de la guia deben engrasarse cada tres meses, después
de su limpieza. Si se ajusta el juego lateral, este puede compensarse reajustando los tornillos prisione-
ros. Para una refrigeracion optima, las rejillas de ventilacion del equipo perforador deben permanecer
libres de suciedad y polvo. Preste atencion a que los aparatos eléctricos solo los reparen, mantengan

e inspeccionen electricistas expertos (conforme a la VBG 4), puesto que realizar incorrectamente las
reparaciones puede suponer un grave peligro para el usuario.

Simbolo Concepto, significado Descripcion
Leer documentos Asegurese de que ha leido y entendido la informacién
adjunta, como el manual de instrucciones y las indica-
ciones generales de seguridad.

Q Utilice protecciéon auditiva  Mientras trabaje con el aparato, utilice proteccion
auditiva.

@ Utilice proteccién para Mientras trabaje con el aparato, utilice proteccion para

los ojos los ojos (gafas de proteccion).

Peligro/advertencia/ Preste atencion a la informacion que se encuentra en el

precaucion campo de texto adyacente.

Marca de conformidad Confirma que el aparato cumple las especificaciones

europea de la Comunidad Europea.

Clase de proteccion | Producto con aislamiento basico y piezas conductoras
| al descubierto (tocables) que cuentan con una toma de

— tierra adicional.



swe Magnetisk stativborrmaskin F40

Tekniska data:
ﬂ Magnetisk vidhéaftning: 20.000 N
B-8
kw Effektforbrukning: 1.800 W
024
Gangor: 4 géngor
135
50 - 110 min™*
Vrriatt 75-175 min™
’ 105 - 245 min?
165 - 385 min!
‘ Varvtalsreglering: Ja
CR  Hoger-vanster gang: Ja
T'ﬂ Slagléngd: 190,0 mm
T'.'\ Hojd: 642,0 - 702,0 mm
V Uppstallningsyta magnet (L x B): 238,0x 92,0 mm
a Vikt: 22,0 kg
'E Féaste: Morsekona MK 3
@ Borromrade spiralborr: Max. @ 16,0 mm
((%) Borromradets korn- och avgradningsforsankare: 10,0 - 55,0 mm
% Borromrade karnborr: @12,0-80,0 mm
L% Skérdjup kérnborr: max. 110,0 mm
Il Foérskjutningsomrade: 10 mm framat / bakat
ﬁ Svangomrade: 30° hdger / vanster
+-30°
%%E Géangning: Ja
%%% Génga: M3 -M 30
A Anslutningsspénning: 220-240V
o) Motsvarar: VDE, CEE

Leveransomfattning

m 1x magnetisk stativborrmaskin F40
m 1x transportvaska

m 1x borrchuck 1,0-16,0 mm

m 1x sékerhetsbalte

m 1x insexnyckel 2,5/4/6

m 1x kylmedelsflaska



1x spénkrok

1x Weldon-chuck

1x utdrivarkil MK3

1x borrchuckreduktion B18 / MK3
1x medbringare stor/liten

1x bruksanvisning

Sakerhetsanvisningar

Vid arbete med denna maskin resulterar felaktig hantering och/eller daligt underhall i avsevard fara,

som kan leda till att maskinen férstdrs och allvarliga olyckor med betydande fysiska skador. Darfér bor
du iaktta alla féljande sakerhetsinstruktioner och kontakta vart serviceteam om du har nagra fragor.

Vid borrning i vertikal riktning maste magnetborrmaskinen sakras med medféljande sakerhetsbalte.
Magnetkraften kvarhalls inte vid stromavbrott. Karnan som borras ut matas ut automatiskt av styrstiftet.
Styrstiftet kan g& sdnder om det anvands felaktigt. Anvand endast oskadade anslutningskablar och
férlangningskablar och kontrollera regelbundet efter skador. Det finns en risk for elektrisk stot.
Nétspanningen och spanningsspecifikationerna pa enheten maste stimma 6verens. Anvand féljande
skyddsutrustning néar du arbetar med den har enheten: Skyddsglaségon, robusta skor, hdrselskydd,
harnét (vid 1angt har), eventuellt ocksa forklade och hjalm. Uppstéliningsytan fér magnetfoten maste vara
plan, ren och rostfri. Ta bort lack och spackelskikt. Utfor inget elektriskt svetsarbete pa arbetsstycket pa
vilket metallkdrnborrmaskinen anvénds. Innan eventuellt arbete, installera kylvatskesystemet som stodjer
kylning.

Personer med en pacemaker eller annan medicinska apparater far endast anvanda den har maskinen
med férhandsgodkénnande fran en lakare!

Ta aldrig tag i roterande delar! Hall hander och fingrar borta fran arbetsomradet medan motorn &r igang,
det finns risk fér personskador!

OBSERVERA: Var noga med att Idsa innan du anvénder maskinen.
Magnetborrmaskinen far endast anvandas for det avsedda andamalet.
Anvéndning som lyftmagnet &r farligt och aldrig tillatet. Missbruk utgér en risk for manniskor och maskiner.

Uppbyggnad

Magnetborraggregatet bestar av enhetens komponenter borrstativ och borrmotor. Komponenterna ar
permanent anslutna till varandra och kan inte anvandas separat eller separerade fran varandra. Borrsta-
tivets holje &r gjord av gjuten aluminium och innehaller alla viktiga elektriska och mekaniska kontroller.
Magnetborraggregatet ar utrustade med en hdgpresterande elektromagnet och en sjélvstartsparr for
borrmotorn. Magnetborraggregatet dverensstdmmer skyddsklass | med skyddsledare enligt IEC 745.
Borrmotorn, som har utvecklats i enlighet med DIN VDE 0740 och IEC 745-1, &r radiostdrning under-
tryckta enligt EN 55014 och EN 61000 och konstruerade for kontinuerlig drift. Ljudnivan pa arbetsplatsen
kan overstiga 85 dB (A). | detta fall krévs bullerskyddsatgéarder for operatoren.

Indikationen for bulleremissionsvarden for var magnetborrenhet ar baserad pa DIN 45649 del 2, DIN 45635
del 21 samt DIN EN 27574 (ISO 7574). Magnetiska borraggregat med finpositionering — endast med
lampligt utrustade maskiner — goér att borrverktyget kan stéllas in exakt i valfri position inom justerings-
omrédet. Borrmotorn styrs exakt av den justerbara laxstjartformade styrningen med slitstarka styrlister i
maéssing. Detta garanterar en smidig och jamn framskjutning. Borrmatningen utférs manuellt med hjalp
av ledstangerna.



Anvidndning av magnetborrmaskinen F40

Magnetborraggregatet ar konstruerade for borrning, friktion och géngning (fér maskiner utan héger/
vanster rotation endast med avbdjningsadapter), pa arbetsstycken med magnetiska egenskaper for varje
arbetslage, horisontellt, vertikalt och éver huvudet. Ytan pa arbetsstycket for elektromagneten ska vara
plant, men kan vara obearbetad. Los rost och flagor, samt farg- och spackelskikt maste tas bort.

Vid borrmaterialtjocklek under 12,0 mm bér en stalplatta med Iamplig tjocklek placeras under arbetsstyck-
et som ska bearbetas sa att elektromagneten béttre kan utveckla sin magnetiska hallkraft. Placera aldrig
det aktiverade magnetborraggregatet pa isoleringsmaterial (t.ex. tra, betong etc.). Otillracklig varmeav-
ledning kan leda till 6verhettning och forstora elektromagneten. Tank alltid pa att magnetkraften inte halls
kvar vid spanningsbortfall (strdmavbrott, dra ut natkontakten).

Magnetborraggregatet far inte anvandas pa arbetsstycken medan bagsvetsning utfors. Svetsstrommen kan
skada maskinen. Magnetborraggregatet &r alltid utrustad med ett sjélvstartsparr. Sjalvstartspérren innebér
att nar den réda vippstrombrytaren ar paslagen, ar endast elektromagneten aktiv. Borrmotorn far endast
spanning nér den gréna kombinationsknappen trycks in. Férst nu startar borrmotorn. Om spénningen bryts,
t.ex. pa grund av defekt i matningsledningen eller genom att trycka pa den réda vippbrytaren forblir borrmo-
torn avstangd &ven efter att spanningen har atergatt eller efter att den roda vippbrytaren &r paslagen igen.

Fore ibruktagandet

Las och f6lj noggrant bruksanvisningen och sékerhetsinstruktionerna! Utfor den elektriska apparatan-
slutningen korrekt. Observera nominell spanning pa typskylten! Om du vill anvénda en férlangningskabel
maéste den vara utformad fér anvéandning och borraggregatets nominella effektférbrukning! Observera:
For borrarbeten vertikalt och horisontellt, méaste det magnetiska borrstativet sakras med det medféljande
sékerhetsbéltet i enlighet med yrkesforeningens foreskrifter. Lampliga béaltesguider finns pa borrstativet.
Borrmotorn kan justeras i héjd med insexnyckeln (SW6). Stéllskruven &r placerad pé baksidan av trans-
missionsladan.

Idrifttagning

Rikta in borrspetsen mot den kornade borrpunkten. SI& pa magnetborrstativet med den réda vippbrytaren "PA”,
Magnetborraggregatet faster vid arbetsstycket pa grund av det inbyggda magnetféltet. Innan borrning
ska du kontrollera att magnetborraggregatet fastnar ordentligt. Magnetborraggregatet med fin positio-
nering (k&nns igen med spannspaken eller i beskrivningen av tekniska data) gér det mgjligt att aktivera
borrspetsen - dven nér elektromagneten &r paslagen - anpassa exakt till borrpunkten. For att gora detta,
slapp spaken for fin positionering. Borrstativet kan nu svangas och flyttas pa elektromagneten. Efter att
installationen har slutforts lases spannspaken igen och det instéllda Iaget fixeras. For flerstegs drivutfo-
rande valjer du hastighetsomradet for borrmotorn enligt det verktyg som ska anvéndas.

Observera! Andra endast hastigheten nar borrmotorn har stannat! Drivstegen identifieras med enkla och
dubbla symboler p& omkopplaren. Omkopplingsprocessen kan géras genom en latt vridning med handen
pa arbetsspindeln. N&r det galler borrmotorn med ytterligare elektronisk hastighetsreglering,

kan hastigheten och vridmomentkraften dndras kontinuerligt pa motsvarande styrenhet pa borrmotorn.
Nér det galler borrmotor med elektrisk hastighetsinstallning, sker installningen pa motsvarande instéll-
ningshjul pa kontrollpanelen pa borrstativet. Nar det géller drivenheter med rotationsriktningséndring
héger/vanster, sker &ndringen med den svarta omkopplaren pa borrstativet. | Idge "R” vrider borrmotorn
medurs, i lage "L” moturs. Observera! Rotationsriktningen far endast &ndras nar borrmotorn ar avstangd.
Borrmotorn kan nu slas pa med kombinationskontakten - gron - PA, belyst. Anmarkning: Borrmotorn kan
endast startas nér elektromagneten &r paslagen. Borrmatningen utférs nu manuellt med hjélp av ledsténgerna.
For att undvika 6verbelastning av magnetborraggregatet eller for tidigt verktygsslitage, maste borrtrycket
anpassas.



Spéan och/eller kérna maste tas bort efter varje borrprocess. Kylning och smérjning av borrproces-

sen maste doseras for det anvanda verktyget. Observera att inte anvanda mer an nédvandig mangd
kylvatska/smorjmedel samt att detta inte kommer in i magnetborraggregatet. Magnetborraggregat skall
férvaras horisontellt nér arbetet ar avslutat, sa att transmissionsfettet férdelas jamnt igen.

Sla pa och sting av borrmaskinen
Kontrollpanelen pa din magnetborrmaskin &r utformad
for optimal drift och sakerhet.

1 - PA-omkopplaren (GRON):
Denna (héger) omkopplaren anvéands for att sla
PA motorenheten (1.

2 — AV-omkopplaren (ROD):
Denna (vanster) omkopplare anvands for att stdnga
AV motoraggregatet ("O”).

(1))

3. Magnetbrytare

3 — Magnetomkopplaren (ROD):
Denna strombrytare anvands for att sl& PA och

AV huvudstrémférsérjningen och magneten.

Aktivera magnet
Placera borrmaskinen pa ytan.
Tryck p& ROD-omkopplare ("-”) for att aktivera magneten.

Sla pa och stidng av motorn
Motorn kan endast slds p& nir magneten &r aktiverad. For att sl& PA motorn,
tryck pa den GRONA knappen ("I”). Fér att stinga AV motorn, tryck pa den RODA knappen ("0”).

Underhall och skétsel

Observera! Dra forst natkontakten ur uttaget. Magnetborrstativet maste hallas rent och ska rengéras
regelbundet. For att undvika olyckor méste borrstativ, anslutningskablar, skyddsledningsanslutningar,
kontaktanordningar, brytare och sjalvstartsparr regelbundet kontrolleras fér skador. Anmarkning:

Se ocksé underhélls- och skoétselinstruktionerna for det bifogade elverktyget. Skadade maskindelar kan
endast bytas ut med originaldelar. Alla glidytor pa styrningen oljas kvartalsvis efter rengéring. Om sido-
spel uppstar kan detta kompenseras genom att justera gangstiften. Fér optimal kylning maste borrmo-
torns ventilationséppningar héllas fria fran smuts och damm. Observera att elektriska apparater endast
far repareras, underhallas och kontrolleras av kvalificerade elektriker (enligt VBG4), eftersom felaktiga
reparationer kan innebdara stora risker fér anvandaren!



Symbol Term, innebérd

L&s dokumentation

Anvéand hérselskydd

Béar 6gonskydd
Fara/varning/forsiktighet
Europeiskt 6verensstam-

melsesmarke

Kapslingsklass |

|||—2l> C DE

Beskrivning

Se till att du har last och forstatt den bifogade informa-
tionen som bruksanvisning och de allménna séakerhets-
instruktionerna.

Anvand hdrselskydd nar du arbetar med enheten.

Anvand 6gonskydd (skyddsglasdgon) nér du arbetar
med enheten.

Observera informationen i det intilliggande textfaltet!

Bekraftar att enheten uppfyller
kraven i Europeiska gemenskapen.

Produkt med grundisolering och fria (beréringsbara)
ledande delar som har extra jordning.

TuR Manyetik stiitunlu matkap F40

Teknik veriler:

Manyetik tutma kuvveti:

kw G girisi:
i-i-i Vitesler:
135
Devir sayisi:

Devir sayisi regilatori:

Saga-sola donis:

|
-
7

) Strok:

[K viksekik:

V Miknatis kurulum yiizeyi (U x G):
é Agirlik:

'E Yuva:

Spiral matkap ucu delme araligi:
Konik ve gapak alma havsasi:

Karot matkap delme araligi:

M =ESEDS

£
@
3

Karot matkap kesme derinligi:

Kaydirilabilme:

Déndurme araligi:

20.000 N
1.800 W

4 vites

50 - 110 dk."
75 =175 dk.™
105 - 245 dk.™
165 - 385 dk.™

Evet

Evet

190,0 mm

642,0 - 702,0 mm
238,0 x 92,0 mm

22,0 kg

Mors konik MK 3

maks. @ 16,0 mm
10,0 - 55,0 mm

@ 12,0 - 80,0 mm
maks. 110,0 mm

10 mmiileri / geri

30° saga / sola



Teknik veriler:

%%E Kilavuz gekme: Evet
%%% Vida disi: M3-M 30
A Giris gerilimi: 220-240V
A Uygunluk: VDE, CEE

Teslimat kapsami

1x manyetik sttunlu matkap F40
1x tasima cantasi

1x mandren 1,0 - 16,0 mm

1x emniyet kemeri

1x alyan anahtar 2,5/4/6

1x sogutucu madde sisesi

1x talas kancasi

1x Weldon mandren

1x Konik ¢ikarici MK3

1x Mandren rediiksiyonu B18 / MK3
1x Kavrama, buylk/kuclk

1x Kullanma kilavuzu

Giivenlik uyarilari

Bu makine ile calisirken, yanlis kullanim ve/veya kétl yapiimis bakim nedeniyle, makinenin tahrip olmasina
ve ciddi fiziksel hasarlarla sonuglanan agir kazalara yol agabilecek hatiri sayilir riskler ortaya cikar. Bu
nedenle, lUtfen asagidaki glivenlik talimatlarinin tamamina uyun ve herhangi bir sorunuz oldugunda,

servis ekibimizle iletisime gegin. Dikey yonde delme yaparken, manyetik sttunlu matkap, birlikte verilen
emniyet kemeri ile sabitlenmelidir. Bir elektrik kesintisi durumunda, manyetik tutma kuvveti muhafaza
edilmez. Delinen karot, kilavuz pim tarafindan otomatik olarak disari atilir. Yanlis kullaniimasi durumunda
kilavuz pim kirilabilir. Yalnizca hasarsiz durumdaki baglanti kablolarini ve uzatma kablolarini kullanin ve
hasar goriip gérmediklerini diizenli olarak kontrol edin. Elektrik carpma tehlikesi vardir. Sebeke voltaji ve
cihaz lzerinde belirtilen voltaj bilgileri uyusmalidir. Bu cihazla galigirken, asagidaki koruyucu donanimlar
kullanilmalidir: Koruma gozIligu, saglam ayakkabilar, kulak koruyucu, sag filesi (uzun saclarda), duruma
gore Onlik ve kask. Manyetik ayak icin kurulum ylzeyi diiz, temiz ve passiz olmalidir. Boya ve macun
katmanlarini uzaklastirin. Metal karot delme matkabinin kullanildidi is pargasi Gzerinde herhangi bir elektrik
kaynag islemi yapmayin. Tum calismalardan énce, sogutma islemini desteklemek igin sogutucu madde
tertibatini monte edin.

Kalp pili veya diger tibbi cihazlari tasiyan kisiler, bu makineyi yalnizca énceden bir doktorun onayini aldik-
tan sonra kullanabilirler!

Dénen pargalari asla elinizle tutmayin! Motor ¢alisirken ellerinizi ve parmaklarinizi calisma alanindan uzak
tutun, yaralanma tehlikesi vardir!

DIKKAT: Makineyi kullanmadan énce, mutlaka kullanma kilavuzunu okuyun.

Manyetik sttunlu matkap, yalnizca belirlenen amacina uygun kullanim igin kullanilabilir.

Makinenin kaldirma miknatisi olarak kullaniimasi tehlikelidir ve her durumda yasaktir. Amac digi kullanim,
insanlar ve makineler icin risk olusturur.



Yapisi

Manyetik stitunlu matkap Uniteleri, matkap ayagi ve matkap tahrik tnitesi seklindeki cihaz bilesenlerinden
olusurlar. Bilesenler, sabit bir sekilde birbirlerine baglidir ve tek olarak veya birbirlerinden ayri olarak calis-
tinlamaz. Matkap ayagi gévdesi aliminyum dékiimden imal edilmistir ve tim énemli elektrik ve mekanik
kontrol elemanlarini igerir. Manyetik situnlu matkap Uniteleri, ylksek performansli bir elektromiknatis ve
matkap tahrik Unitesi igin bir kendiliginden calismayi énleme kilidi ile donatiimistir. Manyetik stitunlu mat-
kap Uniteleri, IEC 745 standardina gore koruyucu iletkenle birlikte Koruma Sinifi I'’e uygundur. DIN VDE
0740 ve IEC 745-1 standartlarina uygun olarak gelistirilen matkap tahrik tniteleri, EN 55014 ve EN 61000
standartlarina gére elektromanyetik parazit Gretmez ve sirekli calisma icin tasarlanmistir. Galisma yerin-
deki ses basinci seviyesi 85 dB (A) degerini asabilir. Bu durumda, makineyi kullanan kisi icin gUraltiden
koruma &nlemleri gereklidir. Manyetik situnlu matkap tnitemizin glrultl emisyonu degerleri hakkindaki
bilgiler, DIN 45649 Kisim 2, DIN 45635 Kisim 21 ve DIN EN 27574 (ISO 7574) standartlarina dayanmakta-
dir. Hassas konumlandirma 6zelligine sahip manyetik stitunlu matkap Uniteleri — yalnizca uygun donanima
sahip makinelerde — delme takiminin ayar araligi igerisindeki tim konumlarda tam olarak ayarlanmasina
olanak verirler. Asinmaya dayanikli piring kilavuz seritlere sahip ayarlanabilir kirlangic kuyrugu kizak
sayesinde, matkap tahrik Unitesi hassas bir sekilde ydnlendirilir. Bu sayede kolay isleyen, esit bir besleme
saglanir. Delme beslemesi, yénlendirme gubuklar lizerinden manuel olarak gergeklestirilir.

F40 manyetik siitunlu matkabin kullanimi

Manyetik matkap Uniteleri, manyetik 6zelliklere sahip is pargalari Uizerinde yatay, dikey ve bas Ustl her
tlrlt calisma pozisyonunda delme, raybalama, kilavuz cekme (saga/sola dénus 6zelligi olmayan makine-
lerde yalnizca yon degistirme adaptoriiyle) isleri igin tasarlanmistrr. is pargasi tizerinde elektromiknatislar
icin dayama ylizeyi diiz olmalidir, ancak islenmemis bir yiizey olabilir. Gevsek haldeki pas ve kavlarin yani
sira boya ve macun katmanlari uzaklastirimaldir. 12,0 mm’nin altindaki malzeme kalinliklari delinirken,
elektromiknatisin manyetik tutma kuvvetini daha iyi gelistirebilmesi igin, islenecek olan is parcasinin altina
uygun kalinlikta bir celik plaka yerlestiriimelidir. Agik durumdaki manyetik stitunlu matkap Unitesini asla
izole edici malzemelerin (6rn. ahsap, beton, vb.) Gzerine koymayin. Bu vesileyle yetersiz 1si dagiimasi,
elektromiknatisin asiri Isinmasina ve tahrip olmasina neden olabilir. Bir sebeke kesilmesi (elektrik kesintisi,
elektrik fisinin gekilmesi) durumunda, manyetik kuvvetin korunmadigini daima aklinizda bulundurun.
Manyetik matkap Uniteleri, is pargalar Uizerinde ark kaynagi yapildigi sirada, bu pargalarda kullaniimamalidir.
Kaynak akimi, makinenin hasar gérmesine yol agabilir. Manyetik matkap uniteleri daima bir kendiliginden
calismayi dnleme kilidi ile donatilmistir. Kendiliginden galismayi 6nleme kilidi, kirmizi digmeli anahtar
acildiginda, yalnizca elektromiknatisin voltaj iletmesini saglar. Matkap tahrik tnitesi, yalnizca yesil renkli
kombine anahtara basildiginda voltaj alir. Matkap tahrik Unitesi, ancak bundan sonra galismaya baslar.
Ornegin besleme hattindaki ariza veya kirmizi diigmeli anahtarin etkinlestirilmesi nedeniyle bir voltaj
kesintisi olmasi durumunda, matkap tahrik Unitesi voltaj geri geldikten sonra veya kirmizi diigmeli anahtar
tekrar agildiktan sonra bile enerjisiz kalir.

isletime almadan 6nce

Kullanma kilavuzunu ve guvenlik talimatlarini dikkatlice okuyun ve bunlara uyun! Cihazin elektrik baglanti-
sini dogru bir sekilde olusturun. Tip etiketi Gzerindeki nominal voltaja dikkat edin! Bir uzatma kablosu kul-
lanmak isterseniz, bu kablo uygulamaya ve matkap Unitesinin nominal gli¢ tiketimine uygun tasarlanmis
olmalidir! Dikkat: Yatay ve dikey olarak yukari dogru yapilan delme islemleri sirasinda, manyetik matkap
ayagl, kaza sigortasi kurumlarinin kaza énleme yonetmeliklerine uygun olarak, makineyle birlikte teslim
edilen emniyet kemeriyle sabitlenmis olmalidir. Matkap ayagi tUzerinde uygun kemer kilavuzu mevcuttur.
Matkap tahrik Unitesinin yiksekligi, alyan anahtar (SW6) ile ayarlanabilir. Ayar civatasi, sanziman govdesi-
nin arka tarafinda bulunur.



isletime alma

Matkap ucunu punto yapilan delme noktasina hizalayin. Manyetik matkap ayagini kirmizi renkli “EIN” (Agik)
dugmeli anahtar ile agin. Olusturulan manyetik alan sayesinde manyetik matkap Unitesi is parcasina
tutunur. Delme isleminden 6nce, manyetik matkap Unitesinin gtivenli bir sekilde tutunup tutunmadigini
kontrol edin. Hassas konumlandirma 6zelligine sahip manyetik matkap tniteleri (sikistirma kolundan veya
teknik verilerdeki agiklamalardan anlasilabilir), matkap ucunun - elektromiknatislar agik oldugunda da —
tam olarak delme noktasina hizalanmasina olanak saglarlar. Bunun igin hassas konumlandirma sisteminin
sikistirma kolunu gevsetin. Matkap ayagi simdi elektromiknatislarin tizerinde déndurdlebilir ve kaydirilabilir.
Ayarlama islemi tamamlandiktan sonra, sikistirma kolu tekrar kilitlenir ve ayarlanan konum sabitlenir.

Cok kademeli sanziman versiyonlarinda matkap tahrik tGnitesinin devir sayisi araligini kullanilan takima
uygun sekilde secin.

Dikkat! Devir sayisi degistirme islemini yalnizca matkap tahrik Gnitesi durur haldeyken yapin! Vites kademe-
leri, degistirme anahtar Uzerindeki tek veya ¢ift sembollerle isaretlenmistir. Degistirme islemi, ana mili el ile
hafifce dondiirerek desteklenebilir. ilave elektronik devir sayisi kontrol sistemine sahip matkap tahriklerin-
de, devir sayisi (Speed) ve tork (Power), matkap tahriki Gzerindeki ilgili kontrolérden kademesiz olarak de-
Gistirilebilir. Elektrikli devir sayisi ayar sistemine sahip matkap tahriklerinde ayar islemi, matkap ayagindaki
kontrol panelinde bulunan ilgili ayar tekerlegi Gizerinden gerceklestirilir. Saga/sola dénis ayar sistemine
sahip matkap tahriklerinde degistirme islemi, matkap ayagindaki kontrol panelinde bulunan siyah anahtar
Uzerinden gergeklestirilir. Matkap tahriki “R” konumunda saga donislu, “L” konumunda sola déntslidar.
Dikkat! Dénus yoni yalnizca matkap tahriki kapali oldugunda degistirilebilir.

Simdi matkap tahrik Unitesi kombine anahtar araciliiyla ¢alistirilir - yesil - EIN (Acik), yaniyor. Not:
Matkap tahrik Unitesi, yalnizca elektromiknatis agikken baglatilabilir. Delme beslemesi, simdi yénlendirme
gubuklar tGizerinden manuel olarak gergeklestirilir. Manyetik matkap Unitesinin agir yiklenmesini veya
erken zamanda takim asinmasini énlemek igin, delme basinci uyarlanmalidir. Her delme isleminden sonra
talaslar ve/veya karot gobegi uzaklastiriimalidir. Delme isleminin sogutulmasi ve yaglanmasi, kullanilan
takima gore dozajlanmalidir. Gerekenden daha fazla miktarda sogutucu/yaglayici kullaniimamasina ve bu
maddelerin manyetik matkap Unitesine girmemesine dikkat edin. Manyetik matkap Uniteleri, sanziman
gres yaginin yeniden esit miktarda dagilmasi icin, calisma tamamlandiktan sonra yatay konumda muhafa-
za edilmelidir.

Matkabi1 agma ve kapatma
Manyetik sttunlu matkabinizin kontrol paneli,
optimum kullanim ve guvenlik i¢in tasarlanmigtir.

1 - EIN (Agik) anahtari (YESIL):
Bu (sagdaki) anahtar, motor Unitesini AGMAK igin kullanilir (“I”).

2 - AUS (Kapali) anahtari (KIRMIZI):
Bu (soldaki) anahtar, motor lnitesini KAPATMAK icin kullanilir (“O”).

3 — Manyetik anahtar (KIRMIZI): 2. Kapali
Bu anahtar, ana akim beslemesinin yani sira 3. Manyetik
manyetik sistemi ACMAK ve KAPATMAK icin kullanilir. anahtar

Manyetik sistemi etkinlestirme
Matkabi kaidenin Gzerine yerlestirin.
Manyetik sistemi etkinlestirmek i¢in KIRMIZI anahtara (“-") basin.



Motoru agma ve kapatma
Motor iinitesi, yalnizca manyetik sistem etkinlestiriimisken agcilabilir. Motoru ACMAK icin, YESIL renkli
diigmeye basin (“I”). Motoru KAPATMAK icin, KIRMIZI renkli digmeye basin (“O”).

Bakim ve koruyucu bakim

Dikkat! ilk 6nce elektrik fisini prizden gekin. Manyetik matkap ayagi temiz tutulmali ve diizenli olarak
temizlenmelidir. Kazalari 6nlemek i¢in, matkap ayaklari, baglanti kablolari, koruyucu iletken baglantilari,
soket diizenekleri, anahtarlar ve kendiliginden calismayi 6nleme kilidi, diizenli olarak hasarlar bakimindan
kontrol edilmelidir. Not: Ayrica, baglanan elektrikli el aletinin bakim ve koruyucu bakim talimatlarina da
uyun. Hasarli makine pargalari, yalnizca orijinal yedek parcalarla degistirilmelidir. Kilavuzun tim kayici
yuzeyleri, her U¢ ayda bir temizlendikten sonra yaglanmalidir. Yanal boslugun ayarlanmasi gerekiyorsa,
bu digli pimlerin ayarlanmasi ile telafi edilebilir. Optimum bir sogutma igin, matkap tahrik Unitesinin hava-
landirma araliklari kir ve tozdan arindinimis olmalidir. Hatali onarimlar sonucunda kullanici agisindan ciddi
tehlikeler ortaya cikabileceginden, elektrikli aletlerin yalnizca uzman elektrikgiler tarafindan onarilabilecegini,
bakiminin yapilabilecegini ve kontrol edilebilecegini (VBG4 uyarinca) unutmayin!

Sembol Kavram, Anlami Aciklamasi
Dokilimanlari okuyun Kullanma kilavuzu ve genel glivenlik talimatlar gibi
gﬂ Urlinle birlikte saglanan bilgileri okudugunuzdan ve
anladiginizdan emin olun.
Bir kulak koruyucu kullanin Cihazla galigirken bir kulak koruyucu kullanin.

Bir g6z koruyucu kullanin Cihazla calisirken bir g6z koruyucu
(emniyet g6zlugu) kullanin.

Tehlike/Uyari/Dikkat Semboliin yaninda bulunan metin alanindaki bilgiyi
dikkate alin!

Avrupa Toplulugu Cihazin Avrupa Toplulugu gereksinimlerini karsiladigini

uygunluk isareti onaylar.

Koruma Sinifi | Temel izolasyonlu ve ek bir topraklamaya sahip agik

|||—

(temas edilebilir) iletken pargalar igeren Griin.
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2006/42/EG (Maschinen) / 2006/42/EC (MD)

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

BUL EO [IEK/IAPALMA 3A CbOTBETCTBUE
CZE PROHLASENI O SHODE

DAN FABRIKATIONSERKL/ERING

DUT SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT
ENG EC-DECLARATION OF CONFORMITY

FRE CERTIFICAT DE CONFORMITE

HRV IZJAVA O SUKLADNOSTI

HUN MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

ITA DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

POL DEKLARACJA ZGODNOSCI

POR DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

RUM DECLARATIE DE CONFORMITATE

SLO PREHLASENIE O ZHODE

SLV 1ZJAVA O SKLADNOSTI

SPA DECLARACION DE CONFORMIDAD

SWE FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

TUR AGIKLAMA

Theo Forch GmbH & Co. KG
Theo-Férch-Str. 11-15
74196 Neuenstadt
Deutschland (Germany)

Wir erklaren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die (das) nachstehend beschriebene Maschine (Produkt):

Magnetstianderbohrmaschine F40

BUL Hve aexnapvpame Ha CBOA COGCTBEHA OTFOBOPHOCT, Ye onu1caHaTa no-A0y MalmnHa (MPOAYKT): CBEPAUbHbIE CTAHKWU HA MarHUTHbIE
ocHosaHus F40

CZE Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze nize popsany stroj (vyrobek): vrtacek s magnetickym podstavcem f40

DAN Vi erkleerer hermed i eneste ansvar, at det nedenstaende beskrevne apparattype (produkt): magnetstanderboremaskine f40

DUT We verklaren hierbij als enige verantwoordelijke, dat de (het) navolgend beschreven type machine (product): magneetkolomboormachines f40

ENG We declare under our sole responsibility that the machine described below (product): magnetic column drill machines f40

FRE Par la présente, nous déclarons sous notre seule responsabilité que la machine (produit) décrite ci-aprés : machines a embase électro
magnétique f40

HRV Ovime potvrdujemo u punoj odgovornosti da je gore navedeni proizvod (produkt): magnetnim postoljem f40

HUN Kizarolagos felel6sségiink tudataban kijelentjiik, hogy a kévetkezdkben ismertetett gép (termék): magnesallvanyos furégépek f40

ITA Sidichiara sotto la propria responsabilita che il modello descritto qui di seguito (prodotto): trapani a cavalletto magnetico su superfici f40

POL Niniejszym o$wiadczamy na wtasng odpowiedzialno$¢, ze nizej wymieniona maszyna (produkt): wiertarek ze stojakiem magnetycznym f40

POR Declaramos que, sob a nossa responsabilidade exclusiva, a maquina (o produto) descrito mais abaixo: perfuradoras magnéticas de coluna f40

RUM Declardm pe proprie raspundere faptul ca urmétorul produs: masinilor de gaurit cu stand magnetic f40

SLO Prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost, Ze nizsie popisany typ pristroja (produkt): magnetické vitacky f40

SLV S polno odgovornostjo izjavljamo, da spodaj opisana naprava (produkt): vrtalnikov z magnetnimi stojali {40

SPA Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, la maquina (el producto) descrita mas abajo: taladradoras de base magnética f40

SWE Intygar harmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar att nedanstaende beskriven maskin (produkt): magnetiska stativborrmaskin f40

TUR Biz burada tamamen kendi sorumlulugumuzda, asadida agiklanan makina (liriinil) agiklamaktayiz: Manyetik ayakh matkap larin {40

Artikel-Nr.: 5323 108 40

BUL AptukyneH Ne:

CZE Model:

DAN Model:

DUT Model:

ENG Models: / Article-No.:
FRE Modéle: / Code Art.:
HRV Model:/ Br. artikla:
HUN Modell:

ITA  Modello: / No articolo:
POL Model: / nr artykutu:
POR Modelo: / N2 de artigo:
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ﬁ ®
RUM Model:
SLO Model ¢islo:
SLV Model:
SPA Modelo/ N de articulo:

SWE Modell:
TUR SeriNr:/-Alan:

libereinstimmt mit den Bestimmungen der (den) Richtlinie(n) 2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

BUL e B cboTBeTCTBME C pa3nopeadute Ha upexTuBarta(te)
CZE odpovida ustanovenim smérnic(e)

DAN stemmer overens med bestemmelserne i retningslinie
DUT conform de bepalingen van richtlijn(en)

ENG complies with the provisions of the Directive(s)

FRE correspond aux dispositions de la (des) directive(s)
HRV u skladu sa odredbom smjernica

HUN megfelel ezen iranyelv(ek) el6iradsainak

ITA E’ conforme alle disposizioni della (delle) direttiva (e)
POL jest zgodny z postanowieniami dyrektywy (dyrektyw)
POR esta conforme com tudo o disposto na(s) diretiva(s)
RUM este in conformitate cu prevederile directivei (lor)

SLO V sulade s ustanovenim smernice

SLV je v skladu z dolo¢bami smernic

SPA esta conforme con todo lo dispuesto en la(s) directiva(s)
SWE o6verensstdmmer med bestdmmelserna i direktivet

TUR belirlenen ilkelere gére uyusmaktadir

sowie der (den) harmonisierten Norm(en) und der (den) technischen Norm(en) EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011,
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013.

BUL 1 Ha XapMOHU3MpaHWA(Te) CTaHAapT(1) U Ha TEXHUYECKWA(Te) CTaHaapT(M).

CZE jakoz i harmonizované/ym normé/am a technické/ym normé/am.

DAN samt den harmoniserede norm og den tekniske norm.

DUT alsmede van de geharmoniseerde norm(en) en van de technische norm(en).

ENG as well as with the harmonized standard(s) and the technical standard(s).

FRE ainsi qu'a la (aux) norme(s) harmonisée(s) et a la (aux) norme(s) technique(s).

HRYV isto kao i sa harmoniziranom normom, te tehni¢kim normama.

HUN valamint a(z) harmonizalt szabvany(ok) és a(z) muszaki szabvany(ok) eléirasainak.

ITA Non che la (le) norma (e) armonizzata (e) e standard tecnico.

POL jak réwniez z normg zharmonizowang / normami zharmonizowanymi oraz normg techniczng / normami technicznymi.
POR tanto como com a(s) norma(s) harmonizada(s) e a(s) norma(s) técnica(s).

RUM precum si cu standardul armonizat si normele tehnice.

SLO rovnako ako harmonizovana norma / harmonizované normy a technicka norma / technické normy.
SLV kot tudi harmoniziranimi normami in tehni¢nimi normami.

SPA tanto como con la(s) norma(s) armonizada(s) y la(s) norma(s) técnica(s).

SWE den harmoniserade standarden och den tekniska standarden.

TUR Uyumlastiriimis normlar ve de teknik.

Die Richtlinie 2014/35/EU wurde gemaB Anhang | Nr. 1.5.1 MRL 2006/42/EG hinsichtlich ihrer Schutzziele eingehalten.

BUL [upekTtusa 2014/35/ EC 6elue cnaseHa no OTHOLIEHWE Ha Lie/IMTe CU 3a 3alyuTa B CboTBETCTBME C npunoxenune | Ne 1.5.1 MRL 2006/42 /
EO.

CZE Byla dodrzena smérnice 2014/35/EU podle pfilohy | &. 1.5.1 smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich ohledné svych cilll ochrany.

DAN Retningslinie 2014/35/EU er i henhold til bilag | Nr. 1.5.1 MRL 2006/42/EG vedrerende beskyttelsemal er overholdt.

DUT De richtlijn 2014/35/EU is conform bijlage | Nr. 1.5.1 MRL 2006/42/EG nageleefd aangaande haar veiligheidsdoelstellingen.

ENG The Directive 2014/35/EU had been complied with acc. to Annex | No. 1.5.1. MRL 2006/42/EC with regard to its protection objectives.

FRE La directive 2014/35/UE a été respectée en ce qui concerne ses objectifs de protection, conformément a I'annexe I, point 1.5.1 de la directive
machines 2006/42/CE (LMR).

HRV Odredba 2014/35/EU sukladno odlomku | Br. 1.5.1 MRL 2006/42/EG pouzdano zadrzava sve va$e sigurnosne ciljeve.

HUN A 2014/35/EU iranyelv a 2006/42/EK iranyelv 1. melléklet 1.5.1 pontja szerint a biztonsagi célokra vonatkozdan betartasra kerdilt.

ITA Ladirettiva 2014/35/ UE ¢ stata rispettata in termini di obiettivi di protezione conformemente all'allegato I n. 1.5.1, LMR 2006/42 / CE.

POL Dyrektywa 2014/35/EU zgodnie z zatgcznikiem | Nr 1.5.1 MRL 2006/42/EG byta przestrzegana w zakresie wyznaczonych przez nig celéw
ochrony.
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POR Os objectivos de proteccao da Directiva da Baixa Tensao 2014/35/UE foram seguidos conforme anexo |, n® 1.5.1 da Directiva Maquinas
2006/42/CE.

RUM CE-Text printat (Regulamentul 2014/35/EU a fost respectat conform anexei | Nr. 1.5.1 MRL 2006/42/EG din punct de vedere al obiectivelor sale
de protectie)

SLO Bola dodrzana Smernica 2014/35/EU podla prilohy | &. 1.5.1 Smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach ohladne svojich cielov ochrany.

SLV V skladu s prilogo | $t. 1.5.1 MRL 2006/42 / ES je bila upo$tevana Direktiva 2014/35 / EU glede njenih ciljev zas¢ite.

SPA Los objetivos de proteccion de la Directiva de Baja Tension 2014/35/UE se cumplen segun el anexo |, n® 1.5.1 de la Directiva de Maquinas
2006/42/CE.

SWE Direktiv 2014/35 / EU har foljts med avseende pa dess skyddsmal i enlighet med bilaga I nr 1.5.1 MRL 2006/42 / EG.

TUR 2014/35/ EU sayil Direktif, Ek | No. 1.5.1 MRL 2006/42 / EG uyarinca koruma hedefleri bakimindan yerine getirildi.

Datum: 19.11.2019 / Unterzeichnet fiir und im Namen von:

BUL [ara:/NognvcaHo 3a 1 0T UMETO Ha:

CZE Datum:/ Podepsano za a jménem:

DAN Dato: / underskrevet for og i navn fra:

DUT Datum: / ondertekend voor en uit naam van:
ENG Date:/ signed for and on behalf of:

FRE Date:/ Signé pour et au nom de:

HRV Nadnevak: / Potpisano za i u ime od:

HUN Datum: / Alairassal a kérelmezé nevében ellatta:
ITA Data:/ Firmato in nome e per conto di:

POL Data: / Podpisat za i w imieniu:

POR Data: / Assinado por e em nome de:

RUM data: / semnat pentru si in numele:

SLO Déatum: / Podpisané pre a v mene od:

SLV datum:/ podpisano za in vimenu od:

SPA Fecha:/ Firmado pory en nombre de:

SWE Datum: / Undertecknat fér och pa uppdrag av:
TUR Tarih: / ilgili kisi tarafindan belirtilen amag icin imzalanmistir:

bare (20

Theo Férch GmbH & Co.KG, Neuenstadt

ppa. Karl Wahl

Geschéftsbereichsleiter Einkauf/Produktmanagement Kfz

Head of Business Unit Procurement/Product Management Automotive
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foerch.com

Stammhaus Deutschland

Theo Férch GmbH & Co. KG
Theo-Féreh-Str. 11-15
74196 Neuenstadt
info@foerch.de

FORCH Center

Vertriebsbereich
Kfz-Handwerk

Tel. +49 713995511
Fax +49 800 3637246

Tel. +49 7139 95 522
Fax +49 800 3637240

Ind ie- und
Tel. +49 7139 95 177 00
Fax +49 713995 177 98

An zu den [¢] fiir alle Kunden da.

Bamberg Berlin-Marzahn Bremen

Biegenhofstr. 13 Rhinstr. 50A Eichborndamm 111 Waller See 2 Allerkai 4

96103 Hallstadt 12681 Berlin 13403 Berlin 38179 Schwillper 28309 Bremen

Tel. +49 951 509855 00 Tel. +49 30 549898 30 Tel. +49 30 4099948 00 Tel. +49 531 231729 00 Tel. +49 421 41748600
d de berli i de

Cottbus Dessau Dresden Essen Frankfurt

Krennewitzer Str. 12

03044 Cottbus

Tel. +49 355 493961 00
d

Kochstediter Kreisstr. 7
06847 Dessau
Tel. +49 340 55045 30

Bremer Str. 5

01067 Dresden

Tel. +49 351 81194 60
i

Gladbecker Str. 431 A
45329 Essen
Tel. +49 201 834626 00

August-Schanz-Str. 29 A
60433 Frankfurt am Main
Tel. +49 69 4269576 00

Chemnitz

Bornaer Str. 205

09114 Chemnitz

Tel. +49 371 4505079 00
chemnitz@foerch.de

Freiburg
Tullastr. 73A

79108 Freiburg

Tel. +49 761593234 00

de de frankfurt@foerch.de freiburg@foerch.de
Hamburg Kassel Kaufbeuren Leipzig-Plagwitz Leipzig-Zentrum Mannheim
Ahrensburger Str. 138 Hamburger Str. 22 Moosmangstr. 6 GieBerstr. 12A Adenauerallee 3 Innstr. 27
22045 Hamburg 34134 Kassel 87600 Kaufbeuren 04229 Leipzig 04347 Leipzig 68199 Mannheim
Tel. +49 40 6699919 00 Tel. +49 561 579886 0 Tel. +49 8341 909366 00 Tel. +49 341 48730 00 Tel. +49 341 234648 00 Tel. +49 621 860491 00

de d d d leipzig. d d

Neuenstadt Niirnberg / Fiirth Offenburg Paderborn Rostock Saarbriicken
Theo-Férch-Str. 11-15 Waldackerweg 1 Heinrich-Hertz-Str. 10 Stettiner Str. 4-6 Werftstr. 20 Hartmanns Au 9
74196 Neuenstadt 90763 Filrth 77656 Offenburg 33106 Paderborn 18057 Rostock 66119 Saarbriicken

Tel. +49 7139 95 215 00

Tel. +49 911 975652 00
d

Tel. +49 781 969114 00
d

Tel. +49 5251 7750 00
d

Tel. +49 381 440776 00
d

de
Schwerin Weimar Zwickau
Ratsteich 1 Industriestr. 3C Maxhiitte Gewerbering 2
19057 Schwerin 99427 Weimar 08056 Zwickau
Tel. +49 385 47738 00 Tel. +49 3643 4974 00 Tel. +49 375 81839 00

d .de zwickau@foerch.de
FORCH Center 24 h
An zu den Of fiir alle Kunden da. Zusétzlich auBerhalb der Geschaftszeiten fiir autorisierte Kunden mittels Chipkarte zugénglich.
Bautzen Heilbronn Kempten Liibeck Magdeburg
Neusalzaer Str. 58 Dieselstr. 18 StraBacker 2 Spenglerstr. 1A Silberbergweg 6A

02625 Bautzen
Tel. +49 3591 35196 0
de

74076 Heilbronn
Tel. +49 7131 64586 00
i d

87437 Kempten
Tel. +49 831 52383000
de

23556 Liibeck
Tel. +49 451 5922890
d

39128 Magdeburg
Tel. +49 391 634195 00
de

FORCH Depot 24 h

Rund um die Uhr fiir autorisierte Kunden mittels Chipkarte zuganglich.

Bad Oeynhausen
Mbnichhusen 77
32649 Bad Oeynhausen

Halle (Saale)
Edmund-von-Lippmann-Str. 9
06112 Halle

Gesellschaften International

Belgien

Lhomme Tools &
Fasteners bvba
Seinhuisstraat 5 b4
3600 Genk
Ihommetools.be

Luxemburg
Forch SAS

17 rue de Marbourg
9764 Marnach
forch.fr

Schweden
FORCH Sverige AB
Brénnarevéigen 1
151 55 Sodertalie
foerch.se

Tiirkei

Férch Otomotiv Ing. ve San.
Uriinleri Paz. Ltd. Sti.
Haramidere Mevkii Beysan
Sanayi

Sitesi Birlik Caddesi No:6/3
34524 Beylikdiizii / Istanbul
forch.com.tr

Bulgarien
Férch Bulgaria EOOD

22 Parva Balgarska Armiya Bul
1225 Sofia

foerch.bg

Niederlande
Forch Nederland B.V.
Demmersweg 18
7556 BN Hengelo
foerch.nl

Schweiz

Férch AG
Muttenzerstrasse 143
4133 Pratteln
foerch.ch

Ungam
Forch Kereskedelmi Kft
Borgondi at 14

8000 Székesfehérvar
foerch.hu

Langenburg
InnoPark am See 2
74595 Langenburg

Dénemark
Férch A/S
Hagemannsvej 3
8600 Silkeborg
foerch.dk

Osterreich

Theo Férch GmbH
Récklbrunnstr. 39A
5020 Salzburg
foerch.at

Slowakei

Férch Slovensko s.r.o.
Rosinské cesta 12

010 08 Zilina

foroh.sk

Frankreich
Forch France SAS

ZAE Le Marchals Renard Aubigny
77950 Montereau-sur-le-Jard
forch.fr

Fi .0.

43-392 Migdzyrzecze Gérme 379
k/Bielska-Biatej

forch.pl

Slowenien

FORCH d.0.0.
Ljubljanska cesta 51A
1236 Trzin

foerch.si

Italien

Férch S.rl.

Via Antonio Stradivari 4
39100 Bolzano

forch.it

Portugal
Forch Portugal Lda
Rua Republica da Bolivia, n°69,

1500-544 Lisboa
forch.pt

Spanien

Férch Componentes para
Taller S.L.

Camino de San Antén, s/n
18102 Ambroz (Granada)
forch.es

Tel. +49 681 989287 00
saarbruecken@foerch.de

Kroatien

Férch d.o.o. Hrvatska
Buzinska cesta 58
10010 Zagreb
foerch.hr

Ruménien

S.C. Foerch S.R.L.
Str. Zizinului 110
500407 Brasov
foerch.ro

Tschechien
Forch s.ro.

Dopravni 1314/1

104 00 Praha 10 - Uhfinéves
foerch.cz

030/MI





